SZERELESTECHNIKA

Modern kotelmeink

A gépjarmuUiparban a kotéelemek, a kotéstechnika legaladbb akkora valtozason ment és
megy at, mint barmely mas autdszerkezeti elem. A feladat sokrétl: csdkkenteni kell a
tdmeget, nodvelni kell a szildrdsagot, hatékonyabba kell tenni a gyartast és tobb anyagfaj-
tat, tobb réteget kell mar egymashoz kétni. A sorozatgyartasban elényds specialis sze-
gecselések (példaul a Bollhoff RIVSET), a két anyagot sajat anyagaval 6sszekdtd eljaras
(példaul a Bollhoff RIVCLINCH), a ragasztas, az ujfajta csavaranyagok sok ujdonsaggal
szolgalnak, melyek a javitok életét nagyon megnehezitik. Tébbszor irtunk mar ezekrél, de
Uujdonsag mindig adédik. Nem tanulmannyal szolgalunk, csak néhany érdekességre hivjuk
fel a figyelmet.

A csavarokon lehet specialis bevonat jua csavar a Navitight nevet viseli, és és a méretét lecsokkentik. Tehat az

is, attdl fiiggben, hogy milyen anyagt elsGsorban az autogyari automatizalt adott méretd csavar nem a szokasos
szerkezeteket kell rogzitenie. Ha a vas szerelést hivatott segiteni. szilardsaga. Eddig nem lenne baj, de
anyagu csavart magnézium Gtvozet(i Itt kell megemliteni, hogy tomeg- ez a csavarro6l nem olvashat6 le, csak a
szerkezetbe (ma példaul sebességvaltd csokkentést Gigy is el lehet érni, hogy gyari alkatrészjegyzékbdl deriil ki. A
héazaknal van erre példa) kell behajta- a csavar szilardsagat megnovelik csak méretazonos csere bajt okozhat.

nunk, ,megigyazunk” az elektrokémiai
korrozionak @. Ilyen esetben csak
bevonatolt csavart szabad alkalmazni.
Szereldk, figyelem!: a csavar kihaj-
tasakor sériil(het) a bevonat, ezért
gyari el6iras, hogy mindig 4j csavart
hasznaljunk!

A csavarbekapatis megkonnyitésére
alakitotta ki a Bollhoff a csavar mene-
tes végének lecsokkentett atmérgjét.
A @ és O képek mutatjak a probléméat
és a megoldast. Az ilyen geometria-
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O 1-viz, 2 - korrézid, 3 - bevonat
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Az autogyartas miveleti idejét a
kotések létrehozasi idejének csokken-
tése jelentGsen leroviditi. A problémat
fokozza, hogy ma, a konnytiszerkezetes
épités koraban, ,szokatlan” anyagpéro-
sitasokat kell egymashoz kotni. Sokszor
feltétel az is, hogy helyi h6bevitel ne
torténjen. A kotéshez, szegecsbeiiltetés-
hez ne kelljen el6tte furatot késziteni. A
kivansag fokozhato: ne is kelljen kiilon
kotbelem, az 6sszekotendd anyagok
sajat anyagibol lehessen kialakitani a
mechanikus kotési szerkezetet.
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A gyart6é még hozzateszi, mindez legyen
~semmi perc” alatt végrehajthato.
Mindezen kovetelményeket a kotés-
technikai cégek ki tudjak elégiteni.

A Bollhoff RIV-tac nagy betiltetési
sebességii kotGelem, nevezhetjiik
szegecsnek is @. Hidegtechnika, tehat
helyi hébevitel a kotés létrehozasahoz
nem sziikséges. Nagy erGvel atnyomjak
az anyagpéron vagy akar tobb anyag-
rétegen @. Fémes alkatrészben a nagy
sebességii behatolas strl6do ereje helyi
felmelegedést okoz, ez az anyagot a
szegecs mikrokornyezetében megfolyat-
hatja, ezzel a kitésbiztonsag jelentGsen
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nd. Tébbféle anyag (nemfémes és fémes)
kotésére is kivaloan alkalmas, ezért is
nevezik hibridkotésnek is. A két Ossze-
kotend§ anyag kozé ha ragaszto kertil,
ez a kotés adja az 6sszeszorito erét.
Alemezcsavaroknak viszonylag j
fajtaja az an. flow-form csavar. Két
fémet, lemezt, illetve alap fémalkat-
részhez lemezt (burkolatot) lehet vele
rogziteni, akar tobb rétegben is. Ha az
anyag szilardsaga engedi (aluminium),
akkor is az acél flow-form csavar erével
athatol az anyagparon. A kotési eljaras
nagy elénye a kvazi hidegtechnologia. A
kotéskialakitas, ha a behajtofej oda-

fér, gyorsabb, mint a ponthegesztés. A
flow-form csavar gépi behajtasa nagy
fordulattal és nagy tengelyiranyt er6vel
torténik. A csavarkap forgacsol6 éle tori
at az anyagot, kialakitja a menetet és a
surlodo erd kovetkeztében kialakuld hé
megfolyatja a lemezt, mely helyileg meg
is vastagodik @.

A flow-form csavar szabadalmi leira-
sabdl kiemelt rajz mutatja a csavar
kialakitasat @.

A csavar kihajthato, javitasnal a
helyére, ahol a kornyezet ezt engedi,
hagyomanyos csavar helyezhet§ be.

A kotésmodnak ma mar sok valtozatat
fejlesztették ki, sokféle kialakitasaval
taldlkozhatunk.

(Az Autétechnika cikkarchivumban,
példaul Bollhoff.) (NSZzD)
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