MOTORTECHNIKA

Gyurulzeés

Az olajat csipegetd, esetleg mar
eszeget motoroknal diagnosztikéaz-
zunk elGszor. A kompressziomérésnél
lehet olaj a gytirtiovben, ami miatt a

A kompressziémérés sokat mond,
DR. NAGYSZOKOLYAI IVAN

val6sagosnal jobb eredményt kapunk.

dugattyugylrizés sok-

ban hasonlit az eskUvaoi

,aylrldzésre”: ugy 6n-
magaban lehet reménykeltd,
értékes, sot kivalo, de a ko-
rdlményeken mulik sok, vagy
minden, hogy jol teljesithesse
feladatat. Olajfogyasztd vagy
kompresszidjat veszté motornal
a csak gylrulzés altalaban nem
hozza meg a vart eredmeényt,
motorfeldjitdsnal is sok szem-
pontot kell figyelembe venni,
hogy majd a gyurd jol tomitsen,
és a szerelésnél is elronthatjuk a
dolgokat. CikkUnkkel elsésorban
a tanulékhoz szdlunk, de nem
baj, ha a mesterek ismeretfrissi-
tésként beleolvasnak irasunkba.
Ujdonsdagok mindig akadnak!

de ha médunkban 4all, nyomasvesz-
teség-méréssel is ,tapogat6zzunk”.

Ezzel a méréstechnikaval a hengerfal
kopéasképérdl is képet alkothatunk,
ha a 16ket mentén tobb helyen is mé-
riink. Az als6 holtpontban valamelyik
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szelep altalaban nyitva van (de van
mar olyan motor, ahol nem!), itt tehat
nem mérhetiink. A felsé holtpontban
pedig a dugattytavaltas miatt kapunk
bizonytalan eredményt.

Ha van liregvizsgalonk, nézziikk meg

a hengerfal allapotat, meglatjuk a
behuzast @, figyeljiink, hogy a gyt-
rlijarta fels6 holtponti részen egyér-
telmien felfedezhetG-e a fémtiszta és
a lerakodésos rész hatarvonala. H a
»kukkolonk” szalhossza, 1at6szoge en-
gedi, nézziikk meg, hogy a szelepszar-
tomités nem ereszt-e at, nem csillog-e
nagyon a szelepszar, illetve mennyire
tomddott el a szivocsatorna @, épek-e
a perdiiletképzd terelGlapok.

A nagy kartergaz is atfajasra utal, elto-
médhetnek a kartergaz olajlevalaszto
labirintok és szelepek. A nagy karter-
gz a turbo6toltét is tonkreteheti.

SZERKEZETEGYUTTES

A hengertomb, a henger-futéfeliilet,
a dugatty és a dugattyugytrt-szer-
kezet egylittest, alkatrészcsoportot
alkot. Ezeket az elemeket minden
vonatkozasban egymashoz illesztik,
optimalizaljak. Egy elemének nem
oda ill6 alkatrésszel val6 kivaltasa

(még ha az netaldn mérethelyesnek

is tlinik), felboritja a tervezdi ké-
nyes egyensulyt, a motor nem lesz

jo. Ez azt jelenti, hogy csak az oda
valo alkatrésszel javithatunk. Nagy
figyelemmel kell kivalasztanunk az
alkatrészeket, mert a gyartok alvaz-
szamrol alvazszamra valtoztathatnak
egy motoron beliil is.

Figyeljlink az alkatrész eredetiségére,
hiszen megtapasztaltuk, sok a hami-
sitvany, vagy a nem kell6 mingség
utadngyartott alkatrész (itt biztosan az
olcsdbb a dragabb...). Az NPR-gytrtik
eredetiségét igazold kodokat latha-
tunk az dbran ©.

A gytir( akkor latja el a feladatat
maradéktalanul, ha kérnyezete is
megfelel sajat kovetelményeinek.

KOVETELMENYEK

Vegyiik sorra ezeket!

A dugattyu gytirtihornyok legyenek
tisztak @ és névleges méretliek, ne
legyenek kiverddve, mert, ha kiverd-
dottek, az égéstérbe felpumpaljak az
olajat ©.

Az olajatereszt6 furatok legyenek
atjarhatoak.

A dugattyu olajhtit6 csatornék — ahol
vannak — legyenek jol atjarhatoak,
az olajhtités miikodjon (példaul az

olajcsatorna zaré magnesszelepe
tokéletesen nyisson).

A dugattyt legyen mérethelyes, a
palastja ne legyen behtizva, a szoknya
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ne legyen deformalt, a palastbevonat
legyen egyenletes.

A dugattyt legyen a hengerbe
iranyhelyesen beszerelt (dezaxialas).
Lehet el6iras, hogy a hajtéradra
szerelésben is mi az irdnyhelyesség,
illetve vannak motorok, ahol a du-
gatty1, a szeleptaskak miatt, henger-
hez rendelt.

A dugatty, hajtorad derékszogelt
geometriai helyzete alapkovetelmény.
Sem a nedves hengerhiively (ha
hiivelyes a motor), sem a léghiitéses
henger, also feliil§ peremmel, nem le-
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het ferde 4llasi (A blokkban az iiléke
legyen tiszta, geometriaja helyes.).

A hengerhiively futéfeliilete azzal a
geometriaval rendelkezzen, ami a
gyari technolbgia szerinti (honolas,
olajtarto taskak @, specialis feliileti
bevonat).

A hengerhiively mérete, a 16ket men-
tén, tobb szinten és atmérdiranyban
is legyen tiirésen beliil.

Felftrt esetben az alkatrészek tual-
mérete legyen a sziikséges értékd (ha
egyaltalan vannak tilméretes alkat-
részek a piaci kinalatban).

Ezekhez sokat nem kell hozzaf(izni,
alapvetd szerel6i ismeretek, illetve
miiveletek. A tisztasag, a gondossag,
a mérGberendezések kalibraltsaga,
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tipusismeret kell hozza. A motorfel-
4jité gépmiihelyek munkéjaban, ha
fliz6tt motort adnak — ezeknek mind
rendben kell lenniiik.

ITT ALLJUNK MEG EGY SZORA!

ElsGsorban konnytifém henger-
tomboknél a blokk, ezzel egyiitt
henger deformaécitja lehetséges, ha

a hengerfejcsavarokat elGiras sze-
rint meghtzzuk @. Nem hengeres
hengerben a gy(ird nem fekszik fel
korkorosen egyenletesen, tomitetlen
lesz és az olajlehtizés is kivanni valot
hagy maga mogott. Ilyen deformaci-
o6ra hajlamos konstrukciok lehetnek
azok, ahol a konnytifém (néha Al-Mg
kombinacié) blokkban bedntott a
hengerhiively, vagy ahol a konny-
fém hengerfal kezelt, felszort. Mi a
megoldés?

A gyart6 ugy farja meg a hengert,
illetve honolja és/vagy feliiletkezeli,
hogy a blokkra hengerfej-helyettesitd
feltétet szerel @a, @b. Ennek német
neve Hohnbrille, angolul torque plate.
Ezt a hengerfejcsavarokkal lehtiz-
zak annyira, amennyire az eredeti
hengerfejet kell. Ezzel deformaljak a
hengert, és ha ilyen allapotban farjak,
hoénoljak a hengert, akkor — hen-
gerfej-imitatorral szerelt esetben —
hengeres lesz. A feltétet (Hohnbrille)
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levéve, a henger ,,megnyeklik”, kissé
rogyott lesz (lasd a @ abrat).

Ha azonban a motor végleges 6sz-
szeszerelésénél felkeriil a hengerfej,
a hengerfejcsavarokat lehtizzuk az
el6irt moédon (sorrend, nyomatékra
és szogre, esetleg tobb fokozatban,
esetleg pihentetéssel, esetleg kozben-
s6 visszaeresztéssel...), akkor kialakul
a henger hengeressége.

Ezt valaha a Formula—1 motoroknal
alkalmaztak, ma mar altalanos tech-
nologia.

GYURUELLENORZES

Ha kivettiik a gytirtit a csomagolota-
sakjabol @, nézziik meg rajta a szerelési
iranyt, és biztos, ami biztos, mérjiik
meg a gy(r( vastagsagat. Ezek utan

7.

ellendrizziik a gytirtihézagot a henger-
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be betéve . Ha a gytir(i véghézag az
el6irtnal kisebb, a végek tizem kézben
Osszeérhetnek, a gytiri befesziil. Ha tal
nagy, nagy lesz a gazatfajas. Szigortian
betartand6 a hézagérték!

Nézziik meg a dugattytihoronyban a
gytlird axialis jatékat @.

A gylrl dugattyura szerelése is
figyelmet igényel. A gy(irtigeometria

sok esetben szerelési iranyhelyességet

igényel, tehat, ha TOP feliratot tala-
lunk, az nézzen felfelé @.

Az olajlehtizo/atereszts gytirtiknél
is fontos (nagyon fontos!) a szere-
1ési iranyhelyesség, mert forditott
irAnyban a kis ,haztet6cskék” nem

{15}

lehtizzak, hanem felkenik az olajat.
A gyfird életében a dugattytira vald
felszereléshez sziikséges szétfeszités
a legkritikusabb. Ha a gytir( futofe-
liilete bevonatos, a bevonat ilyenkor
megrepedhet. Csak célszerszammal
dolgozzunk @, és az éppen sziikséges
és elégséges szétfeszitést alkalmazzuk!
ElGszor a harmadik gy(riit szerel-
jiik fel, utdna a méasodikat, majd a
tlzgyriit.

A tobbrészes olajlehtiz6 gy{irt rugos
tagjanak Osszeillesztésére is figyel-
jink oda.

Kovetkezd miivelet a gytirtihéza-
gok helyreforgatisa. Ha 2 részes az
olajlehtiz6 gytrt, a dolog egyszeri:
a hézagok 120 fokos elfordulassal

legyenek @.
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A tobbrészes olajlehtzé gylirti 6ssze-
szerelésénél is kovessiik az elGirast. A
2 részes olajatereszt6 gylrl tamasz-
torugd végeinek illesztési pontjai és a
gylirirés 180°-kal atellenben legyen.
A tamaszto (feszitd) tekercsrugot ugy
helyezziik el, hogy a nagy menetstiri-
ségli rész keriiljon a gytirihoronyhoz.
A 3 részes olajlehtiz6 lemezgyfiri
alakos feszit6rugo6 végeinek csatlako-
zasara tigyelni kell: a rugéelem vége-
inek egymésnak tAmasztasa elGiras
szerinti legyen.

A 3 részes olajlehtiz6 lemezgy(iri be-

szerelése az alabbi modon végzendd:

Helyezziik a gytirtihoronyba az alakos

feszit6rugot, tigyelve a rugévégek pontos

oOsszeillesztésére, figyelve a jelzéseket.

Helyezziik a fels§ olajlehtiz6 gytiriit

kézzel vagy célszerszammal a helyére.

Helyezziik az alsé olajlehtiz6 gyftritit

kézzel vagy célszerszammal a helyére.

A 3 részes lemezes olajlehtz6 gytrt

gyliriihézagainak elhelyezése ®:

— hely: a feszit6rugd (A-expander) és
a mésodik kompressziogytrt hézag
pozicidja

— hely: fels6 olajlehazé gytird (B)
hézag pozicidja

— hely: fels6 kompressziogytiri (ttiz-

gylirti) hézag pozicidja

— hely: als6 olajlehuzé gyftiri (C)
hézag pozicidja.

A gyliriévben beolajozott dugaty-

tya behelyezése a hengerbe targyalt

problémakoriink utolsé mivelete.

A szerelési iranyt itt se vétsiik el.

Univerzalis gytir(i-6sszehtzatd vagy

célszerszamkup segitségével @

toljuk be a hengerbe a dugattyut. Ne
feledjiik el a henger fels6, dugattyt-
gylird 4ltal nem jart palastovet elGtte
megtisztitani.

A dugattytgytri-fejlesztés napja-
inkban is tart. Félénybe keriilnek

az acélgytirtik, melyek egyre kisebb
magassaguak és tangencial erejét is
csokkentették, hogy a falstrlodéast
minimalizaljak. Ezt szolgaljak a

specialis gytri futofeliilet bevonatok
is. A gytirtiprofilok mikrogeometriaja
is egyre tokéletesedik a jobb ,olajgaz-
dalkod4s” érdekében @.

A gépmiihelyekbe egyre kevesebb sze-
mélygépjarmi-motor kertiil az utébbi
kb. tiz év termésébdl. Ezek a motorok
még magyar talalékonysaggal, példa-
ul papirvékony fald hiivelyezéssel sem
felgjithat6ak, és ha megprobaljak,
akkor sem jon 0ssze a kivalé minGség.
A motor-, illetve autogyarak Gjra-
gyart6 lizemeiben végeznek ,reman”
felajitast és fizott motort szallitanak
a szervizekbe. Olyan technologiak-
kal késziilnek a henger-futéfeliiletek
(gyartofiiggd, de egy gyartonal is
kiilonbo6zéek lehetnek), melyek esak
az eredeti gyartasi technoldgiaval
ujithatbak fel vagy sajnos feltjithatat-
lanok. n
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Hofherr-Dutra- és Veterdn gépek taldlkozoja
2016. MAJUS 7.-EN, SZOMBATON

Procram)

8.00 Gyiilekez6 Dutra traktorokkal, Veteran Gépjarm
8.30 Felvonulas a kozség tertiletén, majd érkezésa talalkoz

10.00 Unnepelyes megnyité

10.15 Klskunsagl Vadaszkirt Egyesiilet rowd mdsora i
10.30 Horvath Tibor egyetemi szakoktato rovid szakmai el6adasa %
11.30 Bdcsai Citerazeneka -~ I S L "
14.45 Vincze Lovarda lovasbemutato;a : 4
16.00 Sirké Team Friz Show angyal és erdog

IovasbemutatOJa s

Helyszm v
Vicze; Lovcuda, Bacsa, IV k6izet 55"

GPS 46:39:46.1929"

A Iatogatokat egesz napos csatadl es egyenl programok varjak-.- '
Gyerekek reszére jatszotér, lovaglds; terdpias.gyogy: Iovaglas, Y
+lovas koc5|kazasra van |ehetoseg. iy
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