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Hengerfejtomités szakszeru
szerelése

. Az alkatrészek (hengerfej/hengertémb) témitéfellleteit

gondosan tisztitsa meg, zsirtalanitsa, a bevonéréteg- és
a tomitésmaradvanyokat tavolitsa el.

. A hengerfejcsavarokhoz kapcsol6dé menetes furatokbdl

tavolitsa el a szennyez6déseket és olajmaradvanyokat.
A meneteket sérllésre és a csavarok kdnnyl behajthato-
sagara ellendrizze.

. Vizsgélja meg az egyes alkatrészek fellletét:

B Az esetleges anyagfelken6déseket lehuzdékével el kell
tavolitani.

B Az alkatrészek egysikusagat teljes fellletikén ellen-
Grizni kell: a megengedett egysikusagi eltérés hossz-
iranyban: 0,05 mm, keresztiranyban: 0,03 mm.

B A beradgddasokat sikba kdszoériléssel szakmihelyben
kell megszintetni.

Kapcsolodo fém — fém — fém —
anyagok. ELVEED] tobbrétegii elasztomer
Javasolt fellileti
érdességek
R, 15-20 um 11 um 11-20 um
R.. 20-25 pm 15 um 15-20 um
\ 8-10 um

4. A hengerfejtdmitést illessze fel a hengertémbre az
atvezetd furatokon tjolva (témitéanyagok hasznalata
nélkdl), ha van TOP jelzés, arra Ugyeljen. A felhelyezés-
kor a hengerfejtdmités bevonorétege ne sériljon meg.
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. Helyezze fel az elGszerelt hengerfejet!

B Vigyazzon, hogy a felhelyezéskor a hengerfejtémités
feluletét/bevonorétegét ne karcolja meg!

B Figyeljen az esetleg visszamaradd szennyezGk
eltavolitasara, mint pl. a fémforgacsokra, melyek a
hengerfejrdl kerllhetnek a hengerfejtémitésre.

. Hengerfejcsavarok

B A jarmigyartdk ajanlasa: alapvetd kévetelmény, hogy a
hengerfejcsavarokat és alatéteket cserélje ki.

B A csavarok menetét és felfekvd fellletét enyhén
olajozza be. Ha az alatétet elére felhelyezi a csavarra,
akkor csak az alatét és a csavarfej kdzétti részt szabad
beolajozni. FIGYELEM! Az alatét hengerfejhez kapcso-
16d¢6 feluletét semmi esetre sem szabad beolajozni
(megvaltozik a két felllet k6zotti surlddas értéke, mely
befolyasolja a meghuzasi nyomaték nagysagat).

B Csavarok meghuzésa
A csavarok meghuzasat a gyarto elSirasai szerint
hajtsa végre (k6zéprdl elindulva kereszt vagy spiral
alakban kifelé).

Meghuzéasi nyomaték/szdgre huzas: fokozatonként, a
meghuzasi eldirasok szerint.

Legyen preciz és tiirelmes!

(PM)
Forras: ElringKlinger
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