(@) karszamitas

Csere helyett javitas

A szakvélemények és szamlak rendsze-
res, az Allianz Versicherungs-AG Gépjar-
mikar Osztalya altal elvégzett ellen6rzés
ramutatott arra, hogy Németorszagban a
jarmiveken mindennap szamtalan olyan
karosszériaelemet cserélnek ki, amelyeket
egy karosszérialakatos gond nélkdl ki tudna
javitani. Gyakran azért déntenek a sérult
elem kicserélése mellett, mert bizonytala-
nok annak javithatdosagaban, illetve, hogy
hogyan kell kiszamitani az adott szerelés
koltsegeit.

Bevezetés

Bar az egyengetés lehet6ségei, ill. hatarai mar csak ritkdn adnak
okot nagyobb nézeteltérésekre az érintett személyek (szerviz
és szakértd) kdzott, addig a jarm(inél az egyengetés idészik-
séglete gyakran vezet heves vitakhoz. Igy kénnyen eléfordul-
hat, hogy bar mindkét fél javithatonak itél meg egy sérult ka-
rosszériaelemet, az egyengetés németorszagi (altaldban tul-)
becsult idészikségletei kdzotti eltérés miatt Uj alkatrész beszer-
zése tlinik a gazdasdgosabb megoldasnak (érabér x javitasi
id6 meghaladja az uj alkatrész arat).

A javitok kérében tapasztalhatd, az egyengetési idével kapcso-
latos bizonytalansag arra 6szténdzte az AZT-t (Allianz Zentrum
far Technik — Allianz Technikai Kézpont), valamint az AZT Ka-
rosszériatanacsanak tovabbi tagjait, hogy egy szamitasi segéd-
letet dolgozzanak ki az egyengetési munkalatokhoz. Ennek se-
gitségével a szakértbk és a szervizek egyszer(i ismérvek, pl. a
horpadas mérete és a kar sulyossaga alapjan kiszamithassak
a sérilt elemek egyengetési idejét.

Nehézségi fokozatok

Az AZT-nek és a Karosszériatanacs tovabbi tagjainak az egyen-
getésiid6t érint6 vizsgélatai ramutattak arra, hogy az egyenge-
tésiid6t nem csak a horpadas nagyséaga, ill. mélysége hatarozza
meg. Az olyan kériilmények, mint a horpadas hozzéaférhetésége,
a deforméacié mélysége és fajtaja, az anyag nyulasa, a formal-
hat6sag, a horpadas helyzete, valamint a karterileten talalhaté
térések és rancok szintén hatassal vannak a javitasi idére.

Az egyengetési id6 szempontjabol Iényeges kériilményeket ha-

rom nehézségi fokozatba soroltuk, amelyek kiilénb6z6 szorz6-
tényez6ket hataroznak meg a képletekben valé hasznalatra:
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I. nehézségi fokozat

Konnyii javitas (szorzétényezé: 1,0)

Ismérvek: kdénnyen hozzaférhetd, csekély mélységu de-
formacid, nincsenek éles térések, nem nyult
meg az anyag, kénnyen formalhat6 anyag, az
elemek széle nem sérilt.

Il. nehézségi fokozat
Kozepesen nehéz javitas (szorzotényezé: 1,5)
Ismérvek: ide tartozhatnak mind az I., mind a

Ill. nehézségi fokozat ismérvei.

lll. nehézségi fokozat

Nehéz javitas (szorzétényez6: 2)

Ismérvek: Nehezen hozzaférhet6, mély defor-
macio, térések és rancok, anyagnyu-
las, nehezen formalhaté anyag, az
elemek széle is megsérult.

Szamitasi képlet

A jarmd elsé egyengetendd eleme javitasi idejének meghata-
rozdsara, a német javitéi gyakorlat szerint (finomcsiszolassal
egyltt), a megfelel6 nehézségi szorzétényezét is figyelembe
véve, az aldbbi képlet alkalmazhaté:

AW oOssz. = (feliilet [dm?] x nehézségi szorzétényezd) + 5 AW
[1 6ra=10 AW, 1 AW = 6 perc (AW = munkaérték)]

Az Allianz Hungaria Biztositéval egyeztetve, a hazai gyakorlat-
hoz igazitott képlet:

(A mddositas oka az, hogy Magyarorszagon jellemzéen a fi-
nomcsiszolast P80-as minéségre nem a lakatos, hanem a fé-
nyez6 végzi.)

AW o6ssz. = (feliilet [dm?] x nehézségi szorzétényezd) + 3 AW

Minden tovabbi karosszériaelemre alkalmazand6 az alab-
bi képlet (a német javitoi gyakorlat szerint, finomcsiszolassal

egyutt):
AW o6ssz. = (feliilet [dm?] x nehézségi szorzétényezd) + 2 AW

Az Allianz Hungaria Biztositéval egyeztetve, a hazai gyakorlat-
hoz igazitott képlet:

(A médositas oka az, hogy Magyarorszagon jellemzden, a fi-
nomcsiszolast P80-as minéségre nem a lakatos, hanem a fé-
nyez6 végzi.)

AW o6ssz. = (feliilet [dm?] x nehézségi szorzétényezd) + 1 AW
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Az Audatex kalkulaciés programban tovabbra is megadhat6
kdzvetlenil az egyengetési id6, de Ujabb lehet6ségként alkal-
mazhaté a fent vazolt szamitasi modszer is.
A fellilet, nehézségi fok és el6készités megadasa utan a prog-
ram kiszamolja a javasolt egyengetési idét.

Gyakorlati példak

A kovetkez8 képek az eredeti kar és az elvégzett javitas helyét
abrazoljak, majd bemutatjuk a képlet alkalmazasat.

A példakban szerepl6 egyengetési id6 német gyakorlat sze-
rinti tartalma:

A meghatarozott munkaidé magaba foglalja az dsszes sziiksé-
ges id6raforditast a fényezhetd fellilet eléallitasaig, az elékészi-
leti és elosztasi munkaszervezési id6k miatti kiegészitéssel.

A lakatos altal megmunkalt fellletek szarazak, és legalabb
P80-as szemcsézettel fel vannak csiszolva.

Fellletmeghatarozas: P80-as szemcsézettel, a sértetlen
felllethez sima atmenettel felcsiszolandé feliilet (nem az
egyengetett terulet).

1. példa: VW Golf Il / sériilt els6 sarvédé

A javitas folyamata: — egyengetés hatulrdl,
— kiigazitas kivilrdl,
— csiszolas,
—durva reszelés karosszériareszel6vel,
— finomcsiszolas P80 (hazai gyakorlat
szerint a fényez8 végzi).

Szamitasi képlet: bal els6 sarvédé
Nehézségi fokozat:  |.
Fellilet/szorzétényezé: 2 dm2/ 1,0

Egyengetési id6: (fellilet x szorz6tényezé + 5 AW)
2x1+5AW =7 AW =42,0 min
Egyengetési id6: (felGlet x szorzo6tényezd + 5 AW)

2x1+3AW=5AW =
(hazai gyakorlat szerint) 30,0 min

karszamitas -

1. példa: VW Golf Il / sérilt els6 sarvédo

2. példa: Fiat Punto / sériilt motorhazteté

A javitas folyamata: —kihlzas Beulfix-szel (lap + szegecs),
— kiigazitas kalapéaccsal,
— cinezés,
— csiszolas,
—durva reszelés karosszériareszelGvel,
— finomcsiszolas P80 (hazai gyakorlat
szerint a fényez8 végzi).

Szamitasi képlet: motorhaztet6

Nehézségi fokozat: Il

Felllet/szorz6tényez8: 7 dm2/ 1,5

Egyengetési idé: (felllet x szorzétényez6 + 5 AW) =
7x1,5+5AW =155 AW = 93,0 min

Egyengetési idé: (felllet x szorzétényez6 + 5 AW) =
7x15+3 AW =135 AW =
(hazai gyakorlat szerint) 81,0 min

1. példa: VW Golf Il / sériilt els6 sarvédo
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2. példa: Fiat Punto / sériilt motorhaztet6
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(@) karszamitas

2. példa: Fiat Punto / sériilt motorhazteté

3. példa: Mercedes Benz W201/sériilt hats6 sarvédé
A javitas folyamata: - stekli és kalapacs,
— kiigazitas kalapaccsal,
— cinezés,
— csiszolas,
— durva reszelés karosszériareszelGvel,
— finomcsiszolas P80 (hazai gyakorlat

szerint a fényezé végzi).

Szamitasi képlet: bal hatsé sarvédé

Nehézségi fokozat: M.

Felllet/szorz6tényez8: 3 dm2/ 2

Egyengetési id6: (felllet x szorzétényez6 + 5 AW) =
3x2+5AW =11 AW = 66,0 min
(felllet x szorzétényezd + 5 AW)
3x2+3AW=9AW =

(hazai gyakorlat szerint) 54,0 min

Egyengetési id6:

3. példa: Mercedes Benz W201/ sériilt hatsé sarvédé
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3. példa: Mercedes Benz W201 / sériilt hatsé sarvédé

Az egyengetési képlettel szamitott id6 elegendd ahhoz, hogy
egy karosszérialakatos szakszerlien, minden szlikséges
munkalépést elvégezve kijavitsa a sérilt elemet. A megha-
tarozott id6igény tartalmazza tovabba a feladat elvallalasa-
hoz, valamint a jarmd mozgatasahoz szliikséges, illetve min-
den felszerelési és elosztasi idéraforditast. Ez az id6érték
nem foglalja magaba az 6sszes szilkséges szerelési mun-
kat (pl. diszlécek, iranyjelzék, ajtékilincsek stb. le- és fel-
szerelése), ezek id6szlkségletét a jarmi gyartodja altal dsz-
szeallitott munkapozicié-listak alapjan kell meghatarozni és
klon elszamolni. A javitast végz8 szereld képzett karosszé-
rialakatos legyen, és rendelkezzen elegendd tapasztalattal
az egyengetés terlletén. A sérlilésnek megfelel6en maga a
szakember ddntse el, hogy milyen egyengetési technikat és
szerszamokat alkalmaz. A szamitasi képletek tehat nem vo-
natkoznak egy adott egyengetési technikara vagy bizonyos
szerszamokra.

Osszegzés

A szamitasi képlet egyszeri alkalmazasaval, és annak révén,
hogy mindkét fél (a szervizes és a szakértd) atlathaté médon
és a kar jellegének megfelel6en kiszamithatja az egyenge-
tési id6ket, a jév6ben elkerulhet6, hogy a sérilt jarmlvekkel
kapcsolatban hibas becslések szllessenek —azaz megel6z-
heték a vitak. Az egyengetési képlet — akar — nagyvonalu al-
kalmazasa is meggatolja majd, hogy a javithaté elemeket ki-
cseréljék a jov6ben.

Az AZT elvarasa

Az AZT meg van gy6zddve arrdl, hogy a képlet kdvetkezetes
alkalmazéasa a javitasi folyamat meghatarozasakor mind kér-
nyezetvédelmi, mind gazdasagossagi szempontbdl helyes és
sziikséges.

Allianz Zentrum fiir Technik__GmbH
Gépjarmiitechnika Uzletag
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