(@) SMART-repair 5. rész

Karosszériajavitas masképpen

El6z6 cikkiinkben a ,,PIK-PAK” CONCEPT rendszerébe foglalt mianyaghegesztéssel fog-
lalkoztunk, most nézzlik meg a ragasztast €s a mindkét folyamat lezarasat jelentd fénye-
zés-el6készitést.

A koncepcié része a komplett m-
anyagjavitasi rendszer, mely anyagtol
figg6en hegesztéssel, ragasztassal
oldja meg a repedések, karcok, téré-
sek javitasat. Minden esetben a gyar-
téi ajanlas alapjan, megfelel6 anyag- és
technikavalasztassal tokéletesen hely-
redllithaté minden szépségdefekt.

MUANYAGRAGASZTAS:

Honnan tudjuk, hogy milyen
muanyagot javitunk?

Ahhoz, hogy tudjunk mianyagot he-
geszteni, nagyon fontos, hogy ismer-
juk a hegesztend§ mianyag fajtajat. A
legtébb mianyag elemen a gyarté jeldli
az anyag minéségét, de ha netalantan
ezt mégsem talaljuk, akkor sincs baj. A
legbiztosabb eljaras a mintaanyag el-
égetése.

A vizsgalat menete a kdvetkezd:
Véagjunk le a mianyagbol —a nem latha-
té elemrészrél — egy kis darabot, melyet
tisztitsunk meg (a rajta 1év6 oxidréteg
és szennyez8dés torzithatja vizsgala-
ti eredményiinket), majd gyujtsuk meg.
Az égés jellemzgibdl (fust, illetve lang
szine, az égés sebessége, illata stb.)
pontosan behatarolhaté az anyag mi-
nésége. Példaul egy, a jarmlgyartas-
ban altalanosan hasznalt mdanyagfaj-
tanak, az ABS jellemzdi: fekete fisttel # = -
ég, magatdl nem alszik el, korompely- [RESIUEEEASERLTS : 2. Miianyag alapozéval
heket képez, kis mértékben csepeg, a hegesztési varratot, illetve a ragasztast s bevonjuk a felliletet
az égd cseppek elfujasa utan fehérek
lesznek, kissé édeskés szagu a fustje.
Ha bizonytalanok vagyunk, segit még
a hegesztési proba, amikor a kivalasz-
tott hegesztépalcaval probahegesztést
végzink.

A jarmlgyartasban leggyakrabban al-
kalmazott miianyagok: PE; PP; ABS;
PC; PA; POM; PPE; valamennyi hegesz-
téssel javithato.

3. Mt’ianyag/k/ité vel/ i 4. Megfeleld strumﬁy’al-‘
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