KAROSSZERIA

| Uj anyagok a karosszériajavitasban
67

| Az Uj S-osztdly karosszéridja
68-70

| Alu.-keréktarcsa felileti hibak javitasa
72-74

Uj anyagok o karosszériajavitdsban

A nagy szildrdsagd acéllemezeknek és a modern
megmunkaldsi technoldgidknak kdszénhetden

a karosszériajavitds az utdbbi években nagy
fejlodésen ment keresztil. Idén janudr elsejétdl
pedig mdr nem szabad Glomtartalm cint hasz-
ndlni a karosszériajavitdsi munkdlatokndl, ami o
szakembereket nagy kihivds elé dllitio. MRS

A mehelyspecialista Berner cég mdr fel is ké-
szilt az 0] idészakra: egynapos kurzusokon
késziti fel munkatdrsait, valamint a fuggetlen ja-
vitémthelyek szakembereit az slommentes for-
rasztds rejtelmeire. A cég termékmenedzsere,
Michael Wirth szerint az slommentes cin be-
vezetése magdtdl értetédik, mivel magasabb
az olvaddéspontja, a hémérséklet-tarfomany
pedig, amelyben dolgozni lehet vele, jelen-
t6sen szikebb. Igy a javitasi hely alakithato
része, melyet régebben egy hegesztépisztoly-
lyal lehetett szabdalyozni és kiterjeszteni, most
minimélisra redukalédott. A kordbban kedvelt
munkafolyamat, a cin hegesztélanggal t6rténd
,eléhajlitasa” mar idskszben a malté. Ez féleg
a fuggsleges és figgé karosszériaelemek kar-
bantartgsat érintette.

Az 0j javitdanyag nemcsak egészségesebb és
kérnyezetbardtabb, hanem 0] javitasi lehetésé-
geket is nyUjt a szakemberek szaméra. Miksz-
ben az utdncinezés régebben az alacsony ol-
vaddspont miatt csaknem lehetetlen volt, most
mdr a megfelels forrasztopakaval lehetséges
tobb cinréteget is probléma nélkul felvinni. Wirth
ezzel kapcsolatban még egy elényre is felhivia
a figyelmet: a nagy szilardsagu acélok esefén,
magas megmunkdldsi hémérséklet mellett gyor-
san megvdliozik a sziukséges racsszerkezet,

Az 6lommentes cin bevezetésével megvdltozik a munkamédszer is
a karosszériajavitdsban

méghozzd a szilérdsdg kdrdra. Még az idéksz-
ben kozkedvelité valt ponthegesztéses eljdrds-
hoz is j6val magasabb hémérséklet szikséges,
mint az Gjfajta forrasztécin esetén, az 1 pontra
valé koncentrdlt forrasztasi felilet ellenére is. A
magasabb olvaddspont, és az ennek ellenére
alacsonyabb hémérsékleti tartomanyban felvitt
Slommentes cin U] munkaeszkszsket igényel. A
hegesziépisztoly mar a mdlté, mivel még a szak-
emberek sem tudjak a langot gy szabalyozni,
hogy a 360 °C-os hémérsékletet ne lépjék at.
Egyébként pedig a hegesziépisztoly nagy felu-
leten kdrosftjia a karosszérialemezt.

A megmunkdldsi folyamat

El¢szér is a forrasztandd feliletet meg kell tisz-
fitani, hogy fényes és mindenekelstt zsirtalan le-
gyen. Mdasodik [épésként forrasziéolajat vagy
-krémet kell felvinni a feltlefre - az olajnak az
az elénye, hogy utdna azonnal meg lehet kez-
deni a forrasztast. Viszont ¢llagdbsl adédséan
kontrollalhatatlanul befolyik a sarkokba és a
repedésekbe, melyek nehezen elérheték. Sav-
tartalma miatt itt gyorsabb korréziét okozhat.
Ezért fontos, hogy a forrasztéanyag felvitele
utén az olajat szappanoldattal semlegesitsik
és lemossuk. Fuggéleges vagy figgd javitdsi

helyek esetén nyulos forrasztékrémet lehet csak
alkalmazni, amit elészor a forrasztépakaval fel
kell melegiteni, majd egy tiszta és mindenekel&t
szdlmentes szévettel le kell tarslni. Ahol régeb-
ben megfelelé hegeszisfovekara volt szikség,
most a forrasztépakat kell haszndlni - fel kell
vele melegiteni a mar elékészitett javitdsi helyet
és a cint. A cin megolvadésdval indul meg a
kémiai kotés a lemez és a cin kézott. A szakem-
bereknek szokatlan lehet az a szGk hémérsék-
let-tartomany, melynél a cin szokdsos passzita-
sa és formdlasa folyik. Aki tul sok cinnel kezd,
az alacsony hémérséklet-tartomany miatt nem
lesz abban a helyzetben, hogy a cint tisztén
elossza. A régebbi idékhsz hasonléan a durva
egyenetlenségeket raspollyal lehet megszintet-
ni. A finomesiszoldst excenteres csiszolégéppel
végezzik el.

Osszegzés

A szakember szerint a térvényhozés dlial

kikényszeritett, slommentes cinre valé atallast

nem szikséges rosszként kell kezelni, hanem a

kihivast és a valaszt kell benne laini @ megvélo-
zott autéépitési médokra.
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