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A jelenleg érvényes kornyezetvédelmi

eléirasok  teliesithetésége  érdekében

fejlesztették ki a régebbi jarmivek javi-
tasdhoz a bevono/szétterils, valsdjaban
feliletkiegyenlité cin és cinezé paszta

Slommentes véliozatat. Ezek a termékek

a kereskedelemben 2005-18| kaphaték.

llyen, a régebbi anyagmindségekhez

rendelkezésre all6 és a gyakorlatban ki-
probalt termékek peldaul a kévetkezék:

u Olommentes cinezé paszta a DIN EN
29453 S-Sn 97 Cu 3 (pl. Fontargen-
ielolés , AP644/12")

u Olommentes bevoné cin - nem szab-
vanyosftott - kilénleges forraszanyag
DIN EN ISO 3677 S-Sn 90 Zn Cu
- 200/250 (Fontargen-jeldlés ,A
604 KA')

Utébbi forraszanyag a gydrtasra eléirt

0,05% o6lomtartalméval alatta marad a

megkévetelt hatarértéknek - a gyarto

szerint - és ezért is jelslik batran ,élom-

mentesként”. legfontosabb &sszetevéi a

cin vagy 6n (Sn), a cink vagy horgany

(Zn) és aréz (Cu). Ezek az 6tvoz8 elemek

meghatdrozott sz&zalékaranyukkal hata-

rozzdk meg a forraszanyagok olvaddsi
tartomanydt. Minél nagyobb az olvadasi
tartomany, anndl hosszabban és jobban
lehet a felvitel utédn a cint alakitani, for-
mézni, elteriteni. A Fontargen ,A 604 KA
ielt”, a feltleten szétterilé cin olvaddsi
tartomanya kb. 200-250 °C, mig oz
eddigi élomtartalmu cinek olvadési tarto-
manya 186-260 °C. Az élommentes cin
valamivel sztkebb héfoktartoményban
dolgozhaté el, és ehhez a felhasznals-
nak hozzd kell szokni. Erésebb felmele-
gitéskor gyorsabban vdlik folyékonnyg,
mint a régi, megszokott élomtartalmy
cin, és elfolyik a feldolgozési helyérél.

Nem elégséges felmelegités esetén nem

simithaté el, és kilonsdsen vékony bevo-

nasndl a lemezfelilet porézus maradhat.
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Az Autétechnika eldz6 szamdban cikket kozoltink az Glommentes cinezd
anyagokrdl. Mint azt szdmos szakirodalmi forrds és gydrtd is elmondja, az Uj
anyagok és technoldgidk bevezetése enyhén szélva is problematikus. Cikkink

mdsodik részében ezekre hivjuk fel a figyelmet.

1. dbra: a fényesre csiszolds utdn az dlommentes cinez8 pasztat ecsettel felvisszisk

Feltétlen figyelembe kell venni tovabbag,
hogy megszakitas nélkil kell eldolgozni,
mert késdbb sokkal nehezebben lehet
az egyenletesen sima feliletet garantdl-
ni. Az 0, dlommentes cinezé paszta fel-
dolgozdsa semmiben sem killénbszik az
Slomtartalmaétol.

Az Audi buborékképz8dést alla-
pitott meg a vizsgdlatok sordn

Az Audindl harom kisérletet végeztek
az OSlommentes feliletkiegyenlité  cin
felvitelével acélkarosszérigkon és pro-
balemezeken. A felileteket a felvitelt
kovetéen eléiras szerint fényezték az
eredetivel azonos dllapot (,Reparatur
- Originalzustand”) elérése érdekében.
Az &sszes vdaratlan, elére nem lathatd,
a teszt eredményeit befolydsold ténye-
z8 kizarasa érdekében a kisérleteken
részt vettek a cinezé paszta és forrasz-
anyag, valamint a fényezé anyag gydr-
t6i is. Az Un. InKA-Test-ben (Ingolstadter
Korrosions- und Alterungstest) mindegyik
vizsgalati tartoménynak a korréziddllésa-

gat elemezni és bizonyitani kellett. Ennél
ateszteljarasnal 12 éves normdl karosszé-
richasznalatnak, igénybevételnek meg-
felel® iddtartamot csdkkentették le, vele
egyenértékd 18 hetes vizsgdlatra. A teszt
ideje alatt folyamatosan sépermetet por-
lasztottak a vizsgalt feliletekre.

A teszt eredménye kijozanité: az élom-
mentes anyagokkal kezelt feliletek pere-
mén festékbuborékok voltak kimutathaték,
melyeket az alattuk képzédstt rozsda
valtott ki. Kivalte oka vélhetéen a poro-
zus peremrészekben keresends. Az elsé
festékbuborékok mar a normal 3 éves féy-
nyezési garanciaidének megfelels kisér-
leti idétartamon belul jelentkeztek.

Eredményesebbnek
bizonyult az acélporos felhordds
(spachtelozas)

Az ¢lommentes anyagokkal folytatott
sikertelen kisérleteket kévetéen az Audi
alternativ. megolddsokat  keresett. To-
vabbi kisérletek az élommentes cinnel
értelmetlennek latszottak. Alternativ meg-
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2. 4bra: Audi-kisérlet fémszemcsés pasztéval

oldasként az aluminiumkarosszérigknal
is ismert ,aluspachtelezést” vizsgaltak
meg, de ez sem ldfszott jarhaté Utnak
az acél és az aluminium kézsti nagyon
eltéré hétagulas miatt. Ezért az alumini-
umrészecskék helyett fémport kevertek
a feluletkiegyenlitd anyagba, mely igy
hasonléve vélt az acél nyolasahoz, és
i6 tapadoképességgel és fényezési tulaj-
donségokkal rendelkezik.

A vizsgdlt megoldds egy cinkporos t6lté-
anyag, specidlis edzével dsszekeverve. A

RN cutciechnika 200719

asurit autéjavito festékek és
anyagok kizdroélagos magyarorszdgi
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klimakamrdastesztaszikséges OK-eredméy-
nyeket mutatta. Ezt kévetéen hatdrozidk el,
hogy a VW-konszernnél ezen anyag fel-
haszndlasat ajanliak.

.Nem” az élommentes
felletkiegyenlitd cinre?

Bizonydra még tovdbbi elemzések szuk-
ségesek a kisérletek kiértékeléséhez a
festékbuborék-képzédés pontos okdanak a
kideritésére. Az id6 szoritdsa csupan egyik

tényezéként emelhetd ki a VW-konszemn
doéntésénél. Vajon kévetkeznek-e tovabbi
kisérletek az Audindl, vagy marad a varo-
kozds, mivel egy praktikus megoldés a fent
ismertetettek szerint mar rendelkezésre &ll.
Hogyan dllianak e kérdéshez mds karosz-
szérigjavitéke Harom év milva ezek a mo-
helyek reklamaciok sorozatdval kertlhemek
szembe? Mitjelent ez annak az autétulajdo-
nosnak, aki a j@rmigydrté fényezésre vonat-
kozo garancigjat igénybe akarja venni?

Dr. PORDAN MIHALY

Az alkalmazott réviditések:

m S = Solder (angolbdl = lagyforrasz)

m Sn = cin (6n) (kémiai jele a latin
,Stannum”-nak)

m 90 =90% cinrész

m Zn = cink [horgany| (kémiai jele a latin
,Zincum”-nak)

m Cu=réz (kémiaijele a latin ,Cuprum”-
nak)

m 200/250 = olvadési tartomdny °C-
ban

Forrds: Karl Damschen: Wie schwemmt
es sich bleifrei2, Fahrzeug + Karosserie

2007/03.



