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Az intelligens diagnosztika

E havi cikkiinkben a gépjdrmivek mikidés kozben torténd adatgydijtésének hasznossdgdt vizsgdljuk.
Sok esetben mdr magdnak az adatgydités fogalmanak hallatdn is meghdtrdl a szereld, hiszen valami bonyolult
szoftveres ismereteket feltételezd vizsgdlatra gondol, ami az 6 gépész bedllitottsdgdtal tavol dll.

A helyzet valsjgban nem ilyen bonyolult. Ra kell ébredni arra a tényre,
hogy szikségink van egy olyan eszkézre, ami azoknak a hibdknak a
megdllapitésaban, megkeresésében van segitségiinkre, amelyeket nem
tudunk konkrét rendszer-, vagy pl. motorndl, annak dllapotaihoz, idék-
hoz, hémérséklethez stb. kétni, és féleg menet kézben kévetkeznek be.
A menet kézben 16rténd mértériék-kiolvasas vagy adatblokkolvasas
rendelkezésre ¢l a legiebb soros diagnosztikai eszkézben, régzihets,
visszajatszhaté médon. Probléma azonban, hogy szk korlatot szab
a térolhatésag, valamint hignyzik a jelodok és beavatkozok parhuza-
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mos mérésének gyors adatdtviteld rdgzithetésége. Megolddst jelent-
hef tehdt, ha egy olyan adatgytitével rendelkezink, ami az emliteft
problémakon felilemelkedve 16bb csatomds soros-parhuzamos adat-
bemenettel és hosszo ideji taroldssal rendelkezik. Az 1. dbrdn egy
8 csatornds oszcilloszképos, valamint 8 csatorndn keresztiili EOBD-s
adatgytijtési lehetéséggel rendelkezé készilék PC-s megijelenitését
lathatiuk. A bemeneti csaforndk szama, elnevezése, szine, id6- és fe-
sziliségléptéke az, amit kilénssebb ismeretek nélkil is bedllithatunk.
A hiba beksvetkeztéért felelés alkatrészek kivalasztésa azonban mar
némi gyakorlatot igényel, de ha jol vélasztottunk, meg lesz ajutalmunk.
A 2. dbra egy inditézasi fazisban mutatia a fétengely-fordulatszam-
ieladd emelkedd fesziliségeét, valamint a kivélasziott gyujid- és be-
fecskendezési informaciokat, egy motorinditdsi probléma vizsgdlata
sordn. Ha mdr informdciérsl van szé, akkor nézzik a 3. dbra jobb
oldalat, ahol a kivélasztott tételekrs| megjelend informéciok, réaddésul
még az dbrak egyes szakaszainak vizsgdlatéra is lehetéségink van
egy ,szdlkereszt” (kurzor) mozgatdsaval. Az EOBD-rendszerté| kapott
informaciok, valamint a valés idejd, (realtime) akar 500 KS/s minta-
vételezési sebességl (500 000 mintavétel mésodpercenként] analég
ielek dsszehasonlitasakor lathatd, hogy mennyi az idébeni kilénbség
a két adat kézétt (az dbra felsé részén a motor fordulatszama a jel-
adordl, ill. az EOBD-rendszerté| alul).
Egy ilyen méréstechnikai lehetéség tobb, mint adatgydijtés, ugyanis
a hibakéd-olvasdas és -torlés, valamint a mért értékekre vonatko-
z6 paraméter-abrézolds mellett a motor ECU-bol ¢llapotok is le-
kérdezhetéek és megjelenithetéek. Ezen informdcidkat ,szembe”
allitva a kozvetlentl a perifériarol begydijtstt mért értékekkel mar
lényegesen elérébb juthatunk a hiba lokalizalasaban.
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