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Biztositék vagy csak gyenge masa

Az utébbi idében bekévetkezeft gépjarmiti-
zek ravilagitottak egy apré és nagyon elha-
nyagolt teriilefre, az aramkordk biztositasara.
Egy korszerG jarm{ értékének 30%-at elekiro-
mos és elekironikus komponensek alkotjak.
Az elmilt éviizedek fejlesziéseinek készénhe-
t6en ezek ma joval megbizhatébbak, mégis,
az ADAC 2007-es felmérése szerint a gép-
jérmivek meghibdsoddésainak 52%-&t szoft-
verek vagy elekironika alkatrészei okozzdk.
Ha a rendszerek valamelyike meghibésodik,
fontos, hogy a leheté legkisebb hatassal le-
gyenek a jarmi egészére, ill. a mozgdsképes-
ségére. Ezért kellenek a biztositékok.

Azt gondolhamank, hogy ezzel a kis szab-
vanyositott alkatrésszel nem lehet prob-
léma. Nem is volna, ha minden gydrté a
szabvanyok szerint gyértana. Sajnos a
gyartési koltségek csokkentése érdekében
tértént nem szakszer(§ modositasoknak su-
lyos kévetkezményei vannak.

A klasszikus késes biztositékok két (apa) csu-
sz6 saruval rendelkeznek. Ezek lemezvas-
tagséga szabvanyositott (pl. ATO biztositék
0,6 mm). A biztositék bedugasakor a csafla-
kozd felkarcolja a kés feliletén levés oxidré-
teget, igy biztosftja a fém-fém kontaktust. Ha
a lemezvastagsagot lecsékkentik (elterjedt a
0,55 mm-es) ez nem t6rténik meg. Az &ram-
vezetés mégsem szinik meg, az egyébként
szigetelé fémoxidok is vezetik az dramot, de
az oxidréteg fesziltségesést eredményez.
Ennek mértéke az 1 V-of is meghaladhat-
ja. Szamoljunk egy kicsit. Tegyik fel, hogy
egy 40 A-es bizfositékon 21 A folyik af. Az
1 V-os fesziltségesés ugye 21 A mellett 21
W veszteséget, tehat hétermelést jelent. Aki
mar fogott 21 W-os izzét miksdés kézben,
az tudhatja, hogy ez nem kevés. Pedig az
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Itt lathaté a gyenge min8ségi biztositék (balra) és a j6 min8ségi biztositék (jobbra)
kozti killdnbség. A gyenge min8ségi biztositék laban nem lathaté a karcolédés, mig a
6 min8ségi, vastagabb lemezbd| késziilt biztositékon igen

izz6 mennyivel nagyobb felilefd és kevésbé
sz(k helyre van beépitve.

Ha még ennél is vékonyabb saruval elltott
biztositékot haszndalunk, biztosak lehetiink
benne, hogy a kialakult légrésekben apré
szikrak is képzsdnek.

Még veszélyesebb a helyzet a mini biz-
tosftékokkal, ahol a szabvany 0,81 mm-es
lemezvastagsagot it elé, de egyes gyartok
nyugodtan készitik 0,55 mm-es lemezbdl.
Azért, hogy ne essen ki a helyérdl, a mo-
anyag részen hagynak két erés sorjat.
Okkal gondolhatjuk, hogy akik ennyire ama-
t6rok, azok olyan finomsagokkal nem is foglal-
koznak, hogy az olvadé rész kereszimetszete
optimdlis legyen (kevésbé legyen érzékeny
nagy hémérsékletre, ill. rezgésre), vagy ha
megolvad, az olvadt rész hova cséppen, mi-
lyen kart okoze Nyilvan azzal sem t6rédnek,
hogy a mianyag rész hé hatésara ne gyul-
ladjon ki, ne fejlesszen mérges gézokat!

A szereléknek érdemes idénként megmérni
alemezvastagsdgotl Ha a jérm0 sreg vagy
mér rengetegszer cseréltek biztositékot, és
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a kihizott darab labain nem latszik semmi-
lyen karcolédas, akkor alkalmozzanak tul-
méretes biztositékot (pl. ATO 0,66 mm). Ez
ugyan kevés helyen kaphaté és dragabb
is - a Hella Hungdrignak van -, de 14 Ft
miatt kockaztami tébb mint vakmeréség.
Az optimdlis olvadé kereszimetszet a kor (ke-
rilet/kereszimetszet ardny a legkisebb). Ez
biztosftia, hogy a kilsé hatésok a lehets leg-
kevésbé befolydsoligk az olvaddst. Ez a ki-
alakités azonban csak nagyon komoly bizto-
sitékok esefén indokalt, technoldgiai okokbol
t6rpefesziliségnél megelégszink anégyszég
kereszimetszettel. Ez esetben a négyzet az
optimdlis. Minél vékonyabb lemezt alkalma-
zunk, anndl inkabb laposodik a téglalapunk,
tavolodunk az optimdlistél. Ezzel rontjuk az
olvaddsi sebesség biztonsagat.

Nagyon amatér megoldas: réitéssel helyi el-
vékonyités (csak ezen a ponton tud elolvadnil.
Nagyon profi: elvékonyitds az olvadé rész
és a saruk kézstt (ne legyen hédatvezetés),
majd ezUstézés, hogy ne it legyen a leg-
nagyobb az ellendllas. (Hella)
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