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Hosszbordés szij preventiv karbantartéso

Kertliik el a kéltséges plusz javitdsokat, Ggyeliink a helyes szijfeszes-
ségre és az esetleges ferdefutdsra vagy a helytelen tdrcsabedllitdsra.

A modern, meglehetésen bonyolult szerke-
zeti felépitési motorokban a hosszbordas
szijnak nehéz, sok funkciot ellats feladata
van, hiszen szamos segédberendezést kell
hajtania (1. dbra). A fétengelytél a meg-
hajtott elemekhez &tvitt nyomaték az yj
konstrukciskndl jelentésen nagyobb, mint
korabban volt (,teljesitményéhes” generd-
torok, klimakompresszorok, korményszer-
vo- és vizszivattydk stb.). Nem kis feladat
mindezen alkatrészek egyittes mikadte-
tése, kilondsen extrém nagy motortér-hé-
mérséklet melleft.

Ha az dltalénos megelézé atvizsgaléasok
és javitasok elmaradtak, vagy ha valaki
valamikor egy nem megfelels alkatrészt
épitett be, a rendszer kdrosodik, illetve
nem megfeleléen mokadik. Igy a vevé, aki
egy Uj szfjat vésdrolt és hosszy élettarta-
my problémamentes miksdést vama el, a
szijcsere utan kilénbszd problémakkal ta-
lalkozhat, ha nem tartént megfelels atvizs-
galas, illetve tisztitas a segédberendezés
hajtészijanak cseréjekor.

A szij j6 mikadéséhez a kovetkezé feltéte-
leknek kell teljesulnitk:

1. Szijtarcsak j¢ dllapota (nincs kopds, fer-
dulés, tolzott kifényesedés vagy lathato
- esefleg gyartési - sérilés, hignyossag),
szennyez&édésektd| mentes (por, zsir vagy
egyéb).

2. Bedllitas ferdefutds ellen - megfelelé
bedllitasi eljarés szukséges. Az 0] szij fel-
szerelése elétt minden ferdefutési hibdt ki
kell javitani.

3. Szijffeszesség - ha nem megfelels szij-
feszességet haszndlunk, a szij megcstszik
vagy tolterhelédik, mely tolzott héterhelést
jelent. A szij tervezett élettartamdhoz ké-
pest révid idén belil zaj vagy szijsérulés,
esefleg szakadas kévetkezhet be.

A szijtéresdk

Mint minden egyszerd ékszijtarcsa, a
hosszbordds szij tarcsait is meg kell vizs-
gdlni és meg kell tisztitani a szij felsze-
relése elétt. A leggyakrabban eléfordul

1. ébra

szennyezédések az Gtrol felkerilt por
vagy sdr, illetve olajos/gumialapt ma-
radék anyagok, melyek a bordak k&zé
rakodnak be. Tisztitsuk meg a tércsét a
felkerilt szennyezédésektél, haszndaljunk
alkohol alapy féktisztitot és puha szér@
kefét vagy ecsetet. Ha barmilyen olaj-
szennyezédés a tarcsdn marad, az Gj szij
felszerelése utan a szijon olajréteg kelet-
kezik, az eredeti probléma nem szinik
meg, a szij kdrosodhat.

Bedllitds ferdefutds ellen

Ha egy segédberendezés-haijté hosszbor-
das szijat kicserélink, az egyik legkritiku-
sabb pont, hogy a tarcsak futasat, illetve
bedllitasat ellenérizzik. Nem helyesen
beallitott, ferdefutdsd tarcsa sulyos szijko-
past, illetve kdrosoddst eredményezhet,
valamint szintén a helytelen bedllitas ered-
ménye a filzott zaj, esetleg a szij leugor-
hat a szijtaresardl.

Alapvetéen két tipust ferdefutast kilsn-
boztetink meg: parhuzamosat és széget
zarot.

Parhuzamos ferdefutasnak (2. &bra) azt az
esefef nevezzik, amikor egy (vagy t6bb)
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4. &bra

tarcsa a hajtas sikjabol kikeril, de a forgsd
tengelyek, illetve a tarcsék parhuzamosak
maradnak. A tengelyre t6rténé megfeleld
felhelyezés dltalédban biztositia, hogy a
tarcsak egy sikban fussanak.

Széget zard ferdefutdsnak (3. dbra) ne-
vezzik ozt az esefet, amikor a tarcsdk egy
stkban futnak, de az egyik egység forgd
tengelye bedél a tsbbi tengelyhez képest,
igy a szijtércsa is szdget zar be a t6bbi
szijtarcsaval. Természetesen a két eset
kombinacidja is eléfordulhat, akér tebb
szijtarcsandl is.

Mindkét ferdefutasi helyzet a szijat nem
tervezett helyekre vezetheti, valamint rend-
kivili kopés, hang, illetve stabilitasi prob-
lémak jelentkezhemek. Mar nagyon kis
széget zars ferdefutds is 15 °C értékkel
noveli a mokodési hémérsékletet, ami mar
50 szazalékkal csekkenti a szij tervezett
¢lettartamdt.

Ferdefutasi zaj leggyakrabban a két tér-
csa kazotti legravidebb szijszakaszndl ta-
lalhatd, ezek kozil is a szij sima oldalan
futé és a borddzott tarcsa kdzétt. A megfe-
lels tarcsapoziciondlds kiléndsen kritikus
ezeken a helyeken.

A ferdefutas kénnyen diagnosztizalhatéd
a Gates DriveAlignTM  lézereszkszével
(4. &bra), amivel megkilénbsztethetjik a
parhuzamos vagy széget zard ferdefutdst
is. Ha egyszerGen a tarcsa bordai kozé il-
lesztjik a méréeszkdzt, a lézer a szomszé-
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dos tarcséra fog mutati, igy felismerheté
és megmérhets a ferdefutds.

Egy mésik tipp a ferdefutds megvizsgd-
lésara, hogy egy pumpds flakonbdl vizet
fecskendezink a zaj feltételezett helyénél
a mikédé szijra:

- ha a zaj feleréssdik, a szij megcesuszik,
tehdt feszitettségi probléma lehet,

- ha a zaj lecsskken vagy teljesen elhall-
gat, akkor ferdefutds van a szijhajtésban.

Szijfeszesség

A ferdefutas mellett a leggyakoribb zajfor-
ras a hosszborddsszij-hajtasok esetén a
nem megfelelé sziffeszesség, amit szamos
probléma okozhat:

- nem megfelelé beszerelési feszesség,

- kopott szijtéarcsak,

- nincs bejdratds és Ujrafeszités (manud-
lis fesziték esetén),

- a szijtarcsak kézéppontjanak tavolsag-
cstkkenése (pl. ferdefutds vagy tarcsa-
csere esetén),

- szijoldalfal-kopds.
Nem megfelels szijfeszesség esetén a szij
megcsuszik (szlip), az oldalfalak ersltetett
kopasnak vannak kitéve, és a hosszbor-
dék oldalfalai megedzédnek a néveke-
dett héterhelés miatt. Ezen folyamat sordn
a hosszbord¢kon fényes, megkeménye-
dett maz keletkezik, ezt hiviuk kifényese-
désnek. Minél fényesebb a felilet, anndl
valészinGbb a zaj megjelenése, és a szij
egyre kevésbé alkalmas a megfelels nyo-
maték atvitelére.

Nem megfelels sziffeszesség esetén nem

a zaj az egyetlen probléma, ami eléfordul-

hat. Tolfeszftett szij esetén tdlzotft csapagy-

terhelés 1ép fel, valamint erés szijkopds,
megndvekedett zemi hdmérséklet és igy
idé elstti szijisnkrementel. A tapasztalt
szerel6k valoszintleg tudjgk a hivelykujj-
szabaly szerint érzésbél ellenérizni a szij
feszességét, st léteznek erre mechanikus

5. dbra

mUszerek is, de mindketts esetén a bealli-
toft feszesség szerelérél szerelére valtoz-
hat. Ezért a Gates az STT-1 ultrahangos
szijffeszességmérd miszert ajanlia, mely
egyszer( mérési moédszerrel pontos ered-
ményt ad (5. gbral.

A karbantartds a kulcs a hosz-
szabb szijélettartamhoz

A legtobb meghibdsodas idében elvég-
zett karbantartéssal kivédhetsé. Nagyon
sok hosszborddsszij-hajtés nem megfele-
I8en mokadik: a szijak tol kis feszitettség-
gel futnak, a tarcsdk kopottak vagy ferdén
futnak. Ezeket az id& elétti problémakat,
esefleges 0t menti lerobbanasokat kény-
nyen elkerilhefjik, ha rendszeresen és
elére gondolkodva végezzik a karban-
tartdst.
DorneacH PETER
GATES-kEPVISELS
30/568-6907

Nyelvlecke az akndban

Ritkan latunk figyelmeztetd utasitast az
autd alulnézetében. A kivételek kdzé
tartozik a képen lathaté BMW, ahol is
a lengdkarok egyikén piktorgrammal is
hangsulyozva kapunk angolul és néme-
til komoly ,dérgedelmet”. A rendkivil ké-
nyes aluminium lengékarhoz ne kdssink
vontatékstelet és a futémimérésnél, vagy
mds régzitési célbdl - vagonon, tréleren
torténd szallitaskor - ne ennél fogva hiz-
zuk le a futémivet.

Széval: do not tow or lash avagy nicht
verzurren!
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