Autdszereléknek vald

A jdrmivon haszndlhatd
fékcs6peremezd készlet

4,75 mm-es vorosréz, acél és aluminium fékesovekhez 1 mm-es falvastagsdgig

A fém fékesovek végei kipos, &nzaré kialakitasoak, me-

lyek feladata - hollanderes régzitéssel - a tomités.

A tokéletes tomités elengedhetetlen a fékrendszer

megfelelé mikedéséhez. Peremfaitétol figgéen a

kotés csak minimalis szogkitérést enged meg a

peremes csévezeték és a csatlakozé elem ten-

gelye kozott, ezért dsszeszerelésnél tgyelni

kell az egytengelyUségre! A rosszul illesztett

fékcsé peremes csatlakozdsa nem t6mit

megfelelden, a fékksrben jelentkez nyo-

mdsveszteség pedig a fékrendszer ha-

fasossagat rontja, szélséséges esetben

akdr telies mértékben hatastalanna is

valhat. Ugyeliunk arra, hogy az acél

fékcsovek kiilss, korréziovéds rétegét

sem peremezés, sem fisztitas, sem szerelés

kozben {kilsndsen a régzité hollandi anya kér-

tében) ne sértstk meg! A fékesé falvastagsaga O,75-

1 mm {fajtatél fuiggden), azaz kismértékd korrézié is okozhat fékesslyukaddst

a fékrendszerben t&rténé, hirtelen kialakuld nyomdscsicsok, illetve a kavitacio kévet-

keztében. A fekcsd-peremezd célszerszam készletet (Art. Nr.: 6133213 és Art. Nr.: 6133214) a
PICHLER Werkzeug, innsbrucki székhely oszirak cég fejlesztette és gyartja.

(CsT)

1. Elskésziletek a peremezéshez: a fékesé
végzédését csévagod segitségével vag-
juk le sikban, majd a cs6 kilss és belsé
élét sorjatlanitsuk, Ugyelve arra, hogy a
korroziovedé réteget ne sértsik meg!

2. Aképen lathatd szabvanyos, peremezett
csévégzddéseknek (DIN, SAE) megfele-
l6en kilonbszs iranybdl kell a fékessvet
az alapkészilékbe bedugni.

DIN-szabvény

szerinti illeszté-
sekhez a fékcsé
bevezetése

1. alapkésziilék, 2. kicsavarozhaté nyél, 3. iGtkdztetd elem, 4. présadapter nyomé-
csavarral, 5. kiils8 és bels sorjatlanitészerszam, 6. fékcsévezeték-hailité készilék, 7.
cs8vezetékvagé készillék, 8. SAE-szabvdny szerinti peremez8 elem (Nr. 1. konvex),
9. DIN-szabvény szerinti peremez8 elem (Nr. 6. konvex), 10. SAE-szabvény szerinti
peremezd elem (Nr. 7. dupla peremes) (Az alap peremezé készletaz 1,2, 3, 4, 8, 9,
10-es elemekbsl 4llt)
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3. Vagy az itkdztets elemet vagy az alap-
készulékbdl kicsavarozott nyelet itk&zé-
sig a készilékbe tolva poziciondliuk a
készilékben a csévezetéket, majd huz-
zuk meg a leszorité anydkat a készilék
tetején!

- Utkoztets

Autdszereldknek vald

4. A kivélaszioft peremezé elemet (DIN
vagy SAE) csavarozzuk be a menetes
présadapterbe. Az adapter csavarjat
csavarjuk ki addig, mig az adapterbél
kiglls csap fel nem itkdzik a not csavar
feléli oldalan.

Présadapter

v

SAE-szabvany szerinti egyszer(
peremes csévégzddés
(Nr. 1. konvex) (lencse alakd)
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SAE-szabvany szerinti

dupla peremes csévégz3dés
(Nr. 7. dupla peremes)
(telcsér alaka)
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DIN-szabvany szerinti egyszerl
peremes cs6végz8dés
(Nr. 6. konvex) (lencse alakg)

A kiildnb6z8 peremezett csévégz8désekhez hasznélandé peremez8 elemek
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Nyomécsavar

5.A bedllitott présadaptert a becsavart
peremezé elemmel csavarozzuk be
a megfelelé oldalrél [DIN vagy SAE
szerint valtozik) a peremezd készilék-
be kézzel, az O-gyiri felitkozéséig!
Ezutén csavarjuk befelé a présadapter
csavarjat évatosan, ameddig a pereme-
zés el nem készil, azaz a csap a not
masik végén fel nem utkézik. A mivelet
elvégzése utdn oldjuk az adapter cso-
varjat, majd csavarjuk ki a présadaptert
a készilekbal!



6. Amennyiben egy SAE-szabvdany szerinti
dupla peremes csévégzsdést szeret-
nénk kialakitani, akkor a csévezetéket
az alapkészilékben rogzitett dllapota-
ban kell hagynunk, és a 7-es jeld pere-
mez8 elemmel a fent vazolt metédust
Gjra végig kell csindlnunk!

7. A mivelet befejeztével oldjuk a prés-
adapter csavariat, majd csavarozzuk
ki addig, amig a csap fel nem itkdzik
Gjra a not csavar feléli oldalan! Ezutén a
présadaptert szereljik le az alapkészi-
lekrel!

8. Oldjuk a leszorfté anydkat! Az alapké-
szulék felss pogdcsajat huzzuk felfelé
és vegytk ki a helyérsl a peremezett
csévezetéketl

Autdszereléknek vald

ATE dérzsdr

Az ATE specidlis dérzsdrija
elsésorban azokhoz a kerék-
agyakhozkészilt, melyek ake-
rékagyban kiképzett furatban
r6gzitik az ABS kerékjeladot.

Ez a jeladétipus a csapagy

golyésoritémitétarcsdjaba

integralt magneses gydrivel

dolgozik egyutt.

Az ABS-jeladd kiszerelésénél (cseréjénél) a furatot meg kell tisztftani, melyhez illesz-
ked® dérzsar szikséges.

[Aki eleddig md&s szerszédmot haszndlt e célra, példaul csavarhozét, valami késszerd
lapkat vagy egyéb oda nem illé  készséget”, |6, ha nagy kart nem okozott.)

A furat falarel a dérzsarral anyagot szinte csak ,lehelemyit” valasziunk le, és a spén
sem eshet befelé, mert azt @ magneses gylrG dsszeszedi. Az ATE dérzsdr a furatbdl
a szennyezédést, a spént kifelé hozza.

A kialakitas masik elénye, hogy nem sérti meg a mégneses gyUr( feltletét. A haj-
t6szar racsnijénak igen finom fokozatinak kell lennie, mert kevés a mozgdstér a
kerékagyndl, igy szikséges, hogy a kar egészen kis elforditdsra mar kaftanjon, Ui
fogast vegyen.

Két dérzsarméret van (& 15 mm és & 18 mm), melyet a racsnis hajtészar-
ban cserélni lehet.

{Nszl)
Forrgs: ATE WK 3 Bremsen-Servicegerdte
und Werkzeuge katalégus, Reibahlensatz fir
ABS Sensoraufnahme, Artikelnummer:
03.9301-0001.3 Kurzbestellnummer:
760106

Beazonosithatd légrugd a ContiTech-tdl

A ContiTech uj fejlesztést légrugsjaban egy olyan chip talélhats, amely vezeték nél-
kili, on. RFID- (Radisfrekvencias Identifikacio) technologidval képes kommunikdlni.
Az integrdlt jeladd lehetévé teszi a szerkezethez tartozé technolégiai adatok taro-
lasat, valamint a légrugé hiteles tipusazonositasat. A kénnyen azonosithaté légrugd
elényei a gyartaskszi, logisztikai folyamatokban, a jérmi dsszeszerelése kozben
is megmutatkozik, a késébbiekben pe-
dig a fenntarté- és javitéipar szamara is
hasznos lehet. Az RFID-fechnolégianak
készénhetéen a termék élefciklusa alatt
végig beazonosithaté, az dsszeszerelés
folyamata tovabb automatizalhats.
Barmely biztonsagkritikus alkatrész idé-
szakos ellendrzése is a balesetek meg-
elézése szempontjgbdl elengedhetet-
len. Egy ilyen jeladéval szerelt légrugd
akar 500 000 megtett kilométer utan is
érintésmentesen képes hiteles adatokat
szolgaltatni magardl. A chipek és kibo-
csatott jelik kodolasa talan hatékony
fellépést jelent majd az alkatrész-hami-
sitésok ellen.

(CsT)
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