K AROSSZERIA

56 Pole poziciéban az AkzoNobel a Vodafone 60-61 A mdgneses erd vele van (MDR)
Mclaren Mercedes Forma-1 csapat szémdra 62-63 Az AUTOROBOT B15 funkciéi - munkamiveletek
kifejlesztett, innovativ festékrendszerével a padon 4. rész
57-58  Uj karosszéridk, 0j javitdstechnolégidk 64 A Car-O-Liner legGjabb karosszériajavité padja

59,74 A j6v8 még bizonytalan - klimarendelet

Ui karosszéridk, uj javitdstechnolégidk

A vildgpremier utdn 34 évvel a VW Scirocco harmadik generdcidja jelenik meg hamarosan a piacon. A portugdliai
Palmela-ban fogjdk gydrtani. A 2004-ben kifejlesztett Golf padlolemeze az alapja ennek a tipusvdltozatnak. Az e
folé kerild kiils6 kocsiszekrény bdr Gj konstrukcié, de visszavezethetd a 2004-es VW Golf-6ra. Példdul,

ha a B-oszlopot nézziik, mindkettd nagy szildrdsdgu, melegen formdlt lemezbdl készil.

A Passat CC karosszéria

Az 0 kocsiszekrény szerkezefi kialakitésa

a 2006-os Passat Limousinéra alapozhaté.

A tipikusan Coupé alaki Passat CC azon-

ban 1 cm-rel alacsonyabb és ugyanennyi-

vel szélesebb, illetve hosszabb is. Ezért gj

karosszériaelemek szikségesek. Igy egye-

bek kazott kilonboznek a kévetkezé rész-

egységek:

- abal és ajobb oldali felsé hossztartok,

- azelsé szélvéds kereszttartdja,

- akocsiszekrény hatsé zard része,

- tovdbbd merevebbek lettek az ,A” osz-
lopok.

Az Uj Passat CC-nél t6bb karosszériaelem
készil melegen sajtolt, illetve nagy szilardsa-
gu lemezekbdl. Ezzel a modszerrel lehet a
kocsiszekrény tomegét csokkenteni anélkdl,
hogy szilardsagi problémak jelentkeznének.
A Passaft CC kocsiszekrény elemeinek
anyagai:

- 19%-a 140 MPa szilérdsagy lemez,

mely a fényképen szirke,

- 27%-a 180-240 MPa kézstti nagy szi-

lardsagu lemez, a fényképen kék,

A Passat CC els8 deformdciés zéndja, a
piros csavarkdtéssel régzitett elem sérilés
esetén cserélendd
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Az utastér belseje, a piros és lilds-bordé szinek a legnagyobb

szildrdségo anyagokat jelslik

- 25%-a 260-320 MPa kszétt nagy szi-
lardsagu lemez, a fényképen zold,

- 13%-a 340-700 MPa kazétti nagy szi-
lardsagu lemez, a fényképen piros,

- 16%-a 1000 MPa fslstti melegen ala-
kitott nagy szilardsagu lemezbél készil,
mely a fényképen lilas-bordé szing.

Kénny(, de szilard

A karosszériagydrtasnal a lehetéleg kény-
nyd, de kellé szilardsagu kivitel eléréséhez
igyekeznek minden egyes alkatrészt olyan
szilardsagura tervezni, amilyenre feltéile-
nil szikség van azért, hogy ol ellassak
feladatukat.

Ennek a tfendencidnak elss elemeként

a beragasziott szélvédek is teherviselé

elemmé valiak. Hamarosan kévetkeztek a
kildnleges stvézésd és kilonleges alaky
karosszériaelemek, melyek a fényezést ks-
veld, a szokdsosndl nagyobb hémérséklets
szaritds soran érik el végleges szilardsagu-
kat. Ezeknél a sérilést kdvets javitas soran
szakszer(tlentl alkalmazott melegités az
elemek kilagyulasahoz vezet és emiaft
csokken a kocsiszekrény szilardsaga.
Bizonyos, kiléndsen az itkézéses bal-
eseteknél és felborulaskor fontos szere-
pet jatszd elemeknél nagy szilardsagu
stvozetekbd| kilonleges alaky egységek
készilnek.

Fontossaga miatt kilén ki kell emelni a fron-
talis Utkdzések soran donts jelentéségl sze-
repet jatszé deformdcios zéndt, mely a kéz-
elmoltban dltalanosan elterjedt. Ez az also

Szénnel 6tvézstt karosszériaelemek javitdsa keményforrasztassal

autdiechnika 2009 12

A karosszéria hétsé, megojult része

hossztartd és a I6kharitd kézé csavarks-
téssel beépitett rész. A lehets legnagyobb
deforméciora és ezdlial energiaelnyelésre
méretezik. Sok esetben kilénds hullémos
borddzattal is ellatigk. Utkdzés kozbeni
viselkedése alapvetéen befolydsolia az
utastérre hatd lassulds nagysagat és idébe-
li lefolyasat, és ezdltal az elsé légzsakok és
az évfesziték mokodését. Ezt az elemet az
itkdzéses baleset utan nem szabad egyen-
getni, javitani. Alakvaltozdsa esetén gydri
alkatrészre kell kicserélni.

Uj lehet8ség a keményforrasztds

A szén mint 6tvozé sem merilt feledésbe,
bar eddig a karosszérialemezeknél nem
alkalmaztak, mert o hegesztés soran be-
edzédhet, rideggé valva veszélyes térés-
hez vezet. Ennek elkerilésérél az autogyar-
ban példaul kilonleges hékezeléssel lehet
gondoskodni. A szénnel &tvézott elemek
azonban a javitds soran melegités, illetve
hegesztés alkalmazasaval nem javithatok.
Mégis van megoldds. Kisebb hébevitellel
a beedzédés elkerilhets. Ezért a kemény-
forrasztés jshet széba mint javitasi eljards,
mert kisebb hémérsékleten elvégezhets. A
megfeleld szilardsagot gy érik el, hogy ki-
lnleges, erre a célra kifejlesztett, egyebek
kozott titdnnal és nikkellel stvézstt forrasz-
topalcat alkalmaznak. A forrasztas stkba
munkdlasa utén igy a javitott rész eléri a
megfelel szilardsagot. Ezt az Gj technols-
giat bemutatték a frankfurti Automechanika
kiallitason a karosszérias szekcidban, mely
az utolsé fényképen lathatd.
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