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DSG valté kettés tengelykapcsolodjanak

szerelése 2w

A Volkswagen-konszerm 2003-ban vezette be

a DSG-re (Direkt-Schalt-Getriebe) keresztelt
kettds tengelykapcsoldjd, kozvetlen kapesold-
sij sebességudltdjat. A 2008-ban bevezetett
mdsodik generdcids 7 sebességes nyomaték-
vlt6 szdraz kettds tengelykapcsolét alkal-
maz. Cikkiink folytatdsdban a 7 sebességes

DSG nyomatékvaltd LuK kettds tengelykapcso-

|6 beszerelsét és bedllitdsdt részletezzik.

Javitékészlet

A LuK RepSet®DSG javitdkészlet (1. abra) tartalmazza az &sszes al-
kafrészt, mely a kettés tengelykapcsolé cseréjéhez szikséges, mert
az &sszes alkatrészt cserélni kell. A régi és 0f alkatrészeket tilos sz-
szeépiteni, kilénben nem lehet kizarni a hibés mokadést és sérilést.
Luk RepSet®DSG javitdkészlet, cikkszam: 600 0001 00, 602
0002 00

Célszerszdm

A kettés tengelykapcsold szakszerd szereléséhez elengedhetetlen
a LuK RepSet®DSG kettds tengelykapcsold célszerszamkészlet. A
kettss tengelykapcsolot a szétszereléskor le kell hozni a sebesség-
valte bemendtengelyérdl, dsszeszereléskor pedig ismét ré kell pré-
selni. Ehhez a K1 és K2 tengelykapcsolét hézagold alatétekkel
kell bedllitani. A helyes bedllités ellenérzéséhez ugyancsak cél-
szerszdm szikséges (Luk RepSet®DSG célszerszam, cikkszam:

400 0240 10).

Javitdsi utasitds

Az alabbi szerelési, javitési utasitas a VW csoport 7 sebességg
DSG sebességvdliora vonatkozik, melyet Audi, SEAT, Skoda és
Volkswagen markaju gépkocsikba szerelnek.

Fontos tudnivalék a szakszerl szereléshez

A javitast szakember végezze megfeleld célszerszamokkal. A jar-
migyarts folyamatos fejlesziéseinek eredményeként valtoztatasok
lehetnek a szerelési folyamatban (pl. beallitasi méretek), illetve a
szikséges célszerszamokban, ennek nézziink utana.

Ajavitast mindig a megfelelé célszerszamkészlet és javitasi utasités
szerint végezzik.

Az akiudlis adatok és utasitésok az alabbi webhelyeken érhetéek
el: www.schaeffler-aftermarket.com, www.repxpert.com
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Ha a javitds sordn a sebességvdliobol olai folyik ki, akkor teliesen le kell
ereszfeni. A vélidt ezutdn a gyartd dlial elsirt mennyiségd olajjal fel kell
tleni 1,7 liter). Ha olaj folyik ki @ mechatronikai egységbél, akkor filos
utanislteni, illetve az olajat lecseréhi. Ebben az esetben a gyartd els-
frésainak megfeleléen az egész mechatronikai egységet ki kell cseréhni.
A kettés tengelykapcsoléd cseréjekor a kéttémegi lendkereket ajan-
lott ellenérizni, szukség szerint cserélni. Vizsgdlatkor a fogazdésra
és a feszitégytrire kell figyelni.
Ugyanugy, mit egy hagyomanyos tengelykapcsolonal, a vezets-
csapagyat meg kell vizsgdlni, szikség szerint cserélni.
A kettés tengelykapcsold és a sebességvalié beszerelése utan
egy arra alkalmas diagnosztikai készulékkel az alapbedllitasokat
el kell végezni.
Tilos az 0] és a régi tengelykapcsolé-alkatrészeket egyitt beépiteni.
Az olajos/szennyezett sebességvdlid-alkatrészeket az Gj tengely-
kapcsoldszeft beépitése elstt meg kell tisztitani. A szerelés folya-
man folyamatosan tgyeljink a tisztasagra.
A kiemel8szerkezet és a kettés tengelykapcsold alkatrészei nem
lehetnek olajosak, zsirosak.
Figyelem: a kettés tengelykapcsold semmilyen kérilmények kszott
sem eshef le. El kell kertlni az erés razkéddast/itést, mert negativan
befolyasolhatia az utandllitasi funkciot.

SZARKA JANOS

Forrés:

Doppelkupplung fur Direkt-Schalt-Getriebe 7-Gang-Getriebe im
Audi, SEAT, Skoda und Volkswagen - LuK javitasi utasitas

A VW 7 fokozatu, kézvetlen kapcsoldsu sebességvaltdia - Auté-
technika 2008,/2

VW DSG 1. rész - Autdtechnika 2004/6

VW DSG 2. rész - Autétechnika 2004/7

Koszdnetet mondunk Friedel Tibor Grnak, a Schaeffler Automotive
Aftermarket GmbH & Co.0HG regiondlis értékesitési vezetsijének
a LuK javitasi utasitas kozlési engedélyéértl
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1. &bra: 1 - Kettds tengelykapcsold, 2 - Nagy kinyomévillaa K1 4. dbra: a kinyomévilla helyes poziciéjat biztositani az éllitéhen-
tengelykapcsoléhoz a kinyomécsapdaggyal és a vezetshiivellyel,  gernél (2)

3 - Kis kinyomévilla a K2 tengelykapcsoléhoz a vezetShiivellyel,
4 - K2 tengelykapcsolé kinyomécsapdgya, 5 - VezetScsapagy,
6 - Kinyomévilla-ellentartd, 7 - Biztositégyiiri K2, 8 - Tartd,

9 - Régzit8csavarok, 10 - Hézagoléaldtétek K1, 11 - Hézago-
16-alatétek K2

5. 4bra: az 6j kinyomévillat a K1 tengelykapcsoléhoz és az j
kinyomécsapagyat beszerelni. A kinyomévilla helyes pozicidjat
2. &bra: az 6j kinyomévilla ellentartéjdt beszerelni; ez egyféle-  biztositani az ellentarténdl (1)

képpen tehets meg, a helyére csak be kell illeszteni Figyelem: az alkatrészeket tilos olajozni vagy zsirozni!

3. dbra: Az 6j kinyomévillat a K2 tengelykapcsoléhoz a vezet8hii-
vellyel és az 0j tartét beszerelni; a tarté a vezetShiively régzitése
felett helyezkedik el. Az 6j csavarokat 8 Nm+90°-kal meghizni. A
kinyomévilla helyes poziciéjat biztositani az ellentarténal (1). 6. dbra: a kinyomévilla helyes poziciéjét biztositani az éllitéhen-
Figyelem: Alkatrészeket tilos olajozni, vagy zsirozni! gernél (2).
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7. &bra: a nagy kinyomécsapdgyra a legvastagabb hézagolé-
alatétet (2,8 mm) felrakni

8. dbra: a 48,63 mm-es idomszert (KL-0500-6033) a nagy
kinyomécsapégyra rahelyezni

9. dbra: a 3,5 kg-os témeget (KL-0500-6034) az idomszerre
rahelyezni; igy érjik el az el8irt el8feszitést
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10. dbra: ellendrizze, hogy az ellen8rzévilla (KL-0500-6035) a
cs8tengely biztositégylri-hornydba becsiszik-e!

Figyelem: a 3,5 kg-os témeget tilos lefelé nyomni. Az ellen8rzévil-
lénak kénnyedén, akaddsmentesen kell a horonyba becsisznia. Ha
ez nem lehetséges, akkor az eggyel vékonyabb hézagoléaldatéttel
meg kell ismételni az ellenérzévilla becsusztatdsat.

11. &bra: az el8z8 miveletet addig kell ismételni, mig az
ellen8rzévilla kénnyedén, akaddsmentesen a horonyba be nem
csUszik; ha az ellen8rzévilla a biztositégyiri hornyaba kénnye-
dén becsiszik, akkor a K1 tengelykapcsolé hézagoléalatétiének
névleges méretét megtaldltuk

12. 4bra: ellen8rizze, hogy a megfelel hézagoléalatétet
szerelte be; a megfelel8 kinyomévillaval a kinyomécsapagyat
és a rahelyezett 3,5 kg-os témeget axidlisan megmozgatni az
ellen8rzdvilla ellenében.

Figyelem: ekkor az idomszernek nem vagy csak nagyon
minimdlisat szabad elmozdulnia (max. 0,1 mm)
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13. &bra: a hézagoléalététet a K1 tengelykapcsolé egyedi 15. &bra: a kis kinyomévillara a legvastagabb hézagoléalatétet
tiréséhez kell igazitani. (2,8 mm) felrakni; biztositani, hogy a filek a hézagoléalatét
Megjegyzés: a tiirés értéke a tengelykapcsolé motoroldali hornyaiba beleiiljenek

részén olvashaté. K1-gyel van jelélve, értéke — 0,40 mm és

+ 0,40 mm kéz6tt lehet. Az egyedi tiirést a korabban megha-
tdrozott hézagoldaldtét értékéhez az eléjelnek megfeleléen
hozzé kell adni vagy le kell vonni

Példa 1: a meghatdrozott K1 tengelykapcsolé hézagoléalatét
vastagséga: 1,8 mm.

A K1 tengelykapcsolé tirésértéke: - 0,2 mm.

1,8 mm 0,2 mm=1,6 mm

A beépitésre keriil8 hézagolé alatét vastagsaga igy 1,6 mm.

Példa 1: a meghatdrozott K1 tengelykapcsolé hézagoléalatét
vastagséga: 2,0 mm.

A K1 tengelykapcsolé tirésértéke: + 0,4 mm.

2,0mm+ 0,4 mm=2,4mm

A beépitésre keriil§ hézagoléalatét vastagsaga igy 2,4 mm.

16. dbra: a kis kinyomécsapdgyat behelyezni és biztositani,
hogy a fiillek a kis kinyomécsapégy hornyaiba beleiiljenek

14. &bra: a fentebb leirt médon meghatérozott hézagoléalatétet
a nagy kinyomécsapdgyon (K1 tengelykapcsolé) a szdméra
kialakitott helyre kell illeszteni és régziteni.

Megjegyzés: a hézagoldaldtétet 3 csepp pillanatragasztéval a
kinyomécsapdgyhoz lehet ragasztani, mely igy szereléskor nem  17. 4bra: a 32,92 mm-es idomszert (KL-0500-6032) a kis
csuszik félre kinyomécsapdgyra réhelyezni
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Megjegyzés: a 9. dbra és a 13. dbra kézétti miveleteket és el-
len8rzéseket megismételni a K2 tengelykapcsoléval és a 32,92
mm-es idomszerrel (KL-0500-6032).

Ugyanugy, mint a K1 tengelykapcsoléndl a K2 tengelykapcsolé
egyedi tiréséhez kell a hézagoléaldtétet igazitani. A tirés érté-
ke a tengelykapcsolé motoroldali részén olvashaté. K2-vel van
jelolve, értéke - 0,40 mm és + 0,40 mm kézétt lehet.

Az egyedi tiirést a korébban meghatdrozott hézagoléaldtét érté-
kéhez az eljelnek megfelelSen hozzd kell adni vagy le kell vonni

20. bra: ellendrizze, hogy a tengelykapcsol6-szerkezet ren-
desen a tengelyre keriilt; ehhez a tavolségot kell megmérni a
tdmcsapdgy belsd gyirijének a felss éle és a csétengely kdzétt;
ez maximum 8 mm lehet

18. &bra: A fentebb leirt médon meghatdrozott
hézagoléalatétet a kis kinyomécsapagyra (K2 tengelykapcsold)
rdhelyezni és biztositani, hogy a fillek a hézagoléalatét hornyai-
ba és a kinyomécsapdgy hornyaiba beleiljenek.

Megjegyzés: a csétengelyt oldészertdl megtisztitani, és biztosita-
ni, hogy az uj tengelykapcsolé felpréselésekor rozsdafoltok miatt
ne kdrosodjon; a borddzdson maradhnia kell egy kis zsirnak

21. 4bra: a nyoméhivelyt (KL-0500-6031) a tengelykapcsolé
szerkezet tamcsapagydnak belsd gyGrijére helyezni

22. 4bra: a 3 db menetes csapszeget (KL-0500-6021, illetve

- KL-0500-6022) a valtéhazra szerelni
19. dbra: az 6 tengelykapcsolé-szerkezetet a csStengelyre Megjegyzés: a rendelkezésre dll6 helynek megfeleléen vagy a
helyezni; enyhe forgatdssal biztosithaté, hogy a K2 tengelykap-  révidebb, vagy a hosszabb menetes csapszeget haszndljuk.
csolé-téresa és a csStengely &sszecsisszon A menetes csapszegeket egymdstél megkéozelitéleg 120°-ra
Figyelem: az alkatrészeket tilos olajozni és zsirozni helyezziik el
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23. dbra: a keresztgerenddt (KL-0500-60) a recézett csavarokkal
(KL-0500-6020) feszilésmentesen a menetes csapszegekre szerelni

24. dbra: a tengelykapcsolé-szerkezetet az orsé forgataséval a csé-
tengelyre préselni; a miveletet akkor kell befejezni, amikor a nyomé-
hiively oldalén kialakitott ablakban a biztositégyiiri hornya teljesen
nem latszédik, és az orséra kifejtett erd észrevehetéen megng
Figyelem: ha ekkor az orsét tovdbb forgatjuk, akkor az ténkre-
teszi a csétengely csapdgyazdsdt. Ez magdval vonja a sebes-
ségvdlté meghibdsodasat is

Megjegyzés: az orsét hajtsuk nyomatékkulcesal, a bedllitott
nyomaték 16 Nm legyen. Ha a 16 Nm-es meghuzdsi nyomatékot
az el8tt elérnénk, hogy a tengelykapcsolé-szerkezet a helyére
kerilt volna, akkor szerelési hiba éll fenn

25. 4bra: a Seeger-gyirit a Seeger-gyiri-fogéval (KL-0192-12)
a cs8tengelyre szerelni.

Megjegyzés: a Seeger-gyirit azzal az oldaldval kell felfelé
beszerelni, amelyik oldaldn keskenyebb a gyiri nyildsa.
Alapvetden egy 0] Seeger-gylirit szereljink be!
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26. &bra: az alsé tengelykapcsolé téresa (K2) légrésének ellen-
8rzése.

A méréérét a tartéval (KL-0500-606) a véltéhézra szerelni.

A mér8éra tapintéjat eléfeszitéssel az alsé tengelykapcsolé
tarcsdra illesztjik és a mér8érat nullazzuk

27. &bra: mindkét hizéhoroggal az alsé tengelykapcsold tarcsat
parhuzamosan felfelé meghizzuk Gkézésig, és a légrést a mérs-
6rarél leolvassuk.

Megjegyzés: a mérést 3 ponton kell elvégezni, egymdstsl 120°-ra

28. 4bra: Megjegyzés: a légrésnek (a tengelykapcsolé valds
hézaga) minden mérési irdnybdl 0,3 mm és 1,0 mm kdzstt kell
lennie. Ha a mért értékek kivisl esnek ebbdl a tartoménybdl,
akkor a bedllitas hibas, meg kell ismételni, lehetséges, hogy a
hézagolbalatét nem lett korrekten poziciondlva.

A mérés utdn a méréérét oldalra kiforditani, de nem leszerelni;
a méréberendezést a felsd tengelykapcsolé méréséhez is ismé-
telten alkalmazni kell
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29. dbra: a felsé tengelykapcsolé agydt beszerelni.
Megjegyzés: az agy egy szélesebb fog miatt csak egyfélekép-
pen szerelhetd be

30. dbra: biztositégyirit beszerelni.
Megjegyzés: a biztositégyiri végei a szélesebb fogtél egyfor-
ma tdvolsdgra legyenek

31. dbra: a felsd tengelykapcsolé tarcsa (K1) légrésének ellenér-
zése; a mérdéra tapintéjat eléfeszitéssel a tengelykapcsoléagy-
ra illesztjik és a mérgérat nullazzuk.

Megjegyzés: a mérést 3 ponton kell elvégezni, egymdstsl 120°-ra.

32. &bra: mindkét hizéhoroggal a felsd tengelykapcsolé taresat
parhuzamosan felfelé meghizzuk ikdzésig

33. dbra: Megjegyzés: a légrésnek (a tengelykapcsold valés
hézaga) minden mérési irdanybél 0,3 mm és 1,0 mm kézstt kell
lennie. Ha a mért értékek kiviil esnek ebbdl a tartomanybél,
akkor a bedllitas hibas, meg kell ismételni, lehetséges hogy a
hézagolbalatét nem lett korrekten pozicionalva.

34. 4bra: a zérékupakokat leszedni a sebességvdltérél és a me-
chatronikai egységrél, helyikre visszatenni a szell§ztetésapkdkat.
A sebességvdltét a gyarté el8irdsai szerint visszaszerelni.
Figyelem: a sebességvdlté és a motor 6sszeépitésekor a sebes-
ségvdltét kézzel kell a helyére csisztatni addig, amig a motor
és a sebességvdlté csatlakozé peremei éssze nem érnek. Csak
ezutdn lehet az egységeket ésszecsavarozni. Figyelmetlenség
esetén a kettds tengelykapcsolé sériilhet

Figyelem: ha a javitds sordn a sebességvaltébél olaj folyik ki, akkor teljesen le kell ereszteni. A véltét ezutdn a gydrté dltal

eléirt mennyiségi olajjal fel kell télteni (1,7 I).

Ha olaj folyik ki @ mechatronikai egységbél, akkor tilos utantélteni, illetve az olajat lecserélni. Ebben az esetben a gydrté els-
iradsainak megfeleléen az egész mechatronikai egységet ki kell cserélni.
A tengelykapcsolé és a sebességvalté beépitése utdn egy arra alkalmas diagnosztikai miszerrel az alapbedillitdsokat el kell végezni.
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