Ez+Az

A dugatty méretellenérzése

A motor mechanikus vizsgdlata az 1. olda-
lon lefrtak szerint torténik, az daltaldnosab-
ban ismert mikrométerrel.

Az ezredmilliméterek megijelenitésére al-
kalmas mikrométerek (10. dbra) (fent) alta-
l¢ban egyéb, hasznos szolgdltatassal is el-
kényeztetik a felhasznalot. Leggyakrabban
talén a bedllitott értekiél vald eltérés nagy-

10. &bra

Autdszereldknek vald

ponfossagu kijelzést akfivizaliuk. A mikro-
méterek méréstartomanya gyakran 25 mm-t
fog d&t, a fotén a legkisebbeket l&fjuk.

A legpontosabb  mikrométerek hasznalata-
hoz szikség van egészen pontos etalonra. Iit
ez 50 mm, ezredmilliméteres pontossaggal.
A dugattyugytrik, ha megkopnak, akkor vé-
geik kozott az illesztési hézag kdzismerten
megnévekszik. Ez egyszeri méréssel, hé-
zagmérével kimutathatd. [Az illesztési hézag
megndvekedésében szerepet jdfszik a hen-
gerfal kopasa is. Egy kopott - réadésul sza-

11. ébra

12. &bra

balytalan alakdra kopott! - falo hengerhez
tartozé dugattydra 6j gydrket szakszerden
illeszteni nem lehet. Ha a henger kevésbé
kopott részéhez illesztenénk, a nagyobb at-
mérénél nagy lesz a gylrthézag, atfujasok
lesznek. Ha a kopottabb hengerfeliilethez
illesztenénk a gydrthézagot, a szikebb &t
mérénél esélyink lenne gydritérésre.)
A dugattyogyrik masik, jellegzetes kopa-
sa figyelheté meg a 12. dbrdn. A dugattyo-
gyUrtk és a dugattyd-gyUrohornyok egymast
koptafigk, ennek nyomait lathatjuk. A dugaty-
tyo (féleg] felsé gydrihornyanak kiverédése
ielentés élettartam-kockazatot jelent.
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Miéta az Eurépai Parlament jdvéhagyta
a 2002/95/EC direkiivat, mely tobbek
kozstt megtilfia négy nehézfém (dlom,
kadmium, higany, hat vegyértékd krém)
hasznalatat 2006. jolivs  1-jétsl az
elekironikus készilékekben, azéta egy-
re rohamosabb mértékben terjednek az
6lommentes forraszanyaggal forrasz-
fott aramkéri panelek. Ugyan még az
autéipari dramksrok elédllitasa ez alsl
kivételt képez, de mar oft is megfigyel-
heté egyfajta atéllasi tendencia. Ezen
aramksrék javitasakor a gydrtds sordn
alkalmazoft anyagok kénnyebb be-
azonositésa miatt az elektronikai ipar-
ban rohamosan terjed az IPC/JEDEC
J-STD-609 eléirés alkalmazdsa, mivel
egy esefleges javitasndl (pl. alkatrész-
cserénél, Ujramunkalasndl) a varhato
éleftartam miaft nem ajanlott a kilénbe-
76 forraszanyagok keverése. Az aldb-

Aramkéri paneleken alkalmazott forraszanyag-jeldlések

b0 Olomfartalmt tvézet

bl Olommentes, énfartalmd dtvézet, nem tartalmaz bizmu-
tot és cinket

Panel forrasztasi
felilet bevonaténak b3

anyagjelslése b4 Olommentes, aranyozott bevonat
b5 Olommentes, karbonbevonat
b6 Olommentes, tiszta rézfelilet
b7 b8, b9  Nincs még kategorizalva
e0 Olomtartalmg
el On-eziist-réz dtvozet
e? Onétvézet, mely nem tartalmazhat bizmutot és cinket,
és nem on-ezist-réz dtvozet
Alkatrészek, el Tiszta 6n
forraszanyagok
EE e e4 Nemesfém, azaz arany, ezist, palladium vagy platina
telies Gramkéri pa- .
o =z tartalmy
nelek anyagijelélése ;
e5 On-cink vagy egyéb &n-cink tartalmu stvézet
eb Bizmuttartalmy tvézet
e/ Indiumtartalmg 150 °C alatti olvaddspontt stvézet

e8,e9

bi tablazat ezzel kapcsolatban tartalmaz
iranymutatasokat.

Megijegyzés: a jelslések ajanlott elhelye-
zése az aramkdri panel elsédleges oldalg-
nak jobb alsé sarka vagy kézvetlenil a pa-

b2 Olommentes, ezusttartalmg bevonat

Olommentes, tiszta énbevonat

Nincs még kategorizalva

nel szériaszama vagy céglogd mogstil
Az &bra egy én-ezistréz (SAC) dtvozet-
tel forrasztott panel jellését mutatja.
Valigk hasznéral
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