@ TecHnowGIA

Mi az a sputteres csapagy

és miért szikséges?

A moderm, nagy teljesitményd autékban egyre tobb helyen taldlkozhatunk az dgynevezett sputteres
csapdgyakkal. De miis ez a sputteres csapdgy? Miért szikséges és melyek azok az ismérvek, amelyek
megkiilénboztetik a tobbi csapdgytdl? Ismerkedjiink meg tehdt vele!

A folyamatosan névekvé  motorteljestt-
mény egyre nagyobb teherbirast anyo-
gokat igényel. A fejlesztések soran ezért
a legtébb szerkezeti elem anyagdat folya-
matosan vdltoztatiak. Igy van ez a siklo-
csapdagyak esetében is. A teljesitmény no-
vekedésével a csapagyak feliletére esd
terhelés meghaladja a 120 N/mm?%es
hatarértéket valtozatlan csapméretek mel-
lett. Természetesen a feliletek novelésé-
vel ez az érték csodkkenthetd lenne, de ez
névelné a motor befoglalé méreteit és a
témegét is. Ennél nagyobb terhelést a ha-
gyomanyos frimetdl csapagyak mar nem
viselnek el karosodas nélkil. Szikség volt
tehat egy olyan megolddésra, melynek ki-
sebb a kopdsi sebessége még a kevert
surlédasu uzemeléskor is, valamint |6 a
korrézids ellendllasa még a magasabb
hémérsékleteknél is.

A katédatomizdlas vagy mdas néven ka-
tédporlasztas (,Sputter’) az az eljérds,
mellyel ezeknek az &sszetett igényeknek
megfelels csapagyat elé lehet allitani. Ez
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A eligras sorén az egyes mikrostrukiorgjo al-
koték kivételesen finoman oszlanak el, ezért
a folyamat végén egy kivételesen egységes
stvdzetmatrix jon léfre kimagaslo kopasellen-
allassal, amely nagyon magas terheléseket
bir el. Az alapot a ha-
rom anyagbol készilt, is-
mert kompozit csapagy
adja, melyen a terhelés-
nek és a kopasnak kiteft
galvanikus  cstszéréte-
gef egy katédporlasz-
folt csuszdréteg cseréli
fel. A katédporlasztoft
csapagybélések a leg-
magasabb  ferhelésnek
kitett  motorterileteken
kertlnek felhasznaldsra.
A hajtérid csapagyé-
hoz a katédporlasztott
csapagy dltalgdban a
haijtérad oldalan (felil)
keril beszerelésre. A
fétengelycsapagyhoz
az also fél kerul katod-
porlasztésra. A masik

oldalra jellemz8en nem szikséges a katod-
porlasztoft csapagy. Ennek két oka is van.
Egyrészrél a hajtérod alsé és a fekvé csap
felss oldalat joval kisebb terhelés éri. A
masik ok a katédporlasziott csapagy kils-
nésen nagy ellendlld képességebdl ered,
ugyanis az ilyen csapagyak rosszul viselik
az olajban talélhatd szennyezddéseket. A
katodporlasztott csapagy mellé beépitett
puhdbb frimetal csapagy magaba agyaz-
za ezeket a szennyezédéseket, megvédve
ezzel azt a sériléstél.
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SPUTTER

Akatédporlaszioft csapagybélés helyes be-
szerelési pozicidja alapvetden szikséges a
kielegits Uzemeléshez. Ellenkezé esetben a
csapagyak karosodhatnak a nagy terhelés
kévetkeztében. Ez akkor jelent problémart,
ha egy csapra hagyomdnyos frimetdl és ka-
todporlaszidsos csapdgyat is be kell épite-
ni. Ezért jellemzéen ezeket a csapagyakat
ugy alakitigk ki, hogy a beszerelés sordan
ne lehessen dsszekeverni azokat, illetve a
katédporlasztoft csapéagyak hatoldaléan al-
talédban a ,sputter” jelslés is megtaldlhato.
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Galvén Gton késziilt csapagy

Sputter csapdgy

Eléfordulhat azonban az is, hogy a csap-
agygarnitora  kibontésa utén  semmilyen
megkilénbézteté jel nem taldlhaté a csap-
agyakon és a beszereléskor sem lehet
megdllapitani, melyik csapagy hova valé.
llyenkor csak a csapagy kialakitésabol, szi-
nébdl lehet kévetkeztetni arra, hogy melyi-
ket hova kell beépiteni. Nagyon kériltekin-
t6en kell eligrni, mivel a helytelen beépités
nagyon révid idén belil a motor meghibd-
soddsdhoz vezet. Ezért célszerl ezt a fel-
adatot szakemberre bizni.
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Az autédk virdgkora még csak
most kdvetkezik?

Ujabb ,aranykor” bekészantében reménykedik
az autdipar az dzsiai kereslet robbandsszert
névekedésére és az alternativ meghaitdsi tech-
nolégidk terjedésére alapozva.

Az auték viragkora még csak most kévetke-
zik" - mondta Dieter Zetsche, a Daimler vezér-
igazgatéja a Handelsblatt altal rendezett ta-
nacskozason Minchenben.

A Daimler vezére szerint maga sem hiftte
volna, hogy a 2009-es vdlsagév utdn ilyen
hamar magdra taldlion a német autéipar. R&-
mutatott azonban, hogy a gazdasdagi helyzet
javuldsa még szdmos kockdzatot hordoz ma-
géban. ,Szaz szdzalékos biztonsaggal per-
sze semmit nem d&llithatunk” - mondta. A jelek
azonban a helyzet tovabbi javuléséra utal-
nak. Az év elsé felében kilénssen a prémium-
kategdriés markakat gyarté német véllalatok
értek el sikereket.

,Az idei év egyike lehet a legjobbaknak az
autéipar térténetében” - mondta Dieter Zets-
che. Junius akar rekordhénapnak is bizonyul-
hat a Daimler szamdra. ,A prémiumkategéria
manapsdg kiléndsen dinamikusan fejlédik.”
Komoly sikereket ért el az elmilt hénapokban

a BMW és az Audi is.

Telepi kémyezetvédelem 2010/111.

Az alkalmazott technolégidkndl - az autéjavités és a mlszaki vizsgdra felkészités
sordn - haszndlatos veszélyes anyagok és veszélyes készitmények (és minden mds
anyag] a lehets legkisebb kérnyezetkarositéssal jéré téroldsa, haszndlata a BIZTON-
SAGI ADATLAP elsirasai (technologiai, munkavédelmi kéryezetvédelmi) szerint.
Haszndlat utani eltévolitasa a mihelybél (munkahelyi femedények) a veszélyeshulla-
dék-gyuité helyre, szakszerG térolasa (szelektiven, feliratosfedeles fémedényekben,
lakattal elzart helyiségben), valamint a veszélyeshulladék-napléba térénd dokumen-
talésa hefente - mint az elszdllitdst is - fajia és mennyiség szerint ide kell befrni. A
csomagoldson taldlhaté jelélések ,R+S" mindennapos befartasara figyelni kell.

A harmadik negyedév feladatai:

A veszélyes hulladék, karmentesitési és munkavédelmi naplok kiegészitése, visz-
szamendleg is.

Veszélyeshulladék-gyiijté hely allapotvizsgdlata, hibak megszintetése. Kibetono-
zoft peremes padozat, fedél, kerités, felirat a kerftésen ,veszélyeshulladék-gy(ijts
hely” fedéllel ellatott femedények feliratai a szelekiiv gyijtésnek megfeleléen, a
helyiség lakattal térténs zarhatosaga. Uj beszerzést anyagokhoz BIZTONSA-
G| ADATLAPOK beszerzése, oktatdsa.

Telepszemle:
Az els6 féléves telepszemlén feltart hianyossagoknak a megszintetése, hatérids
és felelss legyen.
A masodik féléves telepszemle szervezése, idépont kitizése.
Tandacsadds: hétkéznap 12-14 és 18-20 éra kézstt a 06-1/3566-186-0s tele-
fonszamon.
MarkHoT PETER
OKLEVELES GEPESZMERNOK,
OKLEVELES KORNYEZETVEDELMI SZAKELOADO
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