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Javitétényezés

Allianz @)

Gazdasdgosan, ésszertien és miszakilag kifogdstalanul

A jdrmiivek szimdra ma nagyon sokféle szindrmyalat Gll rendelkezésre. Ha még azt is meggondoljuk, hogy alig
beszélhetiink tiszta szinekrdl, vagyis pirosrdl, kékrél vagy zéldrdl, hanem a pigmenteffektusok révén optikailag
olyan szinek jonnek |étre, mint Metallic, Pearl, Mica vagy Chromaflair, a szinek sokasdgdt egy laikus mér aligha
képes dtldtni. Ennek ellenére elvdrds, hogy olyan alkalmas eljdrdsok dlljanak rendelkezésre a javitdsokhoz,
amelyek nemcsak a fényezés eredeti célidt, vagyis a véddfunkciojdt dllitsak helyre, hanem gazdasdgos megoldds

d o™

1. dbra: ,Monte Carlo Magic” nevi specidlis fényezés

Ennek megfeleléen a fényezészakembernek az a feladata, hogy
kivalassza a leggazdaségosabb fényezési modot, és a kittel, ki-
tslickkel és csiszoldssal elkészitett alapozas utan a javitott, ill. ki-
cserélt részeket szakszergen olyan lakkréteggel vonjo be, hogy
azokat sem a szindrnyalatdban, sem a hatasaban oz eredetitél ne
lehessen megkilénboztetni.

Bar a kilonbozs gydrtomivek, a kilenbozs festékszallitdk és a
jarmvek gydrtasa sorén hasznalt kilénbszs lakkminsségek miatt
elsfordulhatnak aprébb eltérések, mégis van lehetéség a megfe-
lelé szinarnyalat megdllapitéséra. Mind a jarmigyarték, mind a
javitdlakkokat elsallits cégek egy sor segédeszkazt, ill. eljardst ki-
ndlnak a lakkokhoz tartozo leirasaikban.

A tulajdonképpeni javitdshoz a kérosodds jellegéts| és helyétsl fug-
gden kilénboszs eljidrasok dlinak rendelkezésre, amelyek mind a gaz-
dasagossagi, mind a miszaki igényeknek egyardnt megfelelnek.

1. A szindrnyalat dokumentdcidja és a szindrnyalat
megkeresése
A gépjarmi gyartdja dltalaban dokumentdlia a szindrnyalatot a

gépjarm0 valamely helyén (lédsd a 2. dbrét). A fényezé leolvassa
a szinkédot pl. a gépjarm tipustablajarsl (3. és 4. gbra), ill. a jér-
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mellett optikailag is kifogdstalan eredményt nydjtsanak.

m0 azonosité kartydjarsl, és megkeresi ezt a szinamyalatot a lakk
gydrisjanak dokumentécidjgban [pl. szinaryalat-kartya), majd
8sszehasonlitia ezt a javitandd terilet egyik szomszédos részével
(4. &bra). A kédolt szinkédok (pl. Ford] is visszafejtheték a sz&mits-

gépes mérlegen keresztil, ill. a lakk-kod kényvek segitségével.
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BLACK SAPPHIRE METALLIC

3. dbra: a Volkswagen 4. dbra: a BMW lakk-kédja

lakk-kédja

Normdl esetben mdr a szinamyalati kartydn (5. &bra) meg van-
nak adva a szinaryalat kilonbozé eltérései. Igy példaul egy
ezistds szindrnyalatnak adottak lehetnek a sargas, pirosas, ill. a
vilagosabb vagy sététebb vdltozatai. Ezek alapjan a fényezd a
szinarnyalatnak mar legalabb az iranyat meg tudja hatérozni, és a
keversberendezésben ezt ki tudja keverni.



5. dbra: festékgyarték szindrnyalati kartydja

Kovetkezs 1épésként szinre kell fjni egy mintalemezt a kikevert &r-
nyalattal (6. dbra). Itt arra kell igyelni, hogy a fényezendé feluletek
késsbbi helyzetének (fekvé vagy dallé) megfeleléen a mintalemez
is fekvé vagy dllé helyzetben legyen fényezve. Ugyancsak figye-
lembe kell venni a mintalemeznél a fényezés alapozdsanak kilsnle-
gességeit [pl. kitslidanyag, alafujé szindmyalat stb.). Idedlis esetben
annck a fényez&szakembernek kell elkészitenie a mintalemezt, aki
majd magdn a jarmdven is elvégzi a fényezést. Most ez a minfa-
lemez 3sszehasonlithatd a jérmd javitando részeivel, és megdllapit-
hatd, hogy megfelelé-e az arnyalat. Ha nem, akkor a szinamyalattol
figgé hatarok kszstt tovabbi szinillesztések végezheték.

A szérasi technika, ill. a szérds nyomasdanak valtoztatésaval is va-
riglhaté egy szindrnyalat, legalébbis a vildgossagdt illetéen. Eh-
hez ugyancsak a mintalemez adhat fontos informacidkat. Az igy
elékészitett alapszin (bazisszin)/ dltaléban szinkiegyenlités nélkl
fényezheté. Ha ez igy mégsem lehefséges, akkor a hozzafényezés
(blend-in) kilonb&zs eljgrasaiis rendelkezésre dlinak, amelyeket a
kiképzett fényezé alkalmazhat.

6. &bra: a mintalemez és az eredeti fényezés 6sszehasonlitdsa

2. A szomszédos rész, ill. részek hozzafényezése

Ritkabb esetekben szikség lehet arra, hogy a karosszéria kijavitott,
ill. kicserélt részével szomszédos elemeket szinkiegyenlités célia-
bol hozza kell fényezni. Ebben az esetben a javitott rész mellett
lévé karosszériaelemet un. melléfényezéssel kell korrigalni (7. és 8.
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dbral), ill. az uj részt kompletten be kell vonni a kikevert alapszinnel.
Ezt kévetéen az utolséd szérasndl a szomszédos részekre a szin-
arnyalat és az effekt kiegyenlitése céligbsl atmend fényezéssel fel
kell vinni a bazisszint (9. dbra). Ezeket a részeket azonban a fénye-
zés elétt csiszolokendével szuperfinomra kell csiszolni, oly médon,
hogy ne sériljon a fényezés eredeti strukiirgjo.

| ——
7. &bra: javitott qjté 8. dbra: alapszinnel
és oldalfal eléfényezett ajté

Ezt kévetéen az atlatszo lakkot az elsd szdrdskor a javitott, ill.
a kicserélt részre kompletten - a szomszédos részekre azon-
ban csak a mindenkori résznek kb. a feléig kell szormi. Az atlar-
sz6 lakknak csak a masodik felszérasakor kell az &sszes részt
kompletten befedni (10. dbra). Ennek az az elénye, hogy a nem
egyUtt fényezett részek felileteire csak egy vékony lakkréteg
keril, és emiatt sem az drnyalat, sem az eredeti struktira nem
véltozik meg.

)

9. ébra: alapszin az oldal- 10. &bra: étlatszé lakk
falon hozzéafényezve mindkét részen
Kalkulécié:

A szindmyalat kiegyenlitéséhez a melléfényezett rész vagy részek
kalkulacisjahoz ki kell szamitani az alkalmazott kalkuléciés rend-
szernek (AZT-Schwacke, ill. gydriocég) a feluletfényezésre vonat-

kozd értékét.

Az eljérés elénye:
Szindrnyalat megfelelésége a javitdsi terileten.

Hatranya:
Lényeges kaliségnovekedés, mert a nem sérilt részek is fényezésre
kerilnek. Tovabbd kiegészité szerelési munkalatok is kellenek.

3. Hozzdfényezés a fényezett felilet hatdroldséhoz

Minden olyan esetben, amikor egy alkatrészt a szomszédos
résztél nem hatdarolnak el lécek, borddk, hasitékok vagy fugdk
(tébbnyire az oldalrész C oszlopain), a felileten atmend fé-
nyezést kell végezni az atlatszd lakkal. Ennek sorén a javitan-
dé karosszériaelemen belil lesz a bazisszin is és az atlatszo
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12. &bra: atlétszé lakk hozza-
fényezve

11. dbra: C oszlop a csiszolé
kendgvel felcsiszolva

fedslakk is elfgjva. Ezt kévetéen a csiszoldkendével alaposan
felcsiszolt C oszlopra (11. dbra) atmenettel kell az atlatszé lak-
kot felfojni (12. &bral.

Ezutén az atmend lakkréteget elfjohigitéval el kell kadsini (13.
dbra). It arra kell gyelni, hogy az aflatszé lakk egy kis része még
a pisztolyban 6sszekeveredjen az elftjdhigitéval (a lakk gyartsja-
nak adatait figyelembe venni).

A szaritast kévetéen - legjobb a kévetkezé napon - a C oszlopot
specidlis poliranyagokkal és egy kis sebességi polirozégéppel
ssszepolirozni. Az elfdjt dtmenet olyannyira eltintetheté, hogy még
a gyakorloft szem sem veszi észre (14. dbral.

14. 4bra: polirozott C oszlop

13. dbra: C oszlop
elfgjéhigitéval

Kalkulécié:
Csak ajavitandé oldalfalhoz szikséges fényezésiids lesz kalkulal-
va, és esetleg még némi tsbblet a polirozasi munkdkhoz.

A médszer el8nye:
A javitofényezés csak a sérilt részre korlatozodik, nincs szikség
tovabbi részek, mint pl. teték fényezésére.

Hatrany:

A Pulver-Slurry lakkokndl (pl. Mercedes A osztdly] a polirozasi
munkdak kévetkeztében repedési szélek jshetnek létre a hozzafé-
nyezés terilefén.

A gyarilag ,Ceramiclear” atlétszo lakkal ellatott jarmoveknél (C jel
a szinszdm elétt) a hozzafényezés jelenleg még nem lehetséges
problémamentesen (féként Mercedes S osztdly).

4. Foltfényezés az alkatrészen/spotjavitas

a) Foltfényezés az alkatrészen

A szinkiegyenlités leggyakrabban alkalmazott médszere az al-
katrészen végzett foltfényezés. Ez az eljaras akkor alkalmazhato,
ha a sérilt hely az alkatrész kézepén (15. és 19. ébra), ill. az
alkatrész szélén (20. dbra), de a szomszédos résztél még ele-
gendé tavolsagban (30-40 cm) van.
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El¢szor a karosszérialakatos dltal helyredllitott feluletet részben fel
kell csiszolni (atmenet pl. P120), majd finom csiszolékendével a
széleket alaposan mattra kell csiszolni. A felulet kittel és csiszolds-
sal tortént helyredllitésa utan részben felvihetd a kitsltéanyag a
kittelt felulet foltjara (15. dbral).

A sérilés kidolgozasa utdn oz alkatrész felies feluletét matira kell csiszol-
ni. litis fontos Ugyelni arra, hogy ne csiszoldpapirral vagy akér excenter-
csiszoléval végezzék, mert meg kell Srizni a gydri fényezés strukitrdjdt.
Ezt kévetéen a javitott feliletre fel kell fojni a bazisszint Ggy, hogy
a szindryalat és az effekt kiegyenlitése a sérilt elemen belil ma-

radjon (16. ébral.

15. &bra: kitsltés foltja 16. &bra: bazisszin felfdjasa

Megfelelé kiszellézési idé utan (lasd a lakk gydrtéjanak adatait)
el kell végezni az datlatszo lokk elsd felszordsat az alkatrész végé-
16l kb. 15 cm tavolsagig (17, dbra) - az atlatszé lakknak csak a
masodik felszérasanal kell a telies alkatrészt belakkozni (18. ¢bral.
Igy a csiszolokendével végzett csiszolas és az atlatszé lakk cse-
kély rétege révén megmarad az eredeti struktura, és igy az ,eredeti
optikai dllapot”.

17. dbra: atlatszé lakk
1. felvitele

18. dbra: készre
lakkozott qijté

20. dbra: kdrok az oldalfalon

19. dbra: kérok a keréknél

Kalkulécié:

A javitéfényezés fenyezési idejét kell a sérilt felulet 50%-aig (Ill-as
fokozat az AZT Schwacke szerint, LI lakkozds helyredllitdsa az Au-
datex, ill. a DAT 2-es fokozata szerint) a fényezendé részhez a
mindenkori kalkulaciés dokumentaciobol szamitasba venni.



Az eljards elénye:

Mivel a szinarnyalat és az effekt kiegyenlitése csak egyetlen alkat-
részen belil torténik, elkerilhets a szomszédos részek felesleges
fényezése. Ugyanigy elmaradnak o szomszédos részekkel kap-
csolatos le- és felszerelési idék.

Az eljards hatranya:

Ha a szoragittel javitott felilet tavolsaga a kévetkezé alkatrésztél
kisebb, mint 30 cm, akkor az alkatrészen belil nem biztos, hogy
elvégezheté a szinkiegyenlités.

b) Spotjavitds

Az Un. spofjavitds olyan kisebb sérilések javitasat jelenti, amelynél
a sérilt helyef (max. 3,5 cm atméréjd) - idedlis esetben az alkat-
rész szélén van a sérilés - csak részlegesen kell javitani.

A kisebb sériilést (21. abra) kis excenterrel ki kell készorilni, adott
esetben spatuldval meg kell tisztitani, és a feliletét fel kell csiszol-
ni. Ezt kévetden a kéryezé feliletet csiszoldkendével alaposan
szuperfinomra kell mattftani.

Az igy elékészitett feliletre a sérilés teriiletén - ismét csak a lehetd
legkisebb részen - 2 K tsltéanyagot, ill. alapozét kell felszérni. Az
alapozéssal ellatott felilet felcsiszoldsa utédn a szinmintalemezek
segitségével meghatdrozott bazisszint fedéen és az alkatrész bel-
seje felé elfojva fel kell vinni (22. &bra). Ehhez dlialaban kisebb
szoérdpisziolyokat haszndlnak (pl. Sata Minijet], hogy a fényezésé-
nél is a lehets legkisebb feliletet lehessen tartani.

22. 4bra: alapszin részben
hozzé4fényezve

21. &bra: megsériilt sérhanyé

A bdzisszin kiszell6zése utdn az datlatszo lakkot csak részlegesen
kell felszomi a mattra csiszolt feltletre, majd az elfojdhigitéval el-
kadslni (lasd a C oszlop-hozzafényezést).

Az &tlatszé lakkal beszort telies feltletnek nem kell nagyobbnak
lennie egy DIN A4 oldalndl (30x20 cm, ill. 6 dm®) (23. d&bra).
A lakk kiszarftasa utan - legjobb infravérés sugdérral - a mattftott
terilet és a lakkal beszért terilet kozstti dgtmenetet polirozégép-
pel és megfelels poliranyaggal 8ssze kell polirozni (24. dbra). A
szakszerUen végrehajfott ,spotjavitas” a gyakorlott szem szamara
is észrevehetetlen.

!

polirozott perem-

£ o

o

23. Gbra: atlatszé lakk 24. 4bra:
hozzé4fényezve az alkatrészen teriiletek

K AROSSZERIA

Ez az eljgras szédmos lehetéséget kindl a lakksérilések kisebb”
javftaséanak teriletén. Az alkalmazénak azonban az ilyenfaijta javi-
tasok korlataival is tisztéban kell lennie.

A spofjavités” melletti vagy elleni déntés segitéséhez az Institut
for Fahrzeuglackierung (IFL, Jarmafényezési Intézet) elkészitett egy
iegyzetfizetet. Ez a jegyzetfizet ismertefi a spofjavitds lehetésé-
geit, ill. korlatait, elmagyardzza a jarmd zénabeosztasdt, leirja az
eligrasokat és a szerszamokat, és pontos értékeket szolgdliat a
spotiavitds kalkulalésahoz.

Kalkulécié:

Az Allianz Zentrum fur Technik a fényezési tandcsadéval egyittmiksd-
ve kidolgozott egy kalkulacios segédlefet a spofiavitashoz. A kalkulg-
cids tablazat a kévetkezs értékeket tartalmazza egy spotjavitashoz:

Ids Anyag
(6rakban) (eurdban)
Elskészilet a spofjavitéshoz 0,5 ¢ra 15,80 €
Lakk bekeverése (viz alapu lakk| 0,3 4ra
Mintalemez (viz alapy lakk) 0,3 éra 1,50 €
Spotlakkozds 09 éra 2,42 €

A szokdsos alaplakkok alkalmazdésa esetén a ,Lakk bekeverése”,
ill. a ,Mintalemez beszérasa” tételekre megadott értékek O,1-0,1
oraval csékkennek. Ugyanazon a jérmdvén minden tovébbi spot-
javitasos fényezés esetére 0,9 drdt és a lakkanyaghoz 2,42 eurét
hozzd4 kell adni

Az eljarés elénye:

Fényezési munkakat csak a sérilt terileten kell végezni, egyéb feli-
letek nem lesznek feleslegesen fényezve. Szinte teliesen elmarad-
nak a szerelési munkak.

A Seat Alhambra sarhanyojan keresztil bemutatott példandl (21-
24. &brdk) a spotjavitassal t6rténé javitdssal 40%-ot lehet meg-
takaritani o ,Hozzdafényezés az alkatrészen” javitéfényezéshez
képest.

Az ilyen méretG kamal (21. dbra) egy kiképzett fényez&szakember
a szomszédos részek hozzafényezését (lasd a 2. szakaszt) nem
venné figyelembel

Osszefoglalés

A javitdfényezésnél a kévetendd technikat mindig a kartol fuggéen
kell megdllapitani. Kezdve annak a vizsgdlatatél, hogy megszin-
tetheté-e a kér spotjavitdssal, vagy hozzafényezést kell-e végezni
az alkatrészen, egészen addig a megfontoldsig, hogy ténylegesen
szUkség van-e a szomszédos részek hozzafényezésére a szindr-
nyalat kiegyenlitése céliabol.

A szinek sokfélesége és a mai autéfényezésnél az dllanddan
Gjabb és vjabb effektek megjelenése ellenére a kiképzett fénye-
z6szakembernek a festékgyartok és az autdipar segédleteinek és
informécidinak alkalmazdsaval a jovében is képesnek kell lennie
arra, hogy ,lathatatlan” javitefényezést végezzen, amely ugyan-
akkor a gazdasagi kévetelményeknek is eleget tesz.

Dr. CHRisTIAN DEUTSCHER,

NORBERT HERMANN,
ALLIANZ ZENTRUM FUR TECHNIK GMBH
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