K AROSSZERIA

A karosszériajavitds jovébiztos

hegesztéstechnikdjo

Ezzel o cimmel kdzdl informdcidt a német ELMATECH AG cég, amikor bemutatja a teljesen automatizdlt, kompakt
ponthegesztd berendezését, a MIDIspot-VISION QSVM 9000,/12000 T tipust. A karosszériajavité méhelyeknek
fel kell készilni azon gépkocsik javitdsdra is, amelyek névelt vagy fokozottan névelt szildrdsagu acélanyagokbal
késziilnek. Ma mdr a korszerd személygépkocsikat minimum 60%-ban ilyen anyagokbal gydrtidk, amelyekben
mikrodtvizok a megfeleld mechanikai tulajdonsdgok biztositdsdra nagy szdmban fordulnak eld.

Az egyefemi vizsgdlatokban a 21féle &t
v6z8t tartalmazd Audi A6 motorhdzdt vizs-
galiek és megdllapitotiak, hogy az stvézsk
nagymértékben befolydsoligk az alakithato-
sagot és a hegesztési kstések mindségét.

A hegesztéberendezéseket gyartd cégeknek
alapvets torekvése, hogy kielégitsék a karosz-
szériajavitd mhelyek szertedgazd igényeit.
A cél az, hogy a mihelyben felmerils 1bbfé-
le mOveletet egy kompakt géppel lehessen el-
végezni. Ezt az elmlt tiz évben a gydridknak
részben sikertlt megoldaniuk. A treflen fej-
lesztés eredményei jabb és sjabb berende-
zésekben dlidttek testet, amelyekben az elek-
rofechnika és a szamitdstechnika fészerephez

1. dbra: MIDIspot-VISION QSVM
9000/12000 T jeli berendezés

autdlechnika 20101 4
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3. &bra: X jelii fogdk kislénbdz8 méretii és alakd fogékkal

jut. llyen berendezés a teliesen automatizalt
MIDIspotVISION  QSVM  9000/12000
T-eld ponthegeszié berendezés (1. &bra). A
gép miszaki ismertefSje csupa olyan innova-
fiv vjdonsagokrol szémol be, amelyekkel ezi-
ddig még nem taldlkozhattunk.

Ilvenek a kavetkezek: automatikusan felismeri a
lemezvastagsagokat, a hegesztendé anyag-
minéségeket (lagy vagy névelt szilardsago
acélokat) és bedllifia a pontvarrat aiméréiér.

A gép teliesen automatikus, szamitégép-ve-
zérlést kdzépfrekvencias invertertechnikéval
dolgozik, amely garanciat ad a mikrodtve-
76t acélok hegesztésére is. A hegesztési
programot az aufégydrak adatai alapjan
allitottak dssze, és egyben ez adja a garan-
talt mindségmenedzsmentet is. Figyelembe
vesznek minden olyan kémyezeti jellemzét,
amely a hegesztés mindségét befolydsol-
hatjo. Ha a feltételek maradéktalanul nem
adottak, eléfordulhat az inditds letiltdsa is.
A vezérléberendezés bedllifia a hegesziési
aram értékét, o hegesztés idejét és a nyo-
méerdt. A vezérldelekironikdba beviheték a
legtjobb jarméadatok, valamint programfris-
sitéssel az ELMATech kilonbszs fejlesztési
eredményei is, melyek - a legtjabb hegesz-
tesi jellemzsk - az internetrél is letdlthetéek.

A hegesziégép fontos tartozékai a hegesz-
16 fogok, amelyekbe a transzformadtort és
az egyenirdnyitét is integralidk. A fogok
kétféle valtozatban készilnek, igazodnak
a hegesztési helyekhez. A 2. ¢brén o C
ield fogot mutatiuk be kilénbézs alaky és
hosszosagu karokkal, valamint a 3. dbrdn
az X jelt fogd keril bemutatdsra kilenbszs
karméretekkel. A fogsk vizhitésiek, gyor-
san cserélhetsk, tomegik 11 kg.

A berendezés f6bb miszaki adatai:
- halézati fesziltség 3x400V, 50 Hz

- max. teljesitmény 75 kVA
- ajénlott biztositék 32 A
- a sUritett leveg® nyomdsa 8 bar
- max. hegesztéaram ©000...1200 A
- témeg 95 kg

A hegesztéberendezés alkalmas még le-
mez-elémelegitésre, kihuzatasra és csaphe-
gesztésre is. A teliesen automatizdltberende-
zés hegesztési jellemzsi USB-csatlakozdson
keresztil megtekinthetéek, a paraméterek ki
is nyomtathatéak. Az Uj terméket szamtalan
autégyarté mar megismerte, igy azok hivata-
losan ajanlj¢k a javitdmihelyeknek.

Dr. NEMETH KALMAN



