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Bevonatkdrosodds-mentes
kocsiszekrény-javitds

A gépkocsik kocsiszekrényeinek kiilsG lemezfelileteit kdrosoddsok érhetik parkoldskor, szdllitdskor vagy jégverés-
kor. Ez utdbbi ndlunk is egyre gyakrabban fordul el6 a szélsdséges iddjdrdsi viszonyok kévetkeztében. llyenkor
dltaldban a fényezett lemezfelileteken horpaddsok vagy esetleg pupok keletkezhetnek. Abban az esetben, ha

a fényezett fellet nem sérilt meg, akkor ezek a hibdk kijavithatéak, és anélkil, hogy javitofényezésre lenne
szikség. irdsunkban egy korszerdi kocsiszekrény-feluletiavitd rendszerrel ismertetiik meg olvasdinkat.

Az amerikai WPT javitérendszert egy hol-
land kereskedd cég forgalmazza, amely-
nek képviselete minden eurdpai orszagban
megtaldlhaté. A javitérendszer legfonfo-
sabb elemei a kézzel gydartott karok, ame-
lyekkel a kis mértékben deformalodott fe-
lsletek helyredllithatok. (1. gbra). A karokat
rozsdamentes, krémmal jelentésen dtvézstt
acélbol készitik, a kopasallésagukat héke-
zeléssel biztositjak. A végek kilénbszs ki-
alakitasoak, alkalmazkodnak az eléforduld
kilonbszs deformdciokhoz. A szerszamfo-
gantytkat kilénbdz8 szing mianyag bevo-
natokkal lattak el, igy azokkal a munkaveg-
zés célirdnyosabb és kellemesebb lehet. A
WPT cég az dltala forgalmazott karokra
élettartamra sz6l6 garanciét ad.

A javitérendszer gyakorlati alkalmazdsét a
gyuldfirateti VESZP-JEG Kft. szakmohelyé-
ben tekintettik meg, ahol rendelkezésre 4l
a komplett készlet a kiegészité eszkdzokkel
egyltt (2. dbra). Nagyon fontos segédesz- 1. dbra: a WPT kombindlt rendszer, 50 karosszériajavité karral

kéz a reflexi¢s lampa, amellyel a helyredl-
litandd horpadds folyamatét a szakember
nyomon k&vetheti.

A javitas a belsd burkoloelemek leszerele-
sével kezdsdik. Majd ezutén a megfelels
kar kivalasztésa kévetkezik, amellyel hozza
lehet férni — még a borddk alatt is — a behor-
padt felilethez. Az els6 feszité mozdulatok
utén a szakember felismeri a lemezanyag
min&ségét. Ismert mindannyiunk elétt, hogy
ma mdr a korszerd kocsiszekrények lemezei
mikrodtvézott ndvelt szilardsagd lemezekb sl
készilnek. Ezekben az anyagokban a sza-
balyozott hités kévetkeztében karbidok és
nitridek valnak ki, amelyek szakitoszilardsa-
ga kézel dupldja a hagyomanyos sajfolha-
16 lemeznek. Ezek a lemezek merevebbek,
nehezebben fogadnak szét" a szakem-
bernek. llyen esefekben kell alkalmazni a
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2. 4bra: munkavégzés a jégkérjavité ,klinikdban”

kiegészit® technolégiai anyagokat és eszks-
zdket. Segitséginkre lehet a ragasztdstech-
nika, a horpadt feliiletre ragasztani kell egy
kihozatoadaptert, majd kihozatokészilekkel
csdkkenteni lehet a horpadas mélységét (3.
dbra). Ezutén kovetkezhetnek a karokkal t6r-
téné ismételt feszitémiveletek a horpadds
szélétél a centrum felé. Az itt leirt moveletsort

a bonyolultabb, nagyobb mérvi horpada-
sokndl kell alkalmazni. A jegveréseknél ilyen
hibakkal gyakran lehet talélkozni. A kisebb
hibakat vagy csak karokkal, vagy csak ra-
gasztdsos kihizatéssal helyre lehet allitani.

A WPT kocsiszekrény-javité rendszer elényei
elsésorban idé-és anyagraforditas-megtaka-
ritas teriletén jelentkezik, hiszen elmaradnak
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3. &bra: horpaddskihizaté készlet

a lakatos- és a javitéfényezd munkak. A jo-
vités utdn az eredeti bevonatrendszer épen
marad, szindmyalati és  rétegvastagsdgi
problémak nem fordulnak elé. Tovabbi elény
a javitési kliség mértéke, a WPT-rendszer
rel t6rténé javitds kaltsége fele vagy kisebb
a hagyomdnyos javitasénak.
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WPT

® A CAR-O-LINER KIZAROLAGOS FORGALMAZOJA!
HUZATOPADOK, HEGESZTESTECHNIKA, INDUKCIOS HEVITOK

VS Wicinder:Schii
Hegesztégépek,
plazmavagék,
horpadaskihiuzék,
inverterek, akkutélték,
pajzsok

BIIE Emeldrendszerek
————

} BIHX Karosszériaszerszamok

Jégkar- és horpadas-
kinyomé rendszerek

Specidlis karosszéria-
szerszamok, tartozékok
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