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VP-adagolé tipikus hibdi és te

Ujitaso

A nagy sritési viszonyd motorok adagoldrendszereinek konstruktdrei mindent megtesznek a kovetkezd célok
elérése érdekében: az tizemanyag tokéletes elégetése, minél nagyobb teljesitmény elérése, a kimyezet
védelme. Eppen ezek a szigord égetési normdkra vonatkozd kritériumok, valamint a Kliensek azon elvérdso-
inak térténd megfelelés, hogy egyre kulturdltabban mikadé motorokra vdrnak, az egyre nagyobb nyomd-
son tortén befecskendezés elérésére vald torekvést, valamint az dgynevezett tébbfdzisi befecskendezés
(bevezetd adag + hozzdfecskendezés) alkalmazdsdt idézi eld.

Figyelve o magas sdritési viszonys moto-
rok adagolérendszerei  konstrukcisinak
fejlédését lathate, hogy az elosztérend-
szer§ befecskendezészivattytknak nincs
mar jovéitk a common rail rendszerek kor-
szakdban. Mégis a haszndlt gépjarmivek
piacdt figyelve meg kell dllapitani, hogy
még sok idé telik el addig, ameddig az
elosztérendszerd befecskendezds szivaty-
tyokkal ellatott dizelmotorok écskavassé
valnak. A gépjarmivek meghajtésaként
t6rténd alkalmazasuk kezdete ota eldfor-
dul meghibasodasuk.

A befecskendezdszivatty ik meghi-
bdsoddsainak leggyakoribb okai
A befecskendezészerkezet a korszerd dizel

legprecizebb alrendszerét képezi. Ezért o
befecskendezé-rendszerek meghibdsoda-

sainak leggyakoribb oka az Uzemanyag
minésége. Az izemanyag a kendtulajdon-
sagain kivil egyben hitéfolyadékként is
mikadik. Az Uzemanyag rossz minésége,
nogyfokU szennyezettsége, valamint az
Uzemanyagban talélhatd vizmennyiség a
preciz dugattydelemek, melyek illesztési to-
lerancigja 0,001 mm, kopdsat idézik elé.
A befecskendezészivattyd meghibasodasa
esetén annak feldjitasat kell elvégezni.

A meghibésoddésok masik oka, egyszerien
azon felhaszndlék gondatlansaga, akik
lényegében sajat hibgjukbdl idézik els a
koltséges javitast. Amennyiben a karban-
fartds, melybe az Uzemanyagsziré cseré-
je is belefartozik, nem kertl végrehajtasra
a megfelels idében, akkor a meghibdso-
das bekévetkezte szinte biztosra veheté.
ltt érdemes megjegyezni, hogy a korszer(
dizelszGrék rendelkeznek vizszintérzékelé-

Tengelyszég-érzékel8

Szivattyivezérld

Adagolé-
szabdlyozé-

o

Nyomaéskezdeti szelep

1. dbra: VP 44 radidldugattyis eloszté rendszer(i adagolészivattyd és alapvetd
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vel ellatott vizszepardtorral. Amennyiben a
mUszerfalon kigyullad o hibat jelzé lampa,
akkor a megfelels karbantartast a legrévi-
debb idén belil el kell végeztetni.

A meghibdsoddsok harmadik oka egy-
szerlen a berendezés elhaszndloddsa. A
gépjarmy amortizéléddasaval egyitt a be-
fecskendezd-rendszer elemei is elhaszng-
lédnak, melyek a motor szabdlyos mgks-
désének zavarait okozzdk. Ennek jelei az
Uresjérat egyenetlensége, a feliesitmény
csdkkenése és a kipufogobal kijevé nagy-
mértéky fust. Tovabbda a motor kilénbszé
hsallapotaiban t6rténd inditési nehézségei
is jelezhetik, hogy befecskendez&-rendsze-
rink nem megfeleléen mukadik.

Az elektronikus rendszer
meghibdsoddsai

AVP-szivattytk zavarainak oka lehet még az
elekironikus rendszer vératlan meghibdso-
dasa is. A VP-szivattyuk rendelkeznek sajét
PSG (Pumpensteuergerat) elekironikus vezér
lémodullal, amely egyitimiksdik az autéba
beszerelt MSG (Moforsteuergerat] mofor-
szamitégéppel. Ezek kozétt az egységek
k&zott az egyittmiksdés a CAN-kézponton
keresztul t&rténik. A PSG a szivattydra hibrid
technolégiaval kerult felszerelésre. A hibrid-
technolégia az elektronikai alegységek feli-
lefi szerelése. Az alegységek a vasontetben
folalhatoak, mely védi éket o nedvességgel
szemben. A meghibdsoddsokat az adago-
l6szelepet vezérld tranzisztor kiégése vagy
esefleg a tengelyfordulat-érzékels meghibs-
sodésa okozhatjgk.

Szivatty feldjitdsa

Amennyiben meghibédsodott VP-befecsken-
dez&szivattyoval, valamint  meghibésodott
befecskendezskkel van dolgunk, akkor sem-
miféle ,transzfuzie” nem jdhet szdmitésba.



llyen esetben a szivattydt regenerdlni kell. A
szivattyy feldjitdsa annak szétszerelésébdl és
részeinek ellendrzésébsl all. A meghibaso-
das fajtajatdl figgetlentl mindig cserélni kell
a kévetkezd elemeket: a szivattyovezérlét,
a tengelyfordulat szogének érzékelsjgt, az
elekiromos szelepeket, a csapagyakat és a
szigeteléseket. Amennyiben szitkséges, akkor
a kovetkezé elemeket is cserélni kell: @ nyomo-
szivattyOt, az osztdfejet, a butykéds gydrdt, a
befecskendezés szsgét allito dugattyit, a haj-
tofengelyt és a burkolatot is. Ezek a javitésok
a szivattyo hidraulikus részére vonatkoznak.
Az elekironikus részt nem javitiuk. Az elekiro-
nika meghibasoddsa esetén ki kell cserélni a
hibas PSG-modult egy hibdtlanra. Természe-
tesen vannak olyanok, akik kicserélik az ado-
goloészelepet vezérlé tranzisztort, ami kihathat
a szivattys haszndlatanak tartéssagara. Nem
marad mas hatra, mint 4j PSG-modul beszere-
lése, és akkor nyugodtan garanciat lehet val-
lalni o javitasra.

A szivatty( tengelyfordulat-
érzékel8jének szerelése

Az elektronikus VP-szivattytk fontos ele-
me a szdg-idé szinkronizalo érzékeld, az
Ggynevezett szivattyy tengelyfordulatanak
érzékelsje (1, 2. &bra). Ez a bitykss gyo-
rére van felerdsitve két kis csavar segitsé-
gével. Az érzékelében hosszanti nyilasok

tolalhatéak, igy ezt
kilonb&zs  helyzet-
ben lehet felszerelni
a bitykss gyGrihsz
viszonyftva. Mégis
ennek az érzékels-
nek a helyzete, az
Ogynevezeft ,delta
fi" pontosan meg
van hatdrozva, amit
csak kisérleti munka-
padon lehet bedl-
litani, specidlis m0-
szer segffségével.

Kisérleti munka-
padon térténé
ellen8rzés

A javitasi munkak el-
végzése utdn a szi-
vattydt tesztelni kell,
az ilyen szivaftyo
tesztelésére kialaki-
foft  specidlis  kisér-
leti munkapadon. A
Bosch EPS 815 fipu-

sU kisérleti  munka-

pad, VPM844 berendezéssel ellatva alkal-

mas a VP-szivattyy tesztelésére (3. dbra).

A szivattyd kisérleti munkapadra térténd be-
szerelése és a munkapadhoz 16rténé beks-

2. 4bra: VP 29 tipusi eloszté rendszeri tengelyes szivattyd
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3. dbra: EPS 815 tipust kisérleti munkapad beszerelt VP-
szivattylval, a tesztelés id8szaka alatt (forrds: Bosch)

tése utdn ki kell valasztani az adott szivattyy-
nak megfelels teszfprogramot. A szivattyt a
kisérleti munkapad tesztprogramia szerint ke-
ril ellenérzésre. A munkapad szamitogépe
biztositia a munka szimuldlasat és minden
paraméter megjelenitésre kerl a monitoron.
lehetéség van a kalibralasra is, vagyis a
PSG-modul atprogramozdsara, de a prog-
ramok mennyisége korldtozott. A program-
ban talalhatd logbit, amely lehetéve tesz
kétszeri vagy haromszori programozést az
adatok mennyiségétsl fuiggéen. A progra-
mozdasi lehetéségek kihasznalasa utén 0]
modult kell beszerelni a szivattydba.

A szivaltyl javitdsara vonatkozd déntés
meghozatala elétt pontosan ellendrizni kell
az egész szivattyirendszert, ugyanis renge-
teg més olyan ok lehet, ami megzavarhatja
az egész taprendszer miksdését. Példaul:
levegs az izemanyagban, eldugult izem-
anyagsziré, meghibasodott tépszivattyd
oz Uzemanyagtartalyban, ezek mind okoz-
hatnak olyan jelenségeket, melyek hibasan
a befecskendezészivattys meghibasoda-
sara utalnak, mikézben az hibdétlanul dol-
gozik. llyen esetekben eléfordulhat, hogy
feleslegesen koltséges javitast végzink el,
de a meghibasodasi jelenséget nem sikerdl
kikiszobaslnink.
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