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Geépjarmiihidraulika-fejlesztés
— ez az LPR szakterulete

Talan kevesen tudjak - bar az is lehet, hogy nagyon is sokan - az LPR-rél azt,
hogy Eurépa legnagyobb fékhidraulikai fejlesztocége. Nem csoda, 1952-ben,
mikor létrehoztak az LPR céget - fékmunkahenger-gyartassal indultak Gtnak

az autodalkatrész-ellaté iparagban.

Napjainkra a teljes LPR-forgalom 40%-a hidraulikai elemek el-
adasabol all, koszonhetéen a beszallitdi szerzddésnek, melyek
olyan cégekkel vannak érvényben, mint a Fiat, Ferrari, Iveco,
Piaggio, Renault, hogy csak a legnagyobbakat emlitsiik.

A gyari beszallitds mellett 16 prémiummarka dobozaban
talalnak LPR-gyartmanyt a szemflles szakemberek, igy aki
elséként az LPR-valasztékban keres terméket, az minden-
képpen jobb Uzletet csinal.
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A valasztékben talalhatok féfékhengerek, fékmunka-
hengerek, fékerdszabalyzok, kuplungmunkahengerek,
ABS-szivattyuk, fékcsovek, féknyergek, fékfolyadékok,
mindosszesen kozel 10 000 kiilonbozd tipus.

A fejlesztés kulcsa a Piacenza varosaban talalhatd LPR
Hidraulika Labor. 756 mérnok dolgozik a valaszték bdvité-
sén az autogyarak szakembereivel karoltve, Uj technologi-
ak elkészitésén, meglévé gyartasi folyamatok jobbitasan.
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Sajat fejlesztésl miszerekkel statikus és dinamikus szi-
mulaciokat végeznek laboratériumi és utcai kortlmé-
nyek kozott egyarant.

Minden alkatrésztipust itt vetnek papirra - pontosabban
szamitdgép-képernydre -, és a kisszérias probagyartast
is itt végzik el. Ezutdn a nagyszérias gyartashoz sziksé-
ges szerszamokat allitjdk eld, majd méréseket végeznek,
mellyel biztositjdk a pontos geometriai kialakitast tobb-
ezer legyéartott darab utan is.

A nullszérids alkatrészeket elészor anyagvizsgalatoknak
vetik ala, mellyel a fémontéskor esetleg keletkezd anyag-
hibakat szlrhetik ki, illetve azok kikliszobolésére az acél-
ontvény gyartastechnoldgiajat valtoztathatjak meg.

Miutédn ez a lIépés hibamentesen lezajlott, az alkatrészek
a statikus nyomasprobald berendezésekbe keriilnek. Itt
a valés lzemi nyomasok szélsé értékeinél 25%-kal na-
gyobb terhelésssel probaljdk az illesztések és a tomité-
sek mUkodését.

Ha itt mindent rendben taléltak, akkor johet a dinami-
kus teszt. A vészfékezéskor fellépd nyomasemelkedési
sebességet és maximalis nyomasértéket szimulaljak
25%-o0s rédhagyassal, igy bizonysédgot nyernek arra néz-
ve, hogy nincs az a gyors és erés labu sofér, aki eset-
leg megadasra tudna kényszeriteni az LPR-fékalkatrészt.
Persze nem is ez a lényeg, hanem az On biztonséga, aki
a kocsiban Ul, hogy mindig bizhasson a fékben, plane ha
LPR-terméket épit be.

Ezutan kovetkezik a kozuti teszt. TesztjarmUlvekbe sze-
relik a kiprobalandd alkatrészeket, majd indul a prébaut,
melynek soran érzékeldk figyelik a fékrendszer paramé-
tereit. Faradas, szivargas, nyomasemelkedés, fékreakcid
stb. Ha minden érték minimum 25%-kal tulteljesiti a hi-
vatalosan el6irt normakat, akkor adjak ki az LPR mérno-
kei a megfelelt mingsitést.

Remélhetbleg sikerllt meggy&zdédnie arrdl, hogy az
LPR-fékberendezések az alkatrészek csucsmindségét
képviselik!

ahfeafrcrder

Alfa Trade Hungdria Kft.

Cim: 2045 Tdrikbalint, FSD Park 4. HRSZ 075/74
Telefonszdm: 23/428-758 Fax: 23/428-759
emall: iroda®@alfatrade.hu
www.alfatrade.hu



	034
	035

