K AROSSZERIA

Mazda SKYACTIV

karosszeria

A mai autoepités kiemelt figyelmet szentel a tomegcsokkentésnek, hiszen a

konnyebb jarm(vek takarékosabbak és teljesitménydotaciojuk is jobb lehet. A kisebb tomeg révén javulnak
az autd menetteljesitményei - a gyorsulds, a fékteljesitmény -, igy dinamikusabb, élvezetesebben is
vezetheto. Ezzel szemben a nagyobb kocsiszekrénytomeg mozgatasahoz nagyobb, tehat nehezebb motorra
van sziikség, ami jarulékosan nagyobb tiizeldanyag-tartalyt is feltételez, és igy tovabb.

A Mazda konstruktérok tomegcsokkentd
munkajara a 2007-ben bevezetett, ma-
sodik generaciéos Mazda2 szolgalhat j6
példaval. Az elédjénél 100 kg-mal kony-
nyebb - és ezaltal a folyton nagyobb és
nehezebb autdkra valté kisautd-kategoria-
ban érvényesiilé trenddel szembeszegulé
- Mazda?2 sokkal gazdasagosabb, és jobb
menettulajdonsagokat kindl, ugyanakkor
biztonsagosabb is.

Ugyanez a hagyomany érvényestil az Uj kon-
cepcié részét képezd SKYACTIV karosszéria
esetében. Ahelyett, hogy egyes és gyakran
igen koltséges anyagokra tAmaszkodtak vol-
na, ugymint a szénszal vagy az aluminium,
harom alapveté szempontot érvényesitet-
tek: a karosszériaszerkezet és kialakitas op-
timalizéldsa, Uj gyartasi folyamatok beve-
zetése, valamint nagyszilardsagu anyagok
kiterjedtebb alkalmazasa.

A Mazda azt a célt tlizte ki maga elé, hogy
minden Gj modellje 100 kg-mal konnyebb
legyen elédjénél. Ez pedig jotékony hatésu a

t6bbi technikara, igy példaul relative fokozza
a SKYACTIV motorok teljesitményét.

A Mazda mérndkei egy olyan szerkezeti ki-
alakitast dolgoztak ki, amely az autd orratdl
a faraig folytonos, egyenes vonaltak a fétar-
1ok és a padloszerkezetébdl a lehetd legtel-
jesebb mértékben kivettek minden ivet. Az
eréhatasok hatékony elvezetése érdekében
a konnyU, mégis szi-

jai példaul kozvetlenil a karosszéria alsé
vazszerkezetéhez csatlakoznak  kettés
merevitéssel”. Ezen kivil a karosszéria fel-
sé részét alkotd négy, figgdleges sikban
elhelyezkedd gylrls szerkezetet (koztik
a tetGkeretet és az A oszlopot is) az also
vazszerkezet merevitési terliletéhez rog-
zitették, ami tovabb fokozza a karosszé-

lard karosszéridnak
a leheté legtobb
egyenes szakaszbol
kell allnia. Az alko-
toelemeket ugy kell
elrendezni, hogy az
er6hatdsok a teljes
szerkezeten  oszol-
janak el, ahelyett,
hogy egyes gbécpon-
tokban  dsszponto-
sulnanak.
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SKYACTIV-karosszéria

Folyamatos

ria szilardsagat. A futémuvek atdolgozott
kereszttartdi ugyanakkor nemcsak helyi
szinten fokozzdk a karosszéria merevsé-
gét, de altaldnos érvénnyel is, hiszen be-
kotéstk soradn optimalizaltak a karosszéria
felfogatéasi pontjait.

Tobbszoros erdelvezetd atvonalak

Ez a kialakitds az Gitkozés energiajat tobb
iranyban oszlatja el, és ezzel hatékonyan
nyeli el azt. Frontélis Utk6zés esetén pél-
daul az Gtkozés energidjat harom folyto-
nos vonalon vezeti (és ezaltal nyeli) el:
egy fel az A-oszlop felé, egy lefelé, az
alvaz felé, végil egy harmadik, kdzépsd
vonalon keresztll el egészen a karosszé-
ria oldalfalaig. A felsd szerkezeti 4g tobb
I Hegesztett, ragasztott szakaszok szerepet is betdlt: nem csupan az A-osz-
I Novelt szamu ponthegesztés lophoz vezeti el az energiat, hanem az
elsé vazszerkezet esetleges felfelé emel-
kedését is megakadalyozza, hiszen az
negativan befolyasolna az energia kivant
mértékl elterelését.

A SKYACTIV karosszérian még az ajtd is
Utéselnyeld szerkezetl. Rdadasul a tobbszo-
ros erbelvezetési struktira az oldaliranyu
Utkozések ellen is véd, nagyban fokozva az
utasok biztonsagét.

Ragasztassal erdsitett hegesztés
és tobb ponthegesztés

Ragasztdsos hegesztést alkalmaztak a te-
t8sin zénajaban, amivel korkordosen zart,
gylrlszeri merevitdszerkezetet hoztak
létre. A karosszéria Osszeszerelése soran
a kordbbiakban ez a szerkezeti elem nem
volt kapcsolatban a C-oszloppal. Most az
alkatrészeket mar elére Osszeillesztik, és

Ko6zépso
atasvonal

Alsé er6bevezetés hatasvonal
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Nagyszilardsagua acél
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egységes elemként kildik at az dsszesze-
reld sorra. A Mazda ezzel folytonos ragasz-
tdsos rogzitést ért el, ugyanakkor nagy-
meértékben megnovelte a ponthegesztések
szamat, ami jelentés mértékben javitja a
karosszéria merevségét.

Nagyszilardsagu acélok

A Mazda szamottevé tomegcsokkentési po-
tencialt 14t a nagy szilardsagu acélokban.
A SKYACTIV karosszéria szamottevéen
nagyobb aranyban, a kordbbi 40 helyett
60%-ban alkalmaz nagyszilardsagu acélele-
meket. A vékony lemezvastagsagu, nagy-
szildrdsagu acélok egyszerre csokkentik az
autd tomegét és fokozzdk a vazszerkezet
merevségét. Az eredmények magukért be-
szélnek: az Uj SKYACTIV karosszéria 8%-kal
konnyebb elédjénél.

(Nszl)
Forras:
MAZDA SKYACTIVE sajtbanyag
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