Ez+Az

Gépeink élettartamat jobbara a kopasfolyamatok
hatdroljak be. Kopd, forgo alkatrészek
elhasznalodasakor egyértelm a csere, igy van
ez példaul a féktarcsa, fékbetét surlodopamal.
Mas a helyzet a radialis tengelytomitéseknél,

a szimeringekneél. A makodeés velejargja it is a
kopas, a tengelykopas, de a javitas modja nem
az alkatrészcsere, hanem a felujitas. Ma egyre
Igazabb anyagtakarékossag, koltsegcsokkentes,
hulladékcsokkentés és még szén-dioxid-
kibocsatas okan is az a (régi) megallapitas, hogy
ami javithato, azt javitsuk meg.

A tomités a tomitéajak és a tengely meg-
felel¢ gyurlfelllete (futdfelllete) kozott jon
létre. A két tomitéfelllet kozott, tehat az
ajakrol a tengelyre és viszont, tomitéerd hat.
Idéziink Juhasz Gyorgy tomitésekrdl szold
munkajabol: ,A tengelyfelllet felszini kiala-
kitdsa, vagyis a kor alaktdl valé makroelté-
rések (ovalitas, hullamossag), a helyzethibak
(Utés, excentricitas), de még az érdesség is
befolyast gyakorolnak a tomitési folyamatra.
Altaldban a tomitsfeluletek kozott vegyes
surlodas van, ezért mindkét felllet anyag-
minéségének nagy a jelentésége. Az anya-
gokat ugy kell kivalasztani, hogy jo siklasi tu-
lajdonsaguk legyen, mivel a tomitéfeliletek
kozott még hidrodinamikai folyadékfilm ki-
alakulasénalis, id8szakosan szilardtest-érint-
kezés van. |dedlis esetben a tomitérésben
folyadéksurlédas van, ami j6 tomitéhatést
és hosszu élettartamot biztositana. A fent
lefrt tengelyhibak és egyéb befolyasolod té-

Kisokos

Autoszereloknek valo

SKF Speedi-Sleeve

Ami javithato, azt javitsuk meg!

nyez8k miatt ezt az idedlis éllapotot csak ko-
zeliteni lehet. Ennek érdekében a gyartdk a
kilonbozoé hibaértékekre (excentricités, egy-
tengelyliség stb.) hatarértékeket adnak, ill. a
beépités feltételeit is eldirjak, amely garan-
talja, hogy a tomités a gyakorlatban is meg-
feleléen mdkodjon.”

1. abra

A német azt mondja, hogy Simmerring. A radialis tengelytomité-gylrt feltalaloja
és névadoja az osztrék Walther Simmer (1888-1986) mérnok. A Simmerwerke
W. Simmer KG céget 1950-ben alapitotta Kufsteinben, ahol 1970-ig 60 milli6 t6-
mitést gyartottak. A magyar szakzsargon szerint a radilis tengelytomité-gydrl meg-
nevezése szimmer-gylrd, vagy tovabb egyszerUsitve szimering. A Simmer-Ring ma a
Freudenberg cég tulajdondban lévé markanév.
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A radialis tengelytomité-gydrtknél a tomi-
tetlenséget - ha az ,0” km-nél j6 volt - a
tengelykopas és/vagy a gyUrlanyag elhasz-
nalédasa okozza. A tengelykopast a tomi-
téajak alatti abraziv koptatd hatds eredmé-
nyezi. llyenkor a megoldas nem lehet mas,
mint a tengelyfelujités. Feltdltés valamilyen
modszerrel. Ehhez a tengelyt ki kell szerelni,
feltdlteni, majd méretre munkaini.

Vagy?

Vagy egy javitéhivelyt kell a tengelyre fel-
tolni. Ha a hively igen vékony falu, akkor a
kopott tengelyre felhlzva az eredeti méretl
szimeringgel tud egytt dolgozni (1. abra).
Ennek a javitohlvelynek a gyéartéja az SKF,
megnevezése SPEEDI-SLEEVE. (Az Auto-
technikdban 2005-ben mar irtunk rdla,
akkor még igazi Ujdonsag volt. Azota a
méretkindlat is kib6vilt és sokak szdmara
ismertté valt.)

A rozsdamentes acélbdl késziild vékony fald
hively falvastagsdga mindossze 0,28 mm.
A tengely gyartasi szoghibaja 0°+0,05. Fe-
luleti érdessége R, 0,25 - 05.

A méretkinalat névleges 12 mm tengely-
atmérétdl 203,2 mm-ig terjed. (Vannak na-
gyobbak is: az SKF LDLSV 1100 mm ten-
gelydtmérdig is beépithetd.)

A kindlatban szerepel az SKF SPEEDI-
SLEEVE Gold javitdhiively is. A rozsdamen-
tesalapanyagravékony fémrétegethordanak



fel, ennek szine arany, innen ered a hively
.Gold” megnevezése. Ennek kopéasallosaga
jobb, mint a standard kivitelé. Keménysége
2300 Vickers, illetve 80-85 HRC.

A tengelyhivelyt nem csak javitdsra lehet
hasznalni, Uj gyartmanyoknal is alkalmaz-
zak. Ha a tengely anyaganak nem kell olyan
ellendllonak lennie, mint a szimering alatti
fellletnek, akkor eleve célszerli hivelyt al-
kalmazni. ,Egyes haszongépjarmui-gyartok
altal beépitett hiively vastagabb fald, mint
a SPEEDI-SLEEVE. igy tehat, ha a gyarit
SPEEDI-SLEEVE-re cseréljuk, akkor dgyel-
jink arra, hogy mar nem jé az eredeti szime-
ringméret! Ugyeljiink a parositasral” - mond-
ja Horvath Péter, az SKF autdipari alkatrészek
tertleti értékesitési vezetdje.

A méret kivalasztasa

A tengelycsonkot alaposan tisztitsuk meg.
A hornyos kopasu tengely atmérdjét harom
sikban (120 fokos osztassal) mérjik meg, és
ebbdl szamitsuk ki az atlagot. A javitdhlvelyt
tablazatbdl lehet kivalasztani, erre egy rész-
letet mutatunk a katalogusbdl (2. abra).

Autoszereloknek valo

Ha az atlagatméré az adott hlivelyméreten
belll van, a hively sajtoldillesztése elegen-
dé ahhoz, hogy ragasztéanyag hasznalata
nélkil megakadalyozza a csUszast vagy a
megforgast.

Ha a tengely tobb helyen, mélyen sériilt,
akkor célszerl kikeményedd fémepoxy tol-
tével (fuller) kezelni. A javitéhivelyt termé-
szetesen a kikeményedés eldtt toljuk fel. A
hively letorli a felesleges, tul sok téltéanya-
got, kilsé feltletérdl tavolitsuk el a maradék
t6ltéanyagot.

Ha nem tul mély a sérilés, akkor csak nem
kikeményedé tomitést vigylnk fel a javitd-
hively belsé feliletére, és igy toljuk fel a ten-
gelycsonkra a hiivelyt.

Szerelés

1. Tisztitsuk meg a tengely tomitéfellletét. Ta-
volitsunk el minden sorjat és durva fellle-
tet, és gy6zédjlink meg réla, hogy a hiivelyt
nem ékhornyon, atmené furaton, tengely-
bordén, ill. hasonlé fellleten at szereljiik.

2. Allapitsuk meg, hova kell a hiivelyt elhe-
lyezni annak érdekében, hogy eltakarja a

3. abra

kopott tomitéspdlyat. Mérjik ki a pontos
helyet, és jeldljik be kozvetlenl a fellleten.
A hivelyt a kopott fellletre ra kell hdzni.

3. Az SKF SPEEDI-SLEEVE beszereléséhez
soha ne hasznaljunk hét! Nem szabad
melegiteni. H6 hatdsara a hively kitagul,
és ha lehtl, el6fordul, hogy nem zsugoro-
dik vissza az eredeti méretére, ami miatt
lazén illeszkedhet a tengelyre.

4. A hively véllas vége megy fel el6szor a
tengelyre (3. abra). Ezutan helyezziik a
szerel6szerszamot a hively véllara ta-

masztva. A szerel§szerszamot kozponto-
SKF SPEEDI-SLEEVE - metric dimensions san utdgessik mindaddig, amig a hively
dy 11,91 - 34,01 mm teljesen el nem takarja a kopott tomits-
Fomze 3.18 My fellletet (4. abra). Ha a felit6szerszam
' ; hossza nem lenne elegendd, hasznéalha-
1 tunk egy megfeleld méretl csddarabot,
| amelynek a vége merdlegesre lemunkalt,
| és éle sorjamentes. Ezt is a hluvelyvéllra
t tadmasztjuk. Ugyeljiink arra, hogy a csé
| belsé atmérdje megegyezzen a szerelo-
szerszaméval. Ugyeljiink arra, hogy a hii-
| vely palastfelilete ne sériljon meg.
SOV
Shaft diameter range Nominal dimensions Designation
g s b gt
min i +1.4 s08 0.4
mm T -
119 1207 12,00 15,50 6,00 8B40 4760 CR #5049
12,65 12,75 12,70 1%.05 6,35 553 56,51 CR %9050
13,89 14,00 14,00 19,05 6,35 ERE] 46,51 CR %9055
14,22 14,38 14,30 19,05 635 293 46,51 CR 99056
w9 1506 15,00 1905 500 B.99 4729 CR 99059
15 15,53 1588 19,05 1.95 1031 50,80 CR 99062
o 15,88 19,05 1.595 10,31 50,80 CR #9810
2. abra 4. abra
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eltavolithaté perem

5. abra

Autoszereloknek valo

5. A SPEEDI-SLEEVE-et mindig ugy kell sze-
relni, hogy a hiively ne loégjon le a ten-
gelyrél. Nem nyulhat tul az élletérésen,
mivel az éles él a tomités szerelése koz-
ben nagy valdszintséggel elvagja a tomi-
t6ajkat.

6. A hively vélla a beszerelés utan eltavolit-
hato, ha ez szerkezeti, kenési okok miatt
sziikséges. Ha a huvely vallat el kell ta-
volitani, az erre a célra kiképzett korbe-
futd horonybdl (5. abra) kiindulva vagjuk
be azt sugar irdnyban egy helyen, majd
egy hegyes csérii fogo segitségével igen
dvatosan fejtsik le a véllat.

7. A szimering felhelyezése el6tt olajozzuk
be a hivelyt.

A SPEEDI-SLEEVE eltavolitasa

A tengelyjavitd hively ugy tavolithatd el a
tengelyrél, ha hélégfuvoval megmelegitjik,
ami eléggé kitagitja ahhoz, hogy sérilés-
mentesen lehuzhassuk a tengelyrél.

Ezen kivil a hivelyt az aldbbi médok vala-

melyikével is eltavolithatd, mindig Ugyelve

arra, hogy a tengely felllete ne sériiljon:

- a sajtoldillesztés megsziintetése érdeké-
ben egy kis kalapaccsal az alkotd mentén
végigkalapalva,

- hidegvéagd segitségével a hivelyt végig-
vagva,

A SPEEDI-SLEEVE Ujra nem hasznalhato.

(Nszl)

Bovult a termeékcsalad

Az SKF kibdvitette a potalkatresz-termékcsaladot generator szabadonfuto tarcsaval.

Az SKF elkitelezett az irant, hogy Onnek csak a legjobb mindiségi eredeti alkatrész
javitasi megoldasokat kinalja. Most, a generator szabadonfutd szijtarcsaval (FAP)
{DAP. 0AD és RADP) az SKF mindent biztosit, amire egy teljes motorjavitashoz
sziiksége lehet. Es amikor az autdgyartok azt javasoltak, az SKF kifejlesztette a
multi-ékszij készletet. generator szabadonfutd tarcsaval (VKMAF) és a szakszerdl
szereléshez szereleshez sziikséges celszerszamokat (VKM).

"0AP = Overrunning Atternator Pulleys
04D = Owerrunning Alternator Decouplers

Szereljen magabiztosan
www.vsm.skf.com
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