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Ablakos palastu

dizeldugattyu

A Federal-Mogul nagy haszongépjarmd-
dizelmotorokhoz 2003 ota késziti a szamos
technoldgiai innovaciot tartalmazo acél, Monosteel®
dugattyuit. A Monosteel® harmadik generécidjat
Magnum Monosteel™ névvel nemrégen mutattak
be, és varhatoan 2012-t6l kerl szériagyartasba.
Ennél a megoldasnal, melyet eldszor
dizelfelhasznalasra készitettek, a dugattytpalastba
széles ablakot vagtak, ennek megfelelden két ,paldst
szalaggal” rendelkezik. Az osztott dugattyupalast

jelentosen csokkenti a surlodasi veszteséget.

2003-ban vezette be a Federal-Mogul a
nehéz dizelmotorokhoz (heavy-duty com-
mercial Diesel) tervezett Monosteel® du-
gattylcsaladot, és a kdzelmultban mutat-
ta be a csalad legujabb generaciojat, a

Magnum Monosteel™ dugattyt met-
szete, j6l lathatéak a dorzshegesztés
visszahajl6 anyagkitiremkedései

Magnum Monosteel™ tipust. A dugattyut
a Federal-Mogul michigani Plymouth-ban
|évé Powertrain Energy fejlesztékézpont-
jdban, jelentds eurdpai és amerikai teher-
auté- és dizelmotor-gyartdkkal kozosen
fejlesztette ki. A Magnum Monosteel™
dugattyd - mint azt Rainer Jueckstock, a
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Magnum Monosteel™

Federal-Mogul Powertrain Energy elnok- dugattyldcsap MnP bevonatd. A 2012-ben
helyettese kijelentette - jelentésen hoz- piacra keriléd Monosteel Magnum™ szintén
zajarul ahhoz, hogy az Euro VI és a Tier 4  perselymentes, de itt a csapszemek sikldfe-
eldirdsokat a gyartok teljesiteni tudjak. lilete kap MnP vagy RoC feliletkezelést.

A Monosteel® dugattylcsaldad 2003-ban  Eddig 3,5 millional tobb Monosteel® dugaty-
megjelent elsé tagja dugattylcsap csapagy- tyut gyértottak, és azt tervezik, hogy az Uj
persellyel rendelkezett, a 2005-ben meg- generacios tipus termelése 2012 utan meg-
jelent masodik generacid perselymentes, a  haladja majd az 1 millié darabot.

240

220

200

180

160

Hengercstcsnyomas, bar

140

120

Aluminium

Monosteel®

Kétrészes

(1960 | [ 1970 | [1980 | [1990 | [2000 | [2010 | | 2020 |

Evek

Nehéz dizelmotor-dugattyuk fejlédése



MOTORTECHNIKA OE

Jellemzé

Nyitott gydriioves Monosteel Magnum™ _

Dugattyuasurlédas (6 henger, teljes terhelés, 1800 min') 40 kW 28 kW > 10 kW
Dugattyutémeg (csappal) 5783 g 5564 g 219 g
Dugattyikamraszaj-hémérséklet 485 °C 385 °C 100 °C
Dugattyukamraszaj biztonsagi tényezé 1.4 5 3.6
Felsé gytirtigat lehajlas (teljes terhelésnél) >50 um > 10 um > 40 pum
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A Monosteel® dugattyuk koronéjat és csap-
szempalast (dugattylszoknya) részét dorzs-
hegesztéssel egyesitik. A dorzshegesztés
a sajtolohegesztés egy kilonleges fajtaja,
amelynél a két hegesztendd feliiletet egy-
maéshoz képest megforgatjak, és megfelel
nyomassal 0sszeszoritjak. Az érintkezé felile-
teken, a surl6déas kovetkeztében a fém felme-
legszik, képlékeny éllapotba keril, majd a hé
és a nyomas hatésara létrejon a kotés. Dorzs-
hegesztéssel bonyolult geometriju alkatré-
szek egyszerl elemekbdl allithatdk dssze.

A dorzshegesztés a Monosteel tipusu du-
gattyuk gyartasahoz idedlis, nézzik az el6-
nyeit:

- egy alkatrészen belll eltéré vegyi 6ssze-
tétell és mechanikai tulajdonsagu anya-
gok is alkalmazhatok,

- a hegesztett kotések mindsége egyen-
letes, megbizhatd, nem fligg a hegeszté
kézligyességétdl,

- a felhevitett fémtérfogat tetszés szerint
szabdlyozhatd a hegesztendé anyag tu-
lajdonsagaitdl figgben,

- tulhevilés nincs, a héfok egy hatarérték-
hez tart (~1350 °C),

- az 0Osszehegesztett alkatrészek egyten-
gelylsége jol biztosithato.

A dugattyUmetszeten, az egyesités falsza-

kaszainal felismerhetéek a dorzshegesztés

Hagyomanyos kétrészes dugattyik

Kompressziégy(ird-
horony 282 °C

Dugattyikamraszdj
485°C

Monosteel®

Kompressziégy(ird-
horony A 20-60 °C

Dugattydkamraszaj
A 50-100 °C

Dugattydtetdfenék
309°C

Dugattydtetdfenék
A 20-40°C

A kétrészes hegesztett dugattyl a dugattyutet6hoz kézelebb 1évé hiitékamra-kialaki-

tast tesz lehet6vé, igy jelentds dugattyuhé

mérséklet-csokkenés érhetd el

Hagyomanyos kétrészes dugattyu

visszahajlé anyagkitiremkedései. A Mo-
nosteel® konstrukcié elényei - a nyitott
gydrtioves konstrukciokhoz képest - a nagy
csticsnyomasu (220-250 bar) motoroknal
a nagyobb gylriovmerevségbdl (mert van
megtadmasztas) és a dugattylkamra szajhoz
kozel éré hitétérbdl fakadnak.

A legujabb generaci6, a Monosteel Mag-
num™ egyben Uj konstrukcié is. Az Gjdon-
sagot a palastablakos kialakitas jelenti, mely
most jelenik meg elészor nagyhaszongép-
jarmu-, er6gép-dizelmotorokban. Gyakorlati-
lag a szoknya két palastszalagja érintkezik a
hengerfallal. A palast futdfeliilete akar 40%-
kal is csokkenhet, a dugattyd csap nélkili
tomege pedig 7%-kal. Motorikus kisérletek
kimutatték, hogy a dugattyusurlédas ossze-
hasonlitva a hagyoményos acéldugattyuval
~17%-kal is csokkenhet. Az osztott dugaty-
tyUpaldstnak koszonhetéen hidrodinamikus
kenés is javul.

Egy un. nyitott gyUrioves dugattyuhoz ké-
pest a Monosteel Magnum™ jellemzdit a
Federal-Mogul tablazatba foglalta. A javulas
.delta” értékei imponalodak.

Nszl

Forras:
http://www.federalmogul.com/en/OE-
Technology/PowertrainEnergy/Magnum-
MonosteelHeavyDutyPiston/MagnumMo-
nosteelHeavyDutyPiston.htm
http://www.harlo.hu/
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