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A Szakma Kiváló Tanulója Versenyt a Nem-
zeti Fejlesztési Minisztérium megbízásából 
a Nemzeti Szakképzési és Felnőttképzési In-
tézet (NSZFI) rendezte 2011. április 6–8-a 
között a győri Lukács Sándor Mechatronikai 
és Gépészeti Szakképző Iskolában. A jármű-
fényező szakképesítés (OKJ-szám: 31 525 
03 1000 0000) versenyének gyakorlati fel-
adatai az alábbiak voltak: 

SZKTV 2011

Karosszérialakatos

Helyezés név Iskola neve

1. Juhász Péter Lukács Sándor Mechatronikai és Gépészeti  
Szakképző Iskola és Kollégium, Győr

2. Terstyánszky Krisztián Lukács Sándor Mechatronikai és Gépészeti  
Szakképző Iskola és Kollégium, Győr

3 Zernovácz Péter Puskás Tivadar Fém- és Villamosipari Szakképző 
Iskola és Kollégium, Szombathely

4. Kocsis Gábor Lukács Sándor Mechatronikai és Gépészeti  
Szakképző Iskola és Kollégium, Győr

5. Csillag Jácint Lukács Sándor Mechatronikai és Gépészeti  
Szakképző Iskola és Kollégium, Győr

6. Sövényházi József Galamb József Szakképző Iskola,  
MOK tagintézmény, Makó 

7. Farkas Zsolt Dunaferr Szakközép- és Szakiskola, Dunaújváros

8. Nagy Gábor Szolnoki Műszaki Szakközép- és Szakiskola,  
Szolnok

9. Király Károly Hódmezővásárhelyi Integrált Szakképző Központ 
Szakiskola és Szakközépiskola Kalmár Zsigmond 
Tagintézmény, Hódmezővásárhely

10. Bagi Béla Szolnoki Műszaki Szakközép- és Szakiskola,  
Szolnok

tás, peremezés stb.), majd a javítás elvégzé-
se (ívhegesztés, ragasztás, forrasztás stb.)
Személygépkocsi-ajtó sarokrészének javítá-
sa, lemezből 80x80-as javítódarab elkészí-
tése. A horpadt elemrész egyengetése. He-
gesztésekhez védőgázos fogyóelektródás 
ívhegesztő eljárással. 

Gépjármű első ajtó ablakemelő szerkezet 
csere. 
Húzatópadon lévő Peugeot 407 típusú gép-
jármű sérült karosszéria-alvázának hibafel-
mérése mérőpontok alapján, elektronikus 
mérőrendszerrel. A javításhoz szükséges ja-
vítási technológiák, a megbontási sorrend, 
a megbontáshoz szükséges szerszámok, gé-
pek és berendezések meghatározása.

AUDI TT gépkocsi üléstámasztó bakjának 
elkészítése rajzokon megadott és jelölt mé-
retek szerint. Hegesztés műveleti sorrend 
tervezése, AFI védőgázos ívhegesztés. 
Sérült karosszériaelem kézi és kisgépes hi-
degegyengetése, szükség esetén meleg 
egyengetése, valamint fényezésre történő 
előkészítése.

Karosszériaelem korrodált részének javítása 
(pótlás). A pótláshoz szükséges javító rész 
elkészítése (mérés, előrajzolás, kivágás, hajlí-

karosszéria


