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Miért fontos a téktdresa kopdsdnak ellendrzése?

Egy ellesett parbeszéd:

- Komdm, az én autém legalabb 270 kW-os.

- Ne viccelf mdr, a motorod aligha lehet tuninggal egyitt t6bb
120 kW-ndl.

- Ki mondta, hogy a motorrél beszéltem, én az j fékekre gon-
doltam.

Kevesen tudjak, hogy a gépjarmufek fek (fékezd) teliesitménye
akar kétszer, haromszor is nagyobb, mint az adott auté motortelje-
sitménye. A napjainkban tapasztalhaté szinte folyamatos motortel-
iesitmény-ndvekedéssel hatvanyozottan egyitt jér a fékteljesitmény
névekedése. Ez az, amiért nem lehet elégszer hangsilyozni a fék-
karbantartds, fékszerelés rendkivili precizitésanak a fontosségat.
A fékek atvizsgalasakor fontos, hogy az egész fékrendszer, azaz
a féktaresak, a féknyereg, a hidraulikus fékcsovek és a fékbetétek
elhasznalodasat és kopdsat ellenérizzik, nem felejtve ki a fékfo-
lyadék forréspontjénak ellenérzését sem. Hisz - végsé soron -
élet vagy halal mulhat a fékrendszeren.

Fékmérés

A fékmérés alatt most a kerékfékszerkezet jellemz8 szerkezeti mé-
refeinek ellendrzését értjuk. A fekjavitésndal mindig tandcsos a fék-
betéteket és a féktarcsakat megfeleld méréeszkdzokkel bemérni,
majd a kapott értekeket a gépjarmigyarték dltal megadott tdrés-
értékekkel 8sszevemni.

A féktarcsa vastagsagat eldszor a kerékagyon, a kerékanyak
kells nyomatékkal meghizott dllapotdban mérjvk meg. A fék-
tarcsat a munkafelilet t6bb részén, a tdrcsa szélétdl szédmitott
10 mm-re esé pontokon mikrométerrel mérjuk (lasd az &brat).
Ezt kévetéen a kapott értékeket a gépjarmigydrték dltal meg-
adott tirésértekekkel kell 8sszevetni. Vegyik példaul a Ford Fo-
cust (az adatok a Delphi Mszaki Adatbdzisabdl - a Delphi
Technical Datatol szarmaznak):

autétechnika 201112

10 mm in from edge |

Els& féktarcsa névleges vastagség 25,00 mm
Elsé fékbetét névleges vastagsdg hatarériék 23,00 mm
Els¢ féktc’]rcso,vo"stogsdg hatarérték 1 50 mm
(alaplemez nélkul)

Hatsé féktdresa vastagsdag hatarérték 200 mm

(olaplemez nélkul)

Az értékek dsszevetését kdvetden a tércsa az alabbi, szemrevéte-
lezés sordn jol lathatd jelek alapjan kerilhet értékelésre:

- atilzott korrozio jelei,

- a farcsa-munkafelilet hornyainak kopottsagi jelei,

- alokalis tolmelegedések jelei.

Ezt kévetéen a fékidresa egyenletes, Utésmentes futdsat ellenériz-
zik indikatoréraval. A méréeszkdzoket a telies fékrendszer szerviz-
csomag (BSS1002) tartalmazza.

Mi az eredménye, ha haszndlt féktéreséhoz 0j fékbeté-
teket illesztink?@

A féktarcsa belsé feluletén fellelhetd korrézio, a rozsdésodas rej-
teft dllapota gyakorta nem észrevehetd, ugyanakkor nem szabad
elfelejteni, hogy a fékfelileten taldlhatd barmely korrézié a fék tel-
jes munkafeliletét csdkkenti. Mindez a gépjarm¢ fékmiksdésének
hatékonysagat befolyasolja.

Amennyiben haszndlt féktarcsara szerelink fel oj fékbetéteket, azt
véliuk, hogy a fékidresa az egész feluleten egyenletesen kopott. A
Delphi dltal mostandban lefolytatott figgetlen tesztelés soran bizo-
nyosségot nyert, hogy az 0j fékbetét - régi féktarcsa haszndlata
megkétszerezi a fékzait.

Az 0j fékbetét - hasznalt fekiarcsa parositasnak a fékers kialaku-
lasat tekintve s lehet kritikus hatdsa. Ez megnyilvanulhat fékerd-in-
gadozésban, az ABS/ESP funkcio leértékelésében. A fékszerkezet
gerjesztése miaft a fékszerkezet beremeghet, melynek a gépjarmd
fékezésére nézve ugyancsak kritikus a hatdsa.



