QU0 TECHNKA

LATOGATAS A FERODO FEKBETET-
GYARABAN, MONDOVIBAN
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A Tenneco a Monroe és a Walker
markaneveket, mig a Federal-Mogul
az AE, a Beral, a Beru, a Champion, a
Ferodo, a Glyco, a Goetze, a Jurid, a
Moog, a Niral, a Payen és a Wagner
markakat hozta magaval, igy az egyik
legnagyobb gyari beszallitd és after-
market-szerepld jott [étre.

Mar hagyoméannyé valt, hogy az Unix
Partner szervizek a beszallitoknal gyar-
latogatasokon vesznek részt. Idén az
egyik csoport a Ferodo mondovi gyarat
nézhette meg belulrdl. Az utazas kul-
turélis programokkal is kiegészult, igy
a szakmazas mellett kikapcsolodasra
alkalmas volt a 3 napos kirandulas.
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A 26 fés csoport Budapestr6l indult,
majd Torin6bdl az UNESCO-vilagorok-
ségként szamon tartott Fontanafredda
borvidékre vezetett az ut. Itt egy
idegenvezetd mutatta be a hajdan
uradalmi boraszat miikodését, és a
vendégek betekintést nyerhettek a pin-
cékbe is, ahol tobb, mint 50 éves borral

és 143 hl-es horddkkal is talalkozhattak.

A borkéstol6val zarult pincebejarason
bemutattédk a borkészités folyamatait,
majd a kulénbdz6 horddkat és a pa-
lackozas idejének jelent6ségét.

A masodik napon a Ferodo fékbetét-
gyara volt a program. A Mondoviban ta-
lalhaté izem nemcsak gyartdsorokbdl,
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Mint arrél mar kordabban beszamoltunk, a Tenneco egy hosszu
folyamat soran felvasarolta a Federal-Mogult, majd az egyesi-
tett vallalatnak a DRIV nevet adta, de a markaknak meghagyta
az eredeti, jol bevalt neveit.

hanem fejleszt6kdzpontbdl, tesztpadok-
bél és a Ferodo Racing f6hadiszallasa-
bél is &ll. Az 1964-ben épult tzem volt
az els6 nem angliai gyara a Ferodonak.
Ma 90%-ban gyari beszallitasra gyarta-
nak fékbetéteket, legnagyobb vevéik: a
VW-csoport, a Mercedes és az FCA.
El6szo6r a tesztpadokat mutattak meg,
amelyekkel teljesitmény-, élettartam- és
zajteszteket végeznek. A nagy elekt-
romotorok forgatjak a féktarcsakat,
majd az autéhoz hasonlé hidraulikus
rendszer végzi a fékezést. 800-900
°C-ra tudjak melegiteni a féktarcsat és
a betétet az intenziv dinamikus fékezé-
sekkel. A zajtesztek érdekessége, hogy
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olyankor egy negyed jarm(ivet tesznek
be a tesztallomasra azért, hogy a fu-
tébmialkatrészekre atadott rezgéseket,
zajokat is tudjak észlelni. A teszteket
altalaban a sorozatgyartas el6tt mar 2
évvel megkezdik, és a tesztpadot arra
is hasznaljak, hogy a fékbetétkeverékek
kozul kivalasszak azokat, amelyeket ér-
demes jarm(ves teszteknek is alavetni.
A fejleszt6kdzpont miihelyébe is bete-
kintést nyertek a résztvevek, akik proto-
tipus autokat is lathattak, melyekhez a
fékbetéteket a Ferodo fejleszti. Harom
tesztpildta segiti a fejleszték munkajat,
akik a tesztpalyak mellett a helyi hegyi
utakat is hasznaljak a kopas- és élet-
tartamtesztekhez. llyen szempontbdl is
j6 helyen talalhaté Mondovi, a borvidék
lankas Utjain kivaléan lehet mérni a
felszenzorozott fékrendszereket. A
jarmd gyorsulasat, sebességét, illetve
a fékbetét, -tarcsa és -folyadék hémér-
sékletét folyamatosan felligyelik, illetve
a kopasokat mérik.

Ezutan kezd6détt a gyartosori folya-
mat attekintése. A fékbetétek lemez
alaplapjai kulsé beszallitétol érkeznek
a gyarba. Ezt kbvetben egy zsirtala-
nitason és homokszorason esik at a
fémlemez, hogy megfelel6 felulet j6jjon
létre a betétanyag ragasztasahoz. A
lemezek optikai ellenérzésen esnek

at, hogy a felmeriil6 hibas darabokat

kisz(irjék. A ragasztashoz egy alapoz6
réteget visznek fel, majd szaritjak.

A fékbetét anyagéat 20-25 6sszetevEbol
allithatjak el6, kb. 50 kiilonbdz6 mixet
alkalmaznak. Az alapanyagokat minden
szallitmanynal ellenérzik, majd ezutan
kertilhetnek a kever6gépbe, ahol
Osszeadllitjak a végleges mixet.

Az el6re bekevert mixeket klimatizalt
helyiségben taroljak, mivel a jogszaba-
lyi valtozasoknak megfelel6en mar sok
szerves anyag van a betétben. A mixek

eltarthatésaga 2 naptdl 1-2 hénapig
terjedhet. Amig nem alkalmaztak szer-
ves anyagokat, addig tovabb tarolhattak
a bekevert mixeket, igy a valtozasok

a gyartasi folyamatot is befolyasoltak.
Minden keverésbd6l mintat vesznek,
hogy tudjak ellendrizni.

A betétpor préselése tobb gyartomodu-
lon zajlik, hogy a betétek gyartasa jol
szeparalhat6 legyen. A préselés utan
kertl a betét a kemencébe, ahol 6-7
Ora alatt szaritjak ki. A megszilardult
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betétnek a szine is megvaltozik a
kemence utén, altaldban sotétebb lesz.
Ezt kdveti a megmunkalas, ugyanis a
nyers égetett betét vastagsagat be kell
allitani, erre 3—4 koszor(ikorongot hasz-
nalnak, illetve a letoréseket minden
betétnek kilon allitjak be.

Ezutan 800 °C-os elektromos fiit6lapra
helyezik a betétet, ahol a felsd 0,5
mm-es anyagbdl kiégetik a szerves
részeket. Ezzel a folyamattal megkdny-
nyitik a bejératast, az elsé pillanattol a
teljes fékteljesitmény hasznalhato.

tésorra kerulve kdnnyen kezelhetd. A
fékbetéteket a Ferodo a fékrendszer
gyartéjanak szallitja be, ott kertl be-
szerelésre a nyeregbe, majd onnan
keriil az autégyarhoz.

2. eset: gyari potalkatrész
Amikor gyari alkatrészt szallitanak
a szervizeknek, akkor csak az adott
autogyart6 logoja talalhaté meg a
betéten, a fékrendszer gyartéjaé
nem. Az egységdobozokat elkészitik,
ilyenkor a gyarté altal el6irt dobozo-
kat hasznéljak.

A pontos mérettartas miatt elektrosz-
tatikus porfestést alkalmaznak, ezzel
ugyanis j6l bedllithaté a rétegvas-
tagsag. Ezt koveti a jeldlés, illetve

a rezgeéscsillapitok, rogzité elemek

felhelyezése.

A kdvetkezd munkafézis a szortirozas

és a csomagolas, ami a felhasznalast

tekintve 3-féle médon térténhet. Fontos
tudni, hogy ugyanazon a gyartdso-

ron, ugyanazon folyamatokon megy

keresztil mindharom fékbetét, csak a

jelolésekben kiilonbdznek:

1. eset: gyari beszallitas gyartésorra
Ebben az esetben a fékbetétre
rakeril az autogyarté logdja, illetve
a fékrendszer gyartéjanak a jele. A
betéteket nem kilén csomagoljak,
hanem ladéakba helyezik, igy a gyar-
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3. eset: utangyartott Ferodo fékbetét
Ebben az esetben csak a Fero-
do-embléma és cikkszam kertl a
fékbetétre, a csomagolast pedig a
Ferodo adja.

Mivel egyre tobb az aszimmetrikus
fékbetét, a Ferodo nyillal jeléli a forgas-
irdnyt ezeknél az alkatrészeknél. A fék-
betétvalasztasnal érdemes figyelembe
venni, hogy amig a Ferodo szallit be
az els6 beépitésre a legtdbb fékrend-
szergyarténak, példaul az ATE-nak, a
TRW-nek, a Brembénak stb., a fékrend-
szergyartok altal dobozolt utangyartott
betéteket nem a Ferodoval gyartatjak.
Erre Pesti Laszld, a DRiV magyar-
orszagi értékesitési vezetdje is kitért

a gyarlatogatas utani eléadasaban.
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Elmondta, hogy az Eurépéban értéke-
sitett Ferodo betétek 95%-a Eurépaban
készll, bizonyos azsiai vagy USA-mo-
dellekhez Dél-Afrikabol, vagy az USA-
bél érkezik az alkatrész.

A Ferodondl biiszkék arra, hogy tébb
eurdpai modellnél is 6k szallitottak az
els6 utangyartott betétet, példaul az

0j Ford Fiesta esetében. Ha valamely
modelinél nem els6k, akkor is az els6k
kozott vezetik be az Uj cikkszamokat,
igy Eurdpéban a fékbetétek terén

98% feletti a jarm(ipark lefedettsége a
Ferodo fékbetéteknél.

Vevéi igény volt, hogy minden fékalkat-
részt tudjanak kinalni, ezért a féktar-
csak terlletén is nagy lefedettséggel
rendelkeznek, illetve a fékfolyadékok,
fékdobok, rogzit6fékkotelek is egyre
tobb cikkszammal jelennek meg a
kinalatban.

A szerel6knek tébb informacios
csatorna all rendelkezésukre, videok,
szerelési Utmutatdk és segédletek
érhetdk el a Ferodo fékbetétekhez,
valamint a csomagolason megtalalhaté
a fékbetét méretazonos konturja, igy
kicsomagolas nélkil lehet ellendrizni,
hogy a megfeleld betéteket rendeltiik-e
az adott rendszerhez.

Az ECO-Friction fékbetétek megjele-
nésekor az Autétechnika beszamolt

az akkori tjdonsagokral (Autétechnika
2016/6.), azéta sok gyari els6 beszalli-
tasnal alkalmazzak a technoldgiat.

Az értékesitési trendek alapjan
elmondhato, hogy atlagosan 2 gar-
nitura fékbetét képes kiszolgalni egy
féktarcsat, de a gazdasagi viszonyok
is nagyban befolyasoljak az adatokat.
Megfigyelhetd, hogy Svajcban 1:1 az
értékesitési arany, Németorszagban
2:1 kordl van az arany, mig a dél-eu-
répai tertileteken 3:1, Oroszorszagban
4-5:11 A 2:1 feletti arany azt jelenti,
hogy a tarcsa altalaban tul vékony lesz
a harmadik szett betét beszerelése
utén, aminek a hatranya els6sorban
nem fékteljesitményben, hanem
zajban jelentkezik.
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Az elektromos autokrél és a hozza
kapcsolddo fékrendszerekrél is sz6
esett. A helyi fejleszt6k6zpont mérndke
elmondta, hogy a fék szempontjabdl is
kilénlegesek az elektromos és hibrid
autok, ugyanis legtdbbszoér a visszater-
melés miatt kis fékteljesitmény sziiksé-
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ges, amikor viszont vészfékezés van,
vagy az akkumulator fel van toltve, és igy
Jhincs helye” a rekuperalt aramnak, akkor
viszont kizarélag a kerékfékre var a nagy
tomegU jarm(i lefékezése. A Tesla is Gket
bizta meg a fékbetétfejlesztéssel, és az
ECO-Friction mellett dontottek.
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A fékfolyadékmérés témaja is el6kertllt,
a szakember szerint a tartalyban és a
dugattyban mért fékfolyadék forras-
pontja kdzoétt 4-5 °C eltérés lehet, ezt
érdemes belekalkulalni a mérésekbe.
Az is elhangzott, hogy a dielektromos
allandd mérésen alapul6 forraspontmé-
ré6k nem megfelel6ek a mai folyadékok
forrdspontjanak kozelitéséhez, ugyanis
a vezetbképesség és a forraspont kozott
nincs egyértelm(i 6sszefliggés, ezért
csak a professzionalis, Un. forralasos
fékfolyadékteszterekben lehet megbizni.
A gyérlatogatas utan lehet6ség nyilt a
Ferodo Racing ligyvezet&jével beszél-
getni, melyr6l egy kilén cikkben fogunk
szélni.
A gyarlatogatas utan autébusz vitte
el a csoportot Velencébe, ahol az
utolsé napot téltotték a hazaut el6tt. Az
idegenvezet6 tobb érdekes torténetet
is mesélt a varosrol és nevezetessége-
ir6l. A kozos ebéd utdn még lehetdség
volt felmenni a Szent Mark téren 1év6
toronyba és utolsé pillantast vetni a
varosra. m

DRIV

2019111 21



