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Tisztelt Partnereink!

Az alabbickban szeretnénk tajekoztaini parinereinkef, hogy a
2010 év eleje &ta szinetels Fényezési Tandcs a jovében - a Gaz-
dasagi Versenyhivatal vizsgalatdt tiszteletben tartva - annak be-
fejezéséig nem keril 6sszehivasra. Célunk tovdbbra is, hogy az
eddig folytatott kézss szakmai munkdnkat, kézssen kialakitott és
az eurépai gyakorlatbdl atvett szakmai iranymutatdsainkat a ha-
tésag részleteiben is megismerhesse. Azonban ezen idészak alatt
is valtozatlan szakmai hatteret szeretnénk biztositani a kalkulacios
rendszerek zavartalan mékédése és a benne taldlhatd informaciok
korszerGsége érdekében.

A jdvében is elengedhetetlentl szikségesnek tartiuk a kalkulaci-
6s rendszer eddig megszokott gyakorlat szerinti feltlvizsgdlatat
az adatok naprakészségére vonatkozéan. Ennek érdekében a
szokoft forméban és idépontokban szamitunk mind a fényezé-
anyag-importérok, mind a segédanyaggyarté importérék informa-
ciéira, hogy a 16 éve kdzdsen létrehozott és mind eddig sikeresen
mikddtetett rendszer a javitdipari napi munkaban tovabbra is pon-
fos és iranyadd maradion.

A jovében is valtozatlanul folytatiuk az AZT technolégiai kézpont-
tal kézdsen, a félévenkénti aktudlis fényezdanyag egyitthatd fe-
lilvizsgdlatén tolmenden, a szakmai Gjdonsagok és technolégiai
innovaciok bevezetését az AZT kalkulacios rendszerbe. Ezen tech-
nologidk kalkulacios rendszeren belili gyakorlati alkalmazasardl
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és a mar bekdvetkezett arvaliozasokrél, ugyanugy, mint eddig is,
parhuzamosan a termékbe keriilési idével egyidében irasban érte-
sitjik minden partnerinket!

A legutébbi, vagyis 2010. szeptember 10-ig beérkez8 impor-
t8ri informécidk alapjan a 2010. év mésodik félévében az 4t-
lagos anyagdr-arvéltozés mértéke 0%!

Azonban a figyelembe veft termékek valtozs eléjeld arkorrekcisja
folytén egyes munkafolyamatokndl az elézé félévi termékekben
taldlhaté drszinthez képest minimdlis dreltérés egyes munkafolya-
matokndl tapasztalhato.

Llegkszelebbi fényezéanyag-felilvizsgdlat eredményérél a 2011,
februar 10-ig beérkez8 informaciok alapjan 2011. marcius 4-ig t6-
iékoztatunk minden partneriinket és ezzel egyidében a kalkuléciés
termékekbe is beépitésre keril.

Bizom benne, hogy a jévében is valtozatlan egyittmtksdés segiti
k&ézos szakmai munkankat.

Koszonettel:
LABODICS JANOS
UGYVEZETS IGAZGATO
EurotaxGlass's MAGYARORSZAG KFT.

(Folytatds a 20. oldalrsll)

KétutemG motorok esetén ellenérizni
kell, hogy a dugattyubiztosito csap ki-
alakitésaval megegyezé fajta dugaty-
tyogyirG kertlion beszerelésre. Ellen-
8rizzik még, hogy a dugattyigy(rd
gy legyen kialakitva, hogy zart ks-
rilmények kazoétt a biztositécsapon a
gydrG legalébb 0,2-0,5 mm-t tudjon
mozogni a horonyban. Osszeszere-
lés soran tgyeljink a dugattydgydrok
megfeleld téjoldsara, mert helytelendl
beforgatott dugattyugydrinél a bizto-
sitécsap nem fogja a dugattydgyGrdt
a helyére engedni, és még el is téri
(10. ébra).

9. Atdbb darabboel ¢l dugattyogydrik
beépitése sordn két esetet kilénbsz-
tetink meg. 2 darabbdl 4llé dugaty-
tyogy(rd tekercs rugéval. Elészor a
rugot helyezzik be a dugattyd gyd-
réhornyaba, és ezutdn helyezzik be
a dugattyogydrit. A rugd illeszkeds
végeinek a dugattyldgylri végeihez
képest 180°-ban kell elhelyezkedni.
Néhany rugoéra specidlis tefloncsé
kertl. Ennek helyzete ellentétes a
rugo illeszkeds végeivel, ezért mindig
a dugattyugyird illeszkeds végei ala

kerul (11. &bra).

3 darabbdl dllé dugattydgyrG 2 acélgyd-
rivel és egy feszitérugéval. Elészor a fesz-
t6rugd kertl beszerelésre a gy(rohoronyba,
majd az alsé acélgyrdt szereljik fel lépcsé-
zefesen homyonként (12. ébra). Miutan ez
a helyére keril, ugyanigy keril felszerelésre
a felsé acélgytrd is. Nagyon fontos, hogy
a feszitérugdk végei egymdssal szemben
talélkozzanak, mert csak ebben az eset-
ben tudja szétfesziteni az acélgytrtket.
Tobbféle tipust feszitégydrGt alkalmaznak,
és ezeknél kilénbdz8 médon oldjgk meg
a gydrivégek taldlkozasanak ellendrzését.
Van ahol killénbz8 szinnel festik be a két
végét a feszitégydrinek (13. dbra), és igy
lathatd, ha hibds a beszerelés, de alkal-
maznak régzitédrétot is, hogy megakadd-
lyozzdk a feszitérugdk végeinek elcsiszd-
sat. A beszerelt 3 részes dugattytgydrd
egyes elemeit egymdshoz képest 120°-ra
elforgatva kell beszerelni (14. gbra).

10. A felszerelt és leellenérzstt dugattyy-

gyGriket gy kell bedllitani, hogy a
végeik egymdshoz képest 120°kal le-
gyenek elforgatva a beszerelésnél (15.
dbra). Az igy bedllitott dugattydgyriket
i¢l be kell olajozni a dugattydval és a
hengerrel egyutt, mert igy kénnyebben
be tud majd csuszni a helyére. A be-

16. dbra

szereléshez haszndliunk gytriszorf-
t6 szalagot vagy kopos kialakitaso
szerel&hivelyt, mert igy minimdlisra
csdkkentjtk a dugattyogydrik sérilé-
sének a veszélyét.
A fenti attekintés alapjan elvégzett du-
gattyugydrizés, illetve dugattydgyd-
rg-beszereléssel elkerilheték mindazok
a hibak, melyek olajfogyasztéshoz
vagy kompressziévesztéshez vezetnek.
Ha ezeket a miveleteket mind elvégez-
zUk, biztosak lehetink az eredményben,
és megelégedéssel és biztos kézzel vé-
gezhetjik el a gydrizést. Mindenkinek
sok sikert kivanok hozza.
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