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Az autdjavitdsndl is igaz, hogy oz idd
pénz. De még mennyire! Ha az érdemi
munkdtdl az idét a bontds elrabolja, azt
aligha lehet az Ggyfélnek kiszamldzni.

Ha a csavarlazités dztatas mar nem segit,
nem kell taglalnunk, hogy milyen ,sebésze-
fi" beavatkozdsokat szoktunk alkalmazni
flexszel, hidegvagsval (ilyenkor jobb ha az
ugyfél nincs jelen). Ami nem ojanlott, az a
langgal vald hébevitel és az ttlegelés, mely
eleve komoly veszélyt rejt &nmagdban is, és
nem kiméli a szerkezetfi kdmyezetet sem.

I 47 Eurotax parineri levél

A korroddlt szerkezeti kétés (csapos, me-
nefes vagy ragaszioft kstés) egyik elemét,
ha fel tudjuk melegiteni, az kitdgulva meg-
szakitja a korrézids (berohadt] kapcsolatot
vagy a ragaszioft kétést. Az oldds igy mdér
gyerekjaték lehet.

A helyi felmelegités legkulturdliabb média az
indukcids hevités. Ermél - a modszerrél és ke-

Az indukciés hevités lényege

Ha egy elekiromos vezetében periodikus véltakozsé dram folyik, az maga kéril val-
takozo elekiromagneses teret hoz létre. Ebbe a térbe helyezett masik vezetében,
a tér hatdsdra szintén vdliakozd elekiromos dram folyik. Az energiadtadés folya-
mata hasonld a transzformdtor moksdésénél megismerthez. Az indukcids hevités
esefében az elsé vezeld a hevitétekercs, az indukior, a masodik vezeté maga a
munkadarab.

Ha a munkadarabhoz illesztett induktorban 6l megvalasziott frekvencigju és kel-
|8en nagy aram folyik, akkor a kézelében lévé munkadarabban dramot indukal. A
munkadarabban folyé vdltakozé éram a munkadarabot felheviti. A felmelegedés
mértéke, nem ferromégneses anyagok esetén az dram dltal atjart részek fajlagos
vezetéképességétsl és az dram dltal dfjart keresztmetszettél figg. Ferromdgneses
anyagokndl ehhez hozzéadédik a periodikus dtmagnesezédésbdl adéds hiszte-
rézishd.

Az indukdlt dramok a munkadarab felileti rétegében folynak. Minél nagyobb a
gerjesztéaram frekvencidja, anndl vékonyabb rétegben, kéregben” j6n Iétre az in-
dukdlt aram, ezért a munkadarab felszinén keletkezik hé. Ez a skin hatés. A fentiek-
bsl kévetkezik, hogy megfeleléen megvdlasztott frekvenciaval és teliesitménnyel a
munkadarab ¢l definiglhatéd mélységi felszini rétege hevithetd.

A munkadarabban az ¢ram csak az indukior kézvetlen kézelében, annak geomet-
rigja altal definialt alakban folyik. A megfelels induktorkialakitassal és teljesitmény-
megvdlasztdssal a munkadarab egyes részeinek iranyffott, koncentralt, lokdlis fel-
hevitése érhetd el.

Az indukcios hevités esetén a h kézvetlenil a munkadarabban fejlédik, az induktor
és a munkadarab kézt nem szikséges mechanikai érintkezés.

Az indukcids hevitéssel atvihetd felilefi teliesitmény nagysagrenddel nagyobb a ha-
gyomdnyos hevitési eliarasokkal (pl. lang, kemence, kontakthevités) atviheté teljesit-
ményhez képest, ezdltal olyan hékezelési lehetéségeket nydijt, amelyek a hagyomé-
nyos eljarésokkal nem érheték el.

Az indukcios hevités kérnyezetkiméld, energiatakarékos, kis helyigényd, jol szaba-
lyozhats, ipari alkalmazasokban helytalls, nagy megbizhatésagu technolégia.
Forrgs: INDUCTOR Gyarté és Fejleszté Kft. www.inductor.hu

szilékeirsl - az Autdtechnikdban mdr irtunk,
bemutatva vitathatatlan elényeit. A megismert
készulek nagy teliesitményd, lemezalakitas-
hoz, vézegyengetéshez szikséges helyi h-
bevitelre is alkalmas. A most lathaté készulék-
csaldd az Induction Innovations Inc. USA cég
fejlesztése és gydrtmanya, kisebb, és a mdr
ismerteteft katéslazitashoz, csopagymelegr-
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téshez, karosszériatartozékok bontdsahoz,
bevonatok kénny( eltdvolitésahoz, autdive-
gek kibontasahoz stb. késziilt.

Képeink a csavarlazités néhany esetét mutat-
i¢k, egy erre a célra kialakitott tekercses induk-
torral. Az anya vagy csap méretének megfele-
& indukcids tekercsfe] kell, de ha a tekercsfej
nem helyezheté fel, akkor magunk készitink
tekercset, koriltekerjik a vezetékkel példaul a
lambdaszondét és uténa csatlakoziativk az
aramforréshoz, igy nincs el nem érhetd hely.

A képek dnmagukért beszélnek, a tapasz-
talat pedig igazolja az eredményességet.

Igényfelmérés
Kérjuk, jelentkezzenek!

Az eddigi berendezések beszerzésétsl a
mihelyeket - melyet egyébként igen hasz-
nosnak farfottak - az ar tantorftotta el.
Ennek a készilékesaladnak az éra - ahogy
ezt mondani szokiuk - |6 ar/érték aranyu.
Azt, hogy konkrétan mennyi lehet nélunk az
ara, csak akkor lehet megmondani, ha az
igény legalabb hozzavetéleg ismert.
Kérjok az érdeklédeket, hogy e-mailen je-
lezzék szerkesztéséginkben [auto@xme-
ditor.hu), hogy tovabbi informaciot kérmek,
mert a készilék felkeltette érdeklédésuket.
Az igények ismeretében lehet majd a gydr-
tondl | arat elémi a targyalds soran.
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MAGYARORSZAG KFT. a kévetkezd tanfolyamokat szervezi:

JARMUKLIMA-SZERELO TANFOLYAM
Budapest: 2011. februdr 248l

RAKTERHUTO ES BUSZKLIMA-SZERELO TANFOLYAM
Budapest: 2011. mércius 30-tl
Z5ldkértydja mindenkinek lejér legkésdbb 2011. jdlius 4-én,
ezért FOLYAMATOSAN INDITJUK AZ F-GAZ VIZSGAKAT!
Melyekre vérijuk jelentkezésiiket!

Figyelmébe ajanljuk sikeresen mikédé webaruhéazunkat,
ahol termékeink kéz6tt egyszerien és gyorsan vélogathat.
Bdvebb felvildgositdst a www.eszkimo.hu honlapon vagy
a 06-62/45-23-23, 06-20/510-6000-cs telefonszdmokon,

illetve az info@eszkimo.hu cimen kérhetnek.
Latogassa meg webarvhazunkat a www.eszkimo.hu oldalon.
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