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A dugattyugyiri

Miutdn az eldz6 cikkiinkben dttekintettik a dugattydgyd-
riik fajtdit és szerepét a belsG égésii motorokban, ideje
végigvenni a beépitéssel kapcsolatos tudnivaldkat. Aki nem
olvasta, az kérem toltse le és olvassa el

A dugattydgydird felépitése” cimi anyagot is, mielétt
hozzdkezd ehhez az irdshoz, mert igy jobban megérti majd
ezt a tanulmdnyt. Aki a két anyagban leirtakat Gssze tudja
kapesolni, az oz dsszefiiggéseket jobban megérti, ezért
tfogabb és ezdltal biztosabb ismereteket kap.

A dugattyogyGriket javitas céligbol épitjuok
be a motorbo, igy ezek az alkatrészek az
alkatrészgyarték ugynevezett , Aftermarket”
vagyis potalkatrész-kindlatébdl valasztha-
tok. Ezek a dugattyugyrik nyilvanvaloan
késdbb kerilnek gydartasba, mint az eredeti
gydri beszerelési alkatrészek. A gydridk-
nak igy idékszben lehetésége van arrq,
hogy a gyari beszerelési dugattyogydri-
ket az éles haszndlat tapasztalatai alapjan
tovabbfejlesszék, és a potalkatrészre szant
dugattyogylriket mar ezen fejlesztések
alapjan dallitsak els. Igy idénként elsfordul-
hat, hogy az ¢ltalunk beépiteni kivant du-
gattylgydrd nem fog feliesen egyezni az-
zal, ami a motorbdl kiszerelésre kerilt.

Természetesen a gyartécégek a dugattyo-
gyurtket dgy dllitigk els, hogy a pontosan
egyezd motortipusokndl ne kellien semmi-
lyen megmunkdlést elvégezni a dugattyd-
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gylrin vagy a dugaftyin a beszerelés
elétt, még abban az esetben sem, ha azok
nem ugyanattdl a gyartétdl szarmaznak.
Ettel fuggetlendl kiemelten javasoljuk, hogy
beépités elétt ellendrizzik le, hogy a ki-
valasztott dugattyigytrd megfeleléen be-
épitheté-e.

Miel6tt ratérnénk az dsszeszerelés techni-
kai részleteire, fontos szétvalasztanunk az
0j dugattytval és a haszndlt dugattyoval
egyUtt beépitésre kertlé dugattyigyirtk
esefét. Fontos szempont it az is, hogy a be-
szerelni kivant alkatrészek felfort vagy hasz-
ndlt hengerbe keriinek beépftésre.
Kiemelten fontosnak tartjuk még az elején
megemliteni, hogy a haszndlt hengerek

beépitése
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gyUrizése, még akkor is, ha a dugattyot is
Gjra cseréljuk, nem lesz 100%-osan egyen-
értékd megoldds egy telies motorfeltjitas-
sal. Eléfordul, hogy a hengerek és a dugaty-
tyok kopdsa elenyész8, ezért a gylrizés
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rizés gyakorlatdban a hasznalt hengerbe
hasznalt dugattyoval beépitett dugattyu-
gyUr0 esete a leggyakoribb, és ez igényli a

legtobb kariltekintést, ezért ennek a mene-

szinte 100%-0s eredményt hoz, de nem ez
az dltalanosan eléforduld eset. Nos, akkor

most mit tehetink? 1.

1. Tartsuk be az alabb leirt technolégiai
utasitasokat, igy minimalizalni tudjuk a
gyUrizésben rejlé kockazatokat.

2. Hatdrozzuk meg a gylrizés kdliségeét és
hasonlitsuk &ssze a teljes felvjitaséval. Ter-
mészetesen itt figyelembe kell venni minden
iarulékos ksltséget is ami a felvjitést terheli
(motor ki-be, olaj, szarék, tmitések...
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3. Ha ezek ellenére a gylrizés melleft
déntink, ne varjuk azt, hogy egy kisebb
koltsegvetésd  gylrizés  ugyanolyan
eredményt hoz majd, mint egy jéval na-
gyobb ksltségi telies motorfeldjitas.

4. Feltétlentl tisztaban kell lenni a kévet-
kezményekkel, de ezt csak akkor tudjuk
megtenni, ha minden lépést pontosan és
targyilagosan elvégzink.

A fentiek ismeretében nézzik végig sor-

rendben, hogy mi is a megfelels eljgras a

dugattydgylrik beépitésénél. Mivel a gyo-
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tét vesszik végig, hiszen ez alapjan mér a
t6bbi eset kdnnyen megoldhaté.

Hasznalt hengereknél beépités elétt
ellenériznink kell a hengerkopds mérté-
két, mert ha az olajfogyasztas a henger-
kopds miatt alakult ki a motorban, akkor
a gy(rizés nem oldja meg a problémdat.
A hengerkopést a hengerben a felss
holtponton, az elsé gydrinél kell meg-
mérni, mert a kopas mindig itt lesz a leg-
nagyobb, és ezt kell figyelembe venni
(1. &bra). A hengerkopds itt nem halad-
hatia meg a kévetkezd értéket:
benzines motorokndl: 0,10 mm,
dizelmotoroknal: 0,15 mm.

Ha a hengerkopds meghaladja a fenti
értéket, akkor a hengereket furni vagy
cserélni kell a motorblokk kialakitasanak
megfelelden. Haszndlt hengerbe beépf-
tésre ker0l6 G dugattyuk esetén is el kell
végezni ezt a mérést.
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Furt hengernél mas a helyzet. Ot az (]
dugattyt beépitéséhez a gyarto d&lial

meghatdrozott hengerméretet kell kiala-
kitani, ami @ megmunkdlast végzé szak-

ember feladata.

. A dugattydn nem lehet semmilyen deforma-

cié vagy egyéb sérilés. A deformélodott és
sérilt dugattyot mindig ki kell cserélni.

A beszerelés elétt a dugattyt gyrihor-

nyaiban és az olajfurataiban taldlhaté

elkokszosodott olaj és egyéb égéster-
mék lerakédasait teliesen el kell tavolita-

ni (2. &bra). A tisztitas soran dgyelni kell
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arra, hogy a dugattydgytri-horony aljat
és az oldaldt ne sértsik meg. A dugaty-
tyogylrd-horony align 0,3-0,4 mm-es
radiusznak kell lenni, mert kilénben az
éles sarkok repedéshez vezethemek. A
sérilt hornyokat djra kell munkdalni.

10. dbra
4. A dugattylgydri és a dugattydhorony ké-

ztt ellendrizni kell az axidlis tévolsagot,
kilsnss tekintettel az elsé horonyndl, mert
ez van kitéve a legnagyobb terhelésnek
(3. abra). Uj dugattyogydrd és a hasznalt
horony kézétt a hézag nem haladhatia
meg a kévetkezd értékeket:

max. 0,10 mm benzinmotorok esetében,
max. 0,12 mm dizelmotorok esetében.
Ha ezt nem farfiuk be, akkor a megné-
vekedett hézag miaft a dugattydgyird
képes lesz a horonyban axidlis irdnyban
elmozdulni. Ez tovabbi, egyre nagyobb
méret( kopdst fog okozni a horonyban,
és ezzel kialokul egy helyi mini olajszi-
vattyd, ami a motorolajat az égéstér felé
pumpdlia. Ha a paraméterek nem tartha-
tok be, akkor a dugattyit is cserélni kell.

. A hengereket meg kell tisztitani min-

den lerakadastsl. Kilsnss gondot kell
forditani a henger felss részére, ahol
a dugattyogylrg nem jér, ezért vastag
kokszréteg taldlhats. Ugyelni kell arra,
hogy a henger méretét ne noveljik
meg, ezért ehhez a mivelethez célsze-
r§ polirpapirt hasznalni, vagy nagyon
finom szemcséjo honoldksvet. A henge-
rek tisztitasa utan a furatok széleit le kell
térni, hogy a dugattyogyirg a beszere-
lés soran kénnyen tudjon helyre csuszni

(4. dbra).
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6. Mielétt a dugattytgydrtt felszerelnénk a
dugattyira, egyesével be kell tenni a hen-
gerbe, és az &sszezart végek kozott e kell
mémi a hézagot (5. ébra). Ezt az ellenérzé-

z¢k kilén a dugattyogydriket, csak garni-
toraban, ezért a potlashoz meg kell venni
a szeffet. Szerencsés esetben 1 hengeres
szettben kaphatoé a dugattyugyrd.

Hengeratméré (mm) 30-44 45-59 60-74 75-89 90-124 125-149 150-175
Kompressziégytrtk 0,15-0,35 0,20-0,40  0,25-0,45 0,30-0,50  0,40-0,65 0,50-0,75 0,60-0,85
Olajdtereszté gytrtk - 0,15-0,40  0,20-045 0,25-0,50 0,30-0,60  0,40-0,70  0,50-0,80
Tablazat
teflon csé adédé deformalédasdt. Biztositani tudjuk
§ a ponfos illeszkedést a hengerbe, ami a
_ —_— i6 kompresszié és a zéré olajffogyaszids
</',.-~_ 7’ "‘g.______‘_ A, feltétele. Ezt a szerszamot a leszerelésnél
) o Y7 is alkalmazzuk, mikor a dugattytgydrit
J"' I S ’(/ leszereliik az G} dugattyurél a véghézag
— = ellenérzése miatt. Ezt a szerszémot alkal-
mazva elkertlhefiik a dugattydagydrik i6re-
_ séf, és igy megoviuk magunkat a felesleges
11. &bra kiadastel, hiszen a gyarték nem forgalmaz 14. ébra

a beszerelési iranyra utal. Leggyakrabban
a ,TOP" feliratot alkalmazzak, de eléfordul,
hogy egy pontszer( sillyesztést tesznek a
dugattyogydrg felsd részére. Ezeknek a

si eliarast 0f hengerek esetében is célszerd  Helyes ielsléseknek mindig az égéstér iranydba
elvégezni. Ha ez a hézag tulsdgosan kicsi, . ; : kell mutatni. Eléfordul, hogy szimmetrikus ki-
zold szin piros szin

a hétagulas miatt beszorulhat a gydrd. A tal
nagy hézag sem 6, mert akkor kompresz-
szidvesziés vagy olajffogyaszids lép fel.
Ezért a dugattyugydrtk zart végei kazott
a féblézatban megadott illesztési hézag-
nak kell lenni. Ezek az értekek vizhitéses
4 fem( 0 hengerre és Uj dugattyugyUrire
vonatkoznak. Hasznalt hengerbe 16rténd
beszereléskor figyelembe kell venni, hogy
a megengedett kopds miatt ezek az érté-
kek kismértékben névekedni fognak. Lég-
hitéses hengereknél ezeket az ériékeket
~5-10%kal névelni kell, a nagyobb Uzemi
hémérsékletbd| adédsd nagyobb hétagulés
miatt. Kompresszorokndl ellentétes a hely-
zef, hiszen nincs a hengerben égési folya-
mat, ami alacsonyabb zemi hémérsékletet
eredményez, és igy a kisebb hstagulds
miatt kisebb hézagokat lehet alkalmazni.

7 A dugattytgylri felszerelésénél mindig
haszndljunk specidlis szerszamot, mert igy
egyenletesen és finoman tudjuk tagitani
a dugattyugydrdt (6. dbra). gy elkeriliok
a dugattydgyrg tolhizasdt, és az ebbdl

Acéllemez vége
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8. A dugattytgy(r( felszerelésénél megemli-

teném, hogy mindig teljes garniturat cserél-
jink ki. Elészér is ellendrizzik a dugattyd-
gylrd magassagdt, és hasonlitsuk dssze a
katalégus adataival. A dugattyugytrik fel-
szerelését dlialdban a gyartok feliintefik a
csomagolason, de ennek ellenére tekintsik
at a helyzetet.

A dugattydgydriket mindig forditott sor-
rendben szereljik fel a dugattyura.

Elészér az olajdteresztd gyirit szereljiok
fel, majd az olajlehizoé gyirs ksvetkezik, és
végil a kompressziogyrit szereljik fel. Ter
mészetesen eléfordulhat, hogy kevesebb
vagy tébb gyri van a dugattyin, de érfe-
lemszerGen ez alapjan mér a t6bbi esetben
is helyesen tudunk eljami (7 gbra).

Ha o dugattyogydrd kialakitésa szimmet-
rikus, akkor mindegy, hogy hogyan kertl
beszerelésre, ezért nem jelzik a szerelési
iranyt. Ettél eliérs esetben a dugattyogyd-
rin mindig taldlhaté valamilyen jelslés ami

alakitésy gyrin is taldlunk feliratot, de ez
rendszerint a gyarté jeldlése. Ha azt az
aranyszabdlyt alkalmazzuk, hogy bami-
lyen irés talalhaté a dugattydgydrin, annak
mindig az égéstér irdnydba kell mutatni, ak-
kor nem fogunk tévedni soha (8. dbral.
Sose szereliink krémbevonatd dugattys-
gyrit krémbevonaty hengerbe vagy hen-
gerperselybel
A felszerelt dugattyugytriket meg kell j6-
ratni a horonyban, és igy ellendrizni tudjuk,
hogy kénnyen mozognak-e a horonyban.
Természetesen ennek az ellendrzésnek
csak az egyrészes dugattydgydriknél van
haszndlhaté eredménye, és nem alkal-
mazhatd a tébb részbél allé dugattydgyd-
roknél. A dugattydgyriket mivtan egyesé-
vel a sajat hornydba tesszik, ellendrizzik,
hogy a dugattyugy(ri a dugattyd paldst-
méretének szintie alatt legyen legaldbb
0,1 mm-rel (9. dbra). Igy biztosan nem
fogjo a dugattyt kitdmasztani o dugattyd-
gyUrit a beszerelés soran.

(Folytatés a 47, oldalon)
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