A 306 utodjat 2001-ben kezdték
gyartani, az utolso darab 2011-
ben kesziilt Argentinaban.

A karosszéridjat egészeben
Ujratervezték, a kornak megfeleld
gylrodési zonakkal lattak el

és osszesen 4300 hegesztési
pontot tartalmaz. Nagy hangsulyt
fektettek a tomegcsokkentésre

Is, az b ajtos valtozat tomege a
leszerelhetd elemekkel 373 kg. Ezt
nagy folyashatard acélokkal érték
el, melyeknek kdszdnhetden kb.
37 kg-ot nyertek. Az oldallemezek
vastagsaga 0,67 mm.

mozott deformalodéasu, vastagsaga 2 mm.

Megerdsitett alkatrészek

Az els6é hossztartd tobb, kilonbozé vas-  kHzs pedig nagy folyashatard anyagbol
tagsagl lemez Osszeillesztésével készll  készilt. Az utastér védelmének érdekében

(1. abra), a I0kharitd tartéeleme progra- az ,A" és a ,B” oszlop, valamint a kiiszo-

A héatsd hossztartok is erdsitettek, az Ut-

Peugeot 307 sw
kocsiszekrény

bok is nagy folyashatard anyagbol késziilt
megerdsitést kaptak (2. abra). Az oldal-
iranyld mechanikai behatdsok hatasanak
csOkkentésére az ajtok is belsé merevités-
sel rendelkeznek (3. abra).

Vastagsag 2,44 mm

Vastagséag 1,77 mm

Vastagsag 2 mm

1. abra: a f6bb elemek vastagsaga
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T.H.L.E. lemezek

- T.H.L.E. lemezek

Vastagsag 0,97 mm

Vastagsag 1,47 mm
Vastagsag 1,17 mm

Vastagsag 0,97 mm e———"

2. abra: nagy folyashataru acélbdl készitett erGsitések

A motorhazteto

Elsé ajté

A motorhézteté aluminiumlemezbdél ké-
szUlt, vastagsaga 1,2 mm. A béléslemez
is aluminium, vastagsaga 1 mm. A kilsé
burkolat és a belsd béléslemez Ossze-
szerelése ragasztassal, beillesztéssel és
bizonyos esetekben bepattintdssal torté-
nik. Az acél alkatrészekkel vald érintkezé-
si zondkban (zsanérok) az elektrokémiai
korrézié elkerlilése érdekében speciélis
csavarokat alkalmaznak, melyeket a sze-
relés sordn nem szabad kicserélni mas
fajtara.

Az elso sarvédo

Az elsé sarvéddk ,NORYL" mulanyag-
boél készilnek, amely rugalmas, igy a ki-
sebb Utkozéseknek ellenall. Ebben segi-
tenek a specidlis felfogatd muUanyagok
(4. abra), melyek kisebb lGtkozéskor (15
km/h) letornek, igy a sarvédé mozgasat
nem akadalyozzak, ami igy nem torik el.
A muanyag mésik elénye a slrlsége, a
sarvédd vastagsaga ugyanis 2,1 mm, to-
3. 4bra: megerdésités oldaliitkozések ellen mege azonban csak 1,9 kg.
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Hossztarté els6 vagas

>

l> Rovid hossztarté

q hatsé vagas

5. abra: a kocsiszekrény f6bb elemei és vagasi pontjai

1. Ajtézsanérok

2. Elsé oszlopoldali csavar
3. Ajtéoldali csavar

4. Tengely

5. Kézpontosité gydrii
6. Kapocs

6. dbra: az ajtézsanérok felépitése
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Javitas, szerelés

A sérlilt vagy korrodaldodott elemek javita-
sara az ismert modszerek alkalmazhatok,
azonban fokozottan figyelni kell, hogy az
elem anyaganak megfeleld eljarast hasz-
néljunk. A boritdlemezek egyengethetdk,
cserélheték. A gyarté az egyes karosszé-
ria-részegységek gyartasaval egyben meg-
hatarozza a vagasi keresztmetszeteket és a
hossztartdk javitasdnak maodjat (5. abra).
A nyilaszarok szerelésében pedig a 6. dbra
ad segitséget. A gyarto eléirja, hogy az ab-
ran 5-6s szdmmal jelzett gyUriket minden
alkalommal ki kell cserélni a 4-es szamu
tengely kiszerelésekor. A csomagtérajtd
(7. abra) bedllitasat az utastérbdl lehet el-
végezni csukott ajtonal.

0.P.
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