|dén, jdnius 28-an a UNIX logisztikai kdzpontjatol kelt Gtra az a turistabusz, mely egy 42 fds csapatot vitt
szakmai tanulmanyutra, azokat a UNIX-partner autdjavitokat, akik egy Tenneco Walker akcidban

a legtobb kipufogot értékesitették. Hova is mehettiink mashova, alulirott kronikasnak is egy helyet
szoritva a buszon, mint a Tenneco igen jelentds lengyelorszagi gyaraiba. Kivételes alkalmak ezek, hiszen
még a szakmabeliek elott sem teljesen ismert, hogy minddssze fél napi jaroféldre t6link a Tenneco
vildgcégnek nemcsak nagy kapacitasu gyartobazisai, hanem fejlesztokozpontja és régios kozpontja is van.

Miutén PestiLaszl6,alAM Tenneco Automotive
regiondlis menedzsere kdszontotte a csapa-
tot, indulhat az autdbusz. Szlovakian keresztdl,
majd a lengyel-cseh-szlovak harmashataron
atlépve érjik el a sziléziai iparvidék egyik ipari
kdzpontjat, Rybnik varosat. Némi irigységgel
nézzik az Ut menti telepiiléseket, szemléljik
a kornyezetet: mindenfelé modern gyéarak
vildgcégek felirataival, toronydaruk serege
sok helyen épitkezéseket sejtet. Ez a régio a
lengyelorszagi auto- és autdalkatrész-gyartas,
kiilonosen a motorgyartas egyik centruma.
Kicsinél valamivel tobbet késve befutunk a
Tenneco kipufogdk, kipufogdérendszerek gya-
rahoz, mely Tenneco Automotive Polska Sp.
z 0.0, Rybnik nevet visel. A fogadas rendkivdl
szivélyes! Irdny a targyaldterem, és azért, hogy
a késést behozzuk, mikdzben finom étkekkel
traktélnak, a szellemi toltetet is azonnal meg-
kapjuk. Koszontenek a gyar vezetdi, elséként
Henryk Michalik regiondlis igazgatd. Lelkesen
ecseteli gyaruk helyét a Tenneco vilagszerve-

zetében, a legnagyobbak és a legjobbak kozé
tartoznak mind a gyari elsé beszallitas termé-
keiben, mind az utépiaci alkatrészek gyartasa-
ban, kindlatdban. Mint elmondta, autészerel&k
latogatasanak kulon ortinek, mert kdzvetlen
visszajelzéseket kaphatnak gyartmanyaikrol.
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Rybnikbdl tobb mint 2600 km-re is szalli-
tanak kész terméket, de a tobbségét 1000
km-es sugaru koron bellli autdgyaraknak,
féleg kelet-kozép-eurdpai gyarakba szallita-
nak. Kapcsolatunkat most mar az is erésiti,
hogy a Tenneco Walker a kecskeméti Mer-
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Az UNIX-partnerek kiildottsége a gyar vendégfogadoé el6adétermében
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BMW motorkerékpar kipufogé

cedes gyarba beszallitd. A kecskeméti Ten-
neco lzem is Rybnikhez, az ,anyaliizemhez”
tartozik.

Minden gyarnak igazi blszkesége - a kivalé
termékeken tdl - az, hogy a tdmeggyartés-
ban a minéséget allandéan magas szinten
legyen képes tartani. Enhez a Toyota hires
mind&ségbiztositéds-rendszerét alkalmazzak,
sikerrel. A selejtszam jelenleg 35 ppm, a
Tenneco véllalataindl a vildgon 11 ppm a
cél. Tehat egymillié késztermékbdl ma még
35 darab valamilyen ismérv szempontjabol
hibdsan kerdl ki. Ha belegondolunk, hogy
egy ilyen Osszetett nagy szerkezetnél ez a
hibaszam csak 35, és még faragnak beléle,
akkor errél a min&ségi eredményrél csak a
legnagyobb elismeréssel szélhatunk. A ter-
mékek végellenérzése - szdmos kdzbensd
ellendrzés, példaul tomitettség-ellendrzés,
geometriai méretkontroll utédn - statisztikai
mintavétellel torténik, de autdgyartoi kérés-
re 100%-o0s, azaz mindendarabos is lehet.

A gyar

A rybniki tizem 1997-ben éplilt, 36 000 m?en
23 500 m? beépitett lizemcsarnok van, ma
t6bb mint 500 embert foglalkoztatnak.
Hétfotdl péntekig 3 muszakban dolgoznak,
szombaton egy muszak van, igy van még tar-
talék a szombati napban, ha kellene. Kisebb
csapatokban dolgoznak, és maguk dontik el
a beosztast, hogy ne legyen egy-egy ember
munkdja nagyon egyhangu. Ahogy lattuk, a
munkasok, tobbségében férfiak, nagyon fia-
talok. Négy kategoridba soroljék a dolgozdkat:
- aki csak folyamatos felligyelettel dolgozhat,
- akire olykor ra kell nézni,
- aki egyedil dolgozhat és gépet is allithat
- és aki oktathatja a tobbieket és gép-alap-
beallitdsokat is végezhet.
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Jacek Galinski, a prototipus gyarrészleg vezetgje

A termelés

Az OE, az autégyartdi elsébeszallitdi gyar-
tds 2011-ben 6 447 700 db volt, mig az
alkatrészpiacra 1 865 800 db-ot szallitot-
tak. Oriasi a kipufogok varidcios szama egy
modellen belll is, mint elmondték, az Opel
Astréhoz 12-félét gyartanak, az Insignidhoz
22-félét. Erthetd is, ha belegondolunk, hogy
a karosszériavéltozatok, hajtasképletek stb.
mind mast igényelnek.

Szinte mindenféle-fajta kipufogdérendszert
gyartanak, legyen az katalizdtoros vagy
koromsz(rés (DPF), s6t ma mar az a ,nor-
malis”, ha a kettd egyutt van, és hamarosan
mar nem csak kész katalizatort épitenek be,
idén megkezdik a monolitok tokozasat is.
Napi 30 kamionnyi &ru hagyja el a gyérat,
ahol csak legfeljebb 1-2 napig van raktar-
kapacitas.

HEX BUNDLE &

P W W
coos1  TENNECO POLAND —
CTO11434 MBI e Wi

Szallitasi racionalizalas miatt van ahol a do-
bokat és a csoveket a Tenneco kilon szallit-
ja az autégyarhoz, és az autdgyar kozelében
allitjdk ossze. A sorok mellett sétalva Merce-
des, VW és GM részére késziiltek kipufogok,
a GM-nek készllé dobokon a Tenneco név is
rakerdl. Elmondték, hogy tobek kozott itt ké-
sztilnek a BMW motorkerékparok kipufogai,
minden Smart, Opel Insignia, VW UP kipu-
fogdérendszere.

.Aggddd” kérdésiinkre, miszerint is mi lesz
a gvarral, ha a villanyauték elterjednek, azt
a valaszt kaptuk: 6k még sok évtizedig bizto-
sitva latjak a jovojuket.

A cs6haijlité lizemrész

A kipufogérendszer-gyartads egyik sulyponti
munkdja a cséhajlitds, a gyarban 42 cséhaj-
Iité munkaallas van. 600-féle csé gyartaséra
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A vagasi hely jelolése a kipufogécsévon

van kapacitadsuk, napi 6000 darab hajlitott
cs6 kerll ki ebbdl a mUhelybdl. A csé méretre
szabva érkezik a gyarba. A gyartds nem auto-
matizalt, a hajlitégépek .etetése” kézi mive-
let, a hajlitas utdn minden darabos geometriai
ellendrzést végeznek. A muveletsorhoz tar-
tozik a sorjazas, a csévégtagitas, kalibralas,
egyes termékeknél enyhe csdlapitds (nehogy
berugdzasnal a lengdkarok elérjék a csovet).
A legtobb autdgyar eléirja, hogy jeldlni kell a
csOveken azt a helyet, ahol késébb vagni le-
het, ha dobot kell cserélni. Az egymast kovetd
harom jel kozepe a vagas helye, a két szélsé a
muffcsé bilincseinek helyét mutatja.

Dobgyartas

A kipufogd- (hangtompitd) dobok anyaguk-
ban és gyértastechnoldgigjukban is mu-
tatnak kilonbséget. Az OE-termékek don-
t8 tobbsége rozsdamentes acéllemezbdl
készll. Az aftermarket termékek dobja két-

Az ellapitott cs6szakaszt a futomii-berugozas helyigénye indokolja

oldalon aluminiummal bevont acéllemezbdl
készll. A korrdzid elleni aluminiumbevonat,
tipustdl figgéen, 80-120 gramm Al/m? ér-
tékU. Ezzel az élettartam legaldbb 2 év, de a
gyakorlatban elérik a 4-5 évet is. Van gyarto,
amelyik nem rozsdamentes acélt kér, hanem
aluminiumbevonatut (pl. Opel Insignia), no-
velt bevonatvastagsaggal, két lemezzel.

A gyartasban - mind az OE, mind az aftermar-
ket esetében - egyre tobb terméknél kivalt-
jak a hegesztést. A hegesztés a mechanikus
kotésekhez hasonlitva draga technolégia. A
mechanikus lemezkotés a korcolas vagy a fal-
colas. A lemezszélek Gsszekotése képlékeny
alakitassal, azaz a szélek egymasra hajlitasa-
val és Osszenyomasaval torténik. Kis sugaru
180°-0s hajlitassal hozhatd létre. A dobok egy
részét, a fedlapokat és hosszanti 0sszezéarast
falcoljék vagy hegesztik, lehet vegyesen is.

A gyérban 13 kipufogd-osszeszereld sor van.
A dobgyarté gépek lehetnek un. tradicionélis
lemezhajlitok egy szerszdmkészlettel: a meg-

felel6 szerszammal hajlitjak lemezekbdl az
adott méretli dobot. A dobok altaldban két,
egymasra fektetett, kétoldalon bevont acélle-
mezbdl késziinek. Ennek mind a gyartasban,
mind a dob tulajdonsagaiban van elénye (kony-
nyebb megmunkalni, hajlitani, falcolni, jobb a
hangszigetelés és a rezgésalldsag). A lemezek
egyenként is kétoldalon aluminiummal bevon-
tak. Duplalemez falu dob készitésénél a lemez-
hajlité gép egyszerre két lemezt hajlit.

Van az elektronikus a formaallitasu hajlito-
gép. ezzel a gyartas rugalmassaga, termelé-
kenysége megsokszorozhatd. Ottlétlinkkor
éppen Volvo dobokat gyartott. Meglepd volt
sokunk szamara, hogy a gyarban az OE-ter-
meék gyéartérendszerei van, hogy nem a Ten-
neco tulajdona, hanem az autégyéré.

Termékvizsgalatok

A gyartosori vizsgalatokat elvégzik az ele-
meken, példaul a cséhajlitds utan a geomet-
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ridt ellenérzik, a doboknal szivargasvizsgalat
torténik, megéllapitandd a hegesztés, falco-
las gaztomorsége, a készterméket alaposan
szemrevételezik, és a geometriat ellendrzik.
A laborban hésokkteszt var a kipufogorend-
szerre, akar tobb napon at felvaltva 1000
°C-ra melegités majd hideg levegdvel hiités,
ez a gyorsitasi Uzemallapotot szimulalja, mig
ha hideg vizzel locsoljak, akkor a vizfellités
hatasat tesztelik.

Végeznek mechanikai vizsgéalatokat is, ezek
soraba tartozik a hajlasteszt: 100 000-szer
nagy erével, majd 500 000-szer kisebb eré-
vel farasztjak. Megvizsgaljak, hogy az adott
kocsiban milyen erék hatnak majd a felra-
kott kipufogdra. A farasztovizsgélatok és a
tényleges igénybevétel alapjan tudnak élet-
tartamot becsulni.

Miért kell tervezokozpont
és prototipusmihely?

A Walker a Tenneco potalkatrészpiacra ke-
rilé kipufogdinak és elemeinek markane-
ve, ilyen néven kerllnek a magyar piacra is,
példaul a UNIX raktaraba. Az Egyesiilt Alla-
mokban az elsd beszallitéi termékeket jeloli
a Walker név. A Tenneco tobb mint 11 500
kilonbozd kipufogdrendszert szallit az autd-
javitoknak! Ezek az alkatrészek az un. utan-
gyartott alkatrész kategdriaba tartoznak.

Hogyan késziil a Tenneco Walker
utangyartott kipufogd?

A Tenneco szakemberei felmérik a piacot,
mire van igény, tipusok, évjaratok, foldrajzi
régiok, orszagok szerint. BegydUjtik a vevo-
szolgalati visszajelzéseket a meghibasoda-

A VW Up kipufogédobja
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A VW Up teljes kipufogérendszere Rybnikben késziil

sokrdl, felmérik a piacok darabszamigényét
- mondja vezetdnk, Jacek Galinski mérnok
ur, a gyar egyik vezetéje. Mindezek alapjan
allitjak 0ssze a potencidlis piaci kinalatot. A
kiszemelt tipushoz beszerzik a gyari szerelé-
sl kipufogdt, mert ezeknél nem a Tenneco
az elsé beszallitd. Bevizsgéljak az autot is,
amelybe majd belekerdl. Ezutén indul a ter-
vezés. Nem az eredetit masoljék le, hanem
hasonlot készitenek. A kipufogdrendszer
elemeit standardizéljék, és ezeket kombinal-
jak, igy tudnak olcsébbak lenni a piacon.

Mérik a gépkocsi zajkibocsatasat az eurdpai
tipusvizsgalatok szerint, az utdngyartottal nem
lehet nagyobb, mint az eredetivel. A kipufogo-
gaz-ellennyomasnak is azonosnak kell lennie.

Tenneco értékek

- fegyelmezett csapatmunka
- 0Osszefogas

- bizalom

- elkotelezettség

- szorgalom

- kiegyensulyozottsag

- felelésség

- folyamatos fejlédés

- innovacid

Fittingtesztet, szerelés-illeszkedés vizsgélatot
végeznek. A tipusok nagy E jelet kapnak (TUV
mindsités). Az utangyartott termékeknél, me-
lyek a méar nem fiatal jarmdvekbe kerllnek,
meg kell talélni a reédlis egyensulyt, a ,right
ballance™ot, a miszaki jellemzdk, a varhatod
élettartam és a javitoipari piacon legfontosabb
tényezd, az ar kozott. Redlis aron a javitasi fel-
adatnak megfeleld kivald termék - ezt kivanja
elérni a Tenneco a rybniki gyar Walker termé-
keivel, melynek sikerét a piac, a hazai javitok
vissza is igazoljak.
Hosszu utazd és élményekkel teli szakma-
z6 napot zart a csapat. Kellemes zarasként
a Rybnik féterére nyild étteremben finom
boritalok és étkek vartak benniinket. Majd a
késé estébe nyulva értlink 4t a szomszédos
Gliwicébe, hogy méasnap a Tenneco lengés-
csillapitd-gyarat tekintstik meg.
(Folytatjuk)

DR. NAGYszokoLYAI IVAN
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