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Karosszériaelem-ragasztas a gyartastol a javitasig

A jarm(gyarto iparban és a jarmdjavito szakmaban rengeteg olyan anyagot hasznalnak, amelyek
igazan akkor tnnének fel az autdsnak, ha nem lennének. Sokszor mondjak, hogy egy javitott autd
mar soha nem lesz olyan, mint egy ,szétszedetlen”, gyari allapotd. Pedig lehet olyan, egy jo szakember
csodat mdvelhet, és ezt ma mar kdnnyebben teheti, mint hisz éve. Nagyon sokan dolgoznak azon,

amelyekkel a munka végeredményének a mingsége

eléri vagy megkdzeliti a gyari szintet, legyen sz0

akér szerelésrdl, karosszériajavitdsrol vagy 4

szélvéddcserérdl. A fejlesztés ezen a
tertileten is folyamatos.

A fejlesztések sordn kimagasld szerep jut
a Henkel Ragasztas Technoldgidk Uzlet-
aganak, amely a mosészer és a kozmetika
mellett a Henkel &rbevételének vildgszinten
kozel a felét adja. A jadrmUgyartasok soran -
és igy kézenfekvéen a javitdsok soran is - ez
a fejlesztés a Loctite, Teroson és Bonderite
mérkanevl termékekben 6lt testet.

Lassuk lépésrél 1épésre hogyan is jelenik
meg ez az autdgyartas és javitas soran.

Az OEM-ek vilaga

OEM (,Original Equipment Manufacturer”)
megjeldléssel gyakran taldlkozhatunk ja-
vitdsra szant termékeken (pl. alkatrészek),
ami arra utal, hogy ez egy ,eredeti” termék,
azaz a (jarmu)gyarto is ezt a terméket épi-
ti be az eredeti konstrukcidba. Ragasz-

to6- és tomitéanyagok terén a Henkel az
egyik vezetd vildgcég az OEM-es termékek
terlletén. Ezért a németorszagi Daimler
EvoBus divizidja a Henkelt kérte fel egy, a
pro-

jarmasulycsokkentéssel kapcsolatos
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jektben valo részvételre. igy ennek a felké-
résnek eleget téve fejlesztették ki a Teroson
termékcsalad Uj tagjat, amely megfelel a
legmodernebb kornyezet- és egészségvé-
delmi elvarasoknak is, igy az ME (,Micro
Emission”) jelzést is megkapta, valamint el-
tlnt rola a veszélyességi jelolés is. Mivel a
termék 30%-kal konnyebb mint elédje, hoz-
zajarul a busz sulyadnak csokkentéséhez. Ez
a sulycsokkenés egyéltalan nem elhanyagol-
hato, ha azt vesszik figyelembe, hogy egy
autébusz kulsé boritd lemezeinek ragasz-
t4sa soran akar 30 kg ragasztot is felhasz-
nélnak. Ezzel a ragasztoval a rugalmassag
megtartdsa mellett (ami fontos szempont

a vibraciok elnyelésénél) magasabb szilard-
sagot is el tudtak érni. Ezt a szerkezeti ra-
gasztdanyagot hasznaljdk a csomagtérajtok
gyartasa soran a kilsé boritd lemezek ajtéd-
kerethez ragasztésara.

Az OES-ek vilaga

OES (.Original Equipment Supplier”) meg-
jelolés alatt altaldban a jarmdgyartdk ke-
reskedelmi cégei altal forgalmazott eredeti



alkatrészeket értjik, melyekkel féleg a velik
szerz6désben 1évé mérkaszervizeket céloz-
zadk meg. Ezek a termékek megegyeznek vagy
nagyon hasonldak a gyartasi technoldgidk
sorén felhaszndlt anyagokhoz. Ezéltal ezek
a kereskedelmi cégek is szoros egylttmuko-
dést folytatnak, elsdsorban a gyartdsoraikra
beszallitd partnerekkel. igy a Henkel ebben a
vildgban is sikeresen megvetette a labat. Itt a
termékek, ha sziikséges, akkor kis médositas-
sal kerlilnek forgalomba, mivel példaul egy
alvdzvédd esetében a gyartésoron lehet6-
ség van 200-300 °C mellett akéar tobb szaz
baros nagynyomasu adagolasra, mig egy
javitémUhely esetében maximum 60-80 °C
és 8..12 bar nyomas éll rendelkezésre. Ezeket
a ragaszto-tomitd és bevonatold anyagokat a
mérkaszervizek polcain sajat markas valtozat-
ban taléljuk meg, pl. a Volkswagen-csoport,
a Peugeot, a Toyota, a Ford vagy a Mercedes
sajat logdival ellatva.

IAM-ek vilaga

IAM (,Independent Aftermarket”) alatt al-
taldban a fliggetlen autdjavitok szamara
el6éllitott termékeket értjik. Az ebben a
kategoéridban lévé termékek a komolyabb
cégek esetében - igy a Henkelnél is -
megegyeznek OES-es testvéreikkel. Igy a
markaflggetlen autdjavitdsok soran leheté-
ség nyilik a gépjarmdgyartok altal javasolt
termékek beépitésére, minél jobban koze-
litve az eredeti, gyéri allapothoz. Erre adnak
lehetéséget a Teroson karosszériaragasztd
termékek. A karosszéridsok vildga néhéany
esetben még idegenkedik a karosszériaele-
mek felragasztasatol, pedig sok esetben a
gyari technoldgia mér a ragasztas. Akadnak
olyan esetek, amikor a gyari technoldgia
pl. lézerhegesztés, viszont a gyartok altal
el6irt javitasi technoldgia viszont ragaszta-
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si eljaras. Az utdbbi esetet tapasztalhatjuk,
ha fellapozunk - most mar inkdbb elindit-
juk a programot - egy Volkswagen javitasi
utmutatot a tetdlemezek cseréje esetében.
Hasonlé példa a Mercedes Vito oldalfalanak
cseréje is, ahol kétféle ragasztas (merev és
rugalmas) és helyenkénti ponthegesztés
kombinaciodjaval érhetd el, hogy kizarjuk a
hegesztés altal okozott lemezhulldmoso-
dést, valamint tartés korrézidvédelmet biz-
tositsunk a lemezek talalkozasainal.
Lehetséges, hogy egyes szakemberek sza-
méra ugy tlnik, hogy a hagyoményos meg-
oldasok olcsébbak, de hosszabb tavon biz-
tosan kifizetédébbek a komoly technoldégiai
héattérrel rendelkezd fejlesztések beépitése a
javitasi folyamatainkba. Nem elfeledve azt a
két szempontot sem, hogy az utasbiztonsag
az elsé a gépjarmuivek tervezésénél és a
javitasoknal is, valamint azt, hogy az elége-
dett Ugyfélkor - akinek jarmuavét gyari éalla-
potra sikerllt helyredllitani - a legjobb t6-
kéje és hosszu tavu tulélési biztositéka egy
javitdomUhelynek!
TOTH ATTILA
ERTEKESITESI VEZETO
HeNkeL MaGyaRoRszAG KFT.
RAGAszTAS TECHNOLOGIAK UZLETAG
JARMU JAVITO- ES KARBANTARTO-IPARI DIVIiZIO
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