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Keményediink, keménykedink?

Néhany hete egy olyan mlszaki eldadason vettem részt az Autds Nagykoalicio szervezeseben, ahol a
gyari, (OEM) bevonatok teljes atkeményedése is szoba kerlt. Az atkeményedés kérdése mar korabban is
felmerilt bennem, ugyanis - emlékezetem szerint - 5-10 éve még a fogalmat sem ismertik a hologram-
hatasnak nevezett latvanynak, melynek megsziintetése napjainkban mar komoly feladat. Ennek kapcsan

0sszeszedtem az atkeményedésre vonatkozo szavainkat és azok jelentését, valamint a szikkadasi idd be nem
tartasanak kovetkezményeit. Ezutan mar ,csak” le kellett irni, ami az eszembe jutott. Nézzik at egyditt!

Alapvetéen kétféle anyagot hasznélunk, egy-,
illetve kétkomponenstit (Ggy festéknél, mint
fillernél, alapozonal, lakkoknal, az alabbiak alta-
l&ban érvényesek). Azonos korilmények kozott
a vékonyabb 1K anyagok gyorsabban muikod-
nek, hamar elparolog a higito, igy leszérad, de
a rétegvastagsag vékonyabb. A 2K anyagok,
melyekbe edzd kell, hamar leszéradnak, a hi-
gitd innen is elparolog (hiszen feladata csak a
szorasképes viszkozitas biztositasa), de a vegyi
folyamat, a k&tés tobb idét vesz igénybe, azon-
ban vastagabb rétegben felszérhatdk, a kotés
lezajlik akkor is, ha a kovetkezé réteg fedi.

Szikkadasi id6

Idérendben ez az elsd. Ekkor a rétegben lévé
oldoészertartalom 70-80%-a tévozik, ezt ko-
vetéen lehetéség nyilik a kovetkezd, azonos
anyagréteg felhordasara. (Ahol kilon nem
jelzem, ott 20 °C a hédmérséklet, altaldban
melegitéssel gyorsithatd a folyamat.) Ennek
idéigényét percekben mérik, altaldban 5-20
perc kozott van, anyagtol fligg, altalaban a
festék dobozan megtalalhaté piktogram mu-
tatja, alatta feltintetve az id8&sziikségletet.
Ennek be nem tartdsa sulyos hibdk megje-
lenését generdlja. ime a piktogramja, mely
nem tévesztendd ossze a késébbi fazissal.

Porszaraz feliilet

Ez a gyakorlatban azt jelenti, hogy a szalld
por mar nem ragad a felliletre, azonban még
megfogni nem illik, a rahullé vizcsepp tartésan
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megmaradd nyomot hagy. Ez a szérast kovetd
egy-két déra, 1K anyagoknal gyorsabban, 2K
anyagoknél lassabban elérhet6 allapot.

Fogashiztos feliilet

Ekkor mar mehet a karosszéridshoz 0sszesze-
relésre, batran meg lehet markolni az elemet.
A felllet keménynek tdnik, azonban tavol all
még a teljes dtkeményedéstdl. A dobozokon
piktogram jelzi ezt a staciét, akar kilon meg-
adva, hogy infrasugéarzé voros lampéaval me-
legitve mennyi id6 alatt lehet elérni.

Polirozhatd keménység

Ez kés6bb kovetkezik be, mint a fogasbiztos
felllet. Ellendrzésére bevalt eljaras, ha a fell-
letre 5-10 méasodpercre raszoritott hivelyk-
ujj mar nem hagyja a fellleten a bérred6k
mintazatat. Ha csiszolassal el kell tavolitani
egy réteget (narancsossdg, szemetes fujas),
érdemes megismételni az ujjlenyomatpro-
bat, lehet, hogy az alsé réteg még puha.
Altaldban itt mar atadasra keril a gépkocsi.

Teljes atkeményedés

Ez még tovabbi heteket (!) vesz igénybe, hé-
mérséklettdl fuggden. Ez alatt az idd alatt
csak olyan viasszal kezelhet6 a felllet, amely
a fellletbdl még kifelé igyekvé kdsza olddszer-
gbz-buborékokat atengedi. A Farécla sikeres
Wax Topja még nem hasznalhaté. Nem hiva-
talos forrédsaim szerint az autdgyari bevonatok

is csak egy év mulva érik el a teljes kemény-
séglket. Ez magyarazhatja, hogy éltalaban
fiatalabb, sotét szinl gépkocsiknal jelentkezik
a hologramosodas, ha polirozzak. Ezek napsu-
gérzas és/vagy a meleg hatasara szabalyosan
vissza tudnak puhulni, igy a bevonat érzéke-
nyebbé valik. A napjainkban mar ritkdn hasz-
nalt 1K festékek atkeményedése sem rovid,
a Neolux-szal javitott autokndl aranyszabaly
volt, hogy egy hénapig a mosas is tilos, hogy a
puha réteg ne karcolddjon meg.

Keménység

2 komponensti anyag
idé
>

Az 1K és a 2K anyagok keményedési gorbé-
jén lathatd, hogy az 1K az idék végezetéig
keményedik, igy 10 év utan egy kéfelverd-
dés meg tudja ugy repeszteni, mintha rideg
Uveg lenne, csillag alakban. Ezt kovetéen a
viz beszivarog a festékrétegek ala és elkezdi
aknamunkajat, melynek eredményeként né-
hany hdonap mulva egy féltenyérnyi helyen
leesik a bevonatrendszer, feltarva az alatta
|évo rozsdas lemezt. Ezt csak Giveg sérlilésé-
vel tudtam illusztralni, ime:

1 komponensii anyag
e

Gondolom, latott mar ilyet!



A 2K bevonat rugalmasabb, a ké&felverd-
dés pontszer( sértilést okoz a relative puha
anyagon, de a sériilés nem terjed (annyira).

Hidba no, a zsebkés pengéje is vagy ke-
mény, akkor ne hasznéljuk feszegetésre,
mert elpattan, vagy lagy, akkor meg hamar
veszti élét. Nincsen tovis rozsa nélkil (egye-
sek szerint ez forditva is igaz...)!

A szikkadasi, szaradasi idé be nem
tartasa hibaforras is lehet!

Az elkésziilt bevonaton jelentkezé gézoso-
dés, a buborékok jelzik a kapkodéast vagy a
meleg idét, ekkor tobb id6t kell hagyni az
olddszerek elpéarolgésara, kilondsen vastag
réteg esetén. Nagyitéval megnézve, sokszor
lathatd a zart vagy nyitott (félig mar kijutott)
buborék. Nyari melegben lassu higitot vagy
edz6t kell hasznalni, mert a 40 fokos h&sé-
get macerds a muUhelyben csokkenteni. A
nagy meleg hatasara a felllet lezar, igy a
buborék bennmarad.

Hasonl¢ jatszodik le, ha a poliészter fillert/
alapozot zérja le valaki kapkodva, vagy nagy
melegben, vagy tdl hamar fit rda a kamra-
ban. A tdl vastag lakkrétegben is lattam mar
belefagyott buborékot. Az olddszer elébb
vagy utébb, de ki fog jonni, utat tor maga-
nak, ime:

A szintelen lakk levélasa szokott borsot torni
a szakember orra ald. Ennek tobb oka is le-
het, példaul a tul vastagon fujt szintelen lakk
is levalast okozhat, de felmertlhet idegen hi-
gité vagy edzd hasznédlatdnak gyanuja is. Az
okok kozott szerepelhet a tdl gyors szaritas,
a tul sok réteg, a szikkadasi idé be nem tar-
tasa, vagy ugyancsak a tul meleg kornyezeti
levegd (juliusban, kora délutan...).

Bazisfestéket tobb ora allas utan felul lak-
kozni szintén rizikds, ezt a designfényezdk
tobbszor tapasztalhattdk. Ekkor érdemes
P2000 nedves papirral finoman felérdesite-
ni a felliletet, igy eldallitani a lakk tapadasara
alkalmas fellletet.

A keménység mérése

Elfogadott mérési moéd a ceruzas kemény-
ségmérés, ez még javitdmdihely kortlmé-
nyei kozott is alkalmazhatd. A laborkivitel
szerint befogdszerkezetben kerll rogzitésre
a grafit ceruza sorozat 6B-t6l (puha) a 9H-
ig. A ceruzak hegye P40O csiszoldpapiron
hegyesre van kialakitva, majd a készllék
segitségével egyenletes terhelés mellett,
45 fokos szogben vonalat huznak a festett
fellleten.
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Kenddvel letorolve a feliiletet, a puha ceru-
zak nyoma eltlnik, és a keményebb ceruzak
nyoma karcként megmarad.

Az elsé nyomot hagyd ceruza jelolése mu-
tatja a felllet keménységét. Ennek megfe-
lel6en a 2H-s bevonat keményebb, mint az
1B-s.

Laborkortlmények kézott a 45 fok sem kér-
dés, és a nyomoderd sem, a képen lathatd
kocsi hasznalataval.

Nem hivatalos forrdsaim szerint az autégyari
bevonatok elvart keménysége 2H, ez alatt
gyanakodni lehet a gyari hibara, amely leg-
inkabb az alacsony fokon végzett hékezelés
kovetkezménye lehet, hiszen a gyari bevona-
tok hékezelése 160-180 °C-on torténik.

GYONGYOSSY ANDRAS
J-TECH JARMUTECHNIKAI KERESKEDELMI KFT.

Forras: fenyesre.hu
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