Csinalj jo feket!

Biztos, hogy a fektarcsa Git?

A szakma tudja, hogy |6 féket csinalni, ha minden kellék adott, szereldi rutin.
A minden kellékhez els helyen az a féktarcsa és az a fekbetét tartozik,

amit az adott autohoz eldirtak. Ahhoz kisérleteztek ki. Mind a tarcsa, mind

a betét anyaganak osszetételében. A fékbetétek hatuljan rajta van a zaj- és
rezgéscsokkentd shim (panel vagy szendvics vagy karmocskak), a kalapacsfej
nem sorjas stb., szoval mindségi. Lehet a gyarinal jobb is. A gyar sem
ajandékoz el tulajdonsagokat, elviik a megfeleld elégséges. Csendesebb,
kevesebb fékport keltd, a tarcsamintazat miatt felszabalyozo hatasu, kisebb
reakcioidej(i stb. Ezek a jobb fékek nem csak az utcai hasznalatra szant
sportfekek. Felszerelésik csak az tgyfél pénzének kérdése, akkor nagyon
ajanlott, ha tuningot tettek a motorba. A minden kellékhez hozzatartozik a
megfeleld szerszam, a tudas és a szerelési gondossag.

Sajnos |0 alkatrészekbol is lehet rossz féket csinalni!

Foté: ATE

© Az 6ntottvas féktarcsak hémérsékle-
te elérheti a 700 °C értéket, a szénszal-
erdsitési keramiatarcsak 1400 °C-ig is
elmehetnek (Foté: SGL)
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@ FecuaviTas

Az olcso (felsé kép) és a minGségi fékbetét kozotti kiillonbség
a mindsité vizsgalatokon azonnal kideriil, de szemre is latsza-

nak az ,.elspérolasok”

A vasanyagu féktarcsa intenziv, hosszan tar-
t6 fékezés hatésara elérhet 700 °C hémér-
sékletet @. A féktarcsan erés héterhelés
hatasara un. hot spot-ok, forré pontok ala-
kulnak ki. Ezeket a tdrcsdn szemmel is lathat-
juk, beégett ,vasalasi” nyomok fedezhet6ek
fel. A nem egyenletes fékbetét-érintkezés a
féker® csokkenését eredményezi. Az lgyfél
nagy sebességrél torténd fékezésnél bera-
zasra panaszkodik. A nagy héterhelés hata-
séra a féktarcsa deformélddhat, a torzulést
legjobban egy kalap hulldmos kariméjahoz
hasonlithatjuk. Ez mar valéban szélséséges

A fékbetét surlodéanyagaban is nagy kiilonbség van az olcsé
és a mindségi termék kozott. Az alsé képen egy olcsé termék

roncsolédasa lathaté tiz egymas utani, 100 km/h sebességrél
valé intenziv fékezés utan, mig a minéségi j6 allapotot mutat

eset, de 200 km/h-ndl nagyobb sebesség-
rél vald ,satu” fékezés utan tobbnyire be-
kovetkezik, tobbnyire cserélendd a tarcsa.
A kritikus allapot elemzésérdl, a fékviselke-
désrél, fadingrél tobb cikk jelent méar meg
az Autdtechnikaban, melyet eléfizetdink a
cikkarchivumbal lehivhatnak.

Most ugyan masrél lesz sz6, de ez is befo-
lyadssal bir a nagy héterhelésl un. melegfé-
kezésre. A hideg allapotd, illetve 100 km/h
alatti fékezésnél, ha rendellenes fékviselke-
dést tapasztalunk, annak oka a kopas és/
vagy geometriai hiba lehet.

Mire j6 még?

A fékszervizhez ajanlott magnestalpas mérédra a ,.haz koril” bizonyara még sok helyen
tehet hasznos szolgalatot. Képeink ebbdl kettére mutatnak példat.
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@ A tarcsarol leval6 rozsdarészecskék
a surlédo anyagba beépiilnek, novelve a
fékezési zajt és a fékerd-ingadozast

Mi okozhatja a rezgést fékezés
kdzben?

Mindannyian taldlkoztunk mar a jelenség-
gel, mikor a futoma feldl, fékezéskor razo,
remegd érzés tapasztalhatd. Szamos do-
log é&llhat a jelenség mogott (futémiibe-
allitas, fékbetét-anyaghiba, csapagyldgas,
kiegyensulyozatlansag stb.), melyek kozdl
foglalkozzunk most néhany gondolat ere-
jéig a féktarcsaval. Mi okozhatja a rezgést
fékezés kozben?

Annak ellenére, hogy az autd vezetbje
egyenletes erével nyomja a fékpedalt, azaz
a fékbetétek azonos nyomast gyakorolnak
a féktarcsa munkafelliletére, mégis el&for-
dulhat, hogy a féktarcsa egy fordulata alatt
is valtozod értéket mutat a fékhatas. A fék-



Fexoavitas QL

J—
“ egyenletesen kopik, az egyik oldal jobban
PR TR TN A S . T elvékonyodik. Féknyeregmozgas probléma-

- ra gondolhatunk.

l A féktarcsakopas, ha egyenletes és hatar-
értéken belll van, az normal elhasznalddés,
nincsenek zavard fékezési kiséréjelenségei.
A baj akkor van, ha a féktarcsa nem egyen-
letesen kopik, a tércsa vastagsagkilonbsé-
get mutat. Ha barhol a névleges érték alatt
@ A féktarcsa vastagsaga csapos tolémérével vagy mikro- van, természetesen tovdbb nem hasznal-
méterrel mérhetd, ez utébbit hasznaljuk, ha a tarcsavastag- haté. A nem egyenletes tarcsavastagsag
sag-kiilénbséget akarjuk megallapitani kiméréséhez a tarcsat 8 helyen, kb. 45°o0s
szogosztassal kell ajanlottan mikrométerrel

tarcsa szerelési vagy rendellenes kopéasa-

nak hatasai:

- a fékpedal hasznédlata kozben ,vissza-
Utést” érzékellnk,

- fékezés kozben a kormany rezeg,

- fékezés kozben a felfliggesztés és a vaz
rezeg.

A féktarcsavastagsag valtozasa

A féktarcsa kopasat rendszeresen ellen-
6rizni kell az idészakos karbantartasok,
illetve a fékbetétek cseréje alkalmaval.
A féktarcsavastagsdg ellendrzését min-
den esetben a legvékonyabb résznél, az
agyhoz kozel kell elvégezni. A méréshez
hasznaljunk mikrométert vagy egy spe-
cialis tolémér6t, mellyel 4athidalhatd a
tarcsa szélének valla @. Amennyiben a
vastagsag kisebb, mint az egyedileg meg-
hatarozott, a tarcsa peremén leolvashaté
minimalis vastagsdg, a tarcsat azonnal
cserélni kell.

Azt szemrevételezéssel allapithatjuk meg,
ha a ,szell6ztetett” tarcsa két oldala nem € Tengelycsonkiités ellendrzése mér

56raval (Foto: Linzing)

megmeérni. Amennyiben az itt mért értékek
kilonbsége a tarcsara egyedileg meghata-
) - ) rozott értéke felett van, a tarcsat ki kell cse-
' : rélni. Ha egyedi érték nem all rendelkezésre,
az altalanosan elfogadott kilonbség hatar-
értéke szigorubb eldirdsnal 0,015 mm, de
a szakirodalomban 0,035 mm-t még meg-
engednek. Ha a tarcsa hulldmos, de még
engedi a felszabéalyozast, célszer( leszerelés
nélkll elvégezni az esztergalyozast.

A féktarcsa iitése

A féktarcsalités a fékezési folyamat sorén a
rezgéskeltés egyik f6 oka. Az eredd féktar-
csaltés tobb 0sszetevdre bonthatd.

Eleve (thet a kerékagy, lehet oldalirdnyu
jatéka. A tengelycsonkkarima tését tehat
O Hazet gyartmanya  mérGoraval ellendrizzik ©. Fékméréshez
mérdeszkozkészlet a szerszamosok mérbeszkozkészletet kinal-
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@ FekuaviTas

@ Drétkorongos rozsdatlanitas

nak @. A csonknak épnek, gyakorlatilag
Utésmentesnek kell lennie. Maximalis értéke
0,03 mm lehet. Vegyk figyelembe, hogy a
tengelycsonkkarima Utése legalabb kétsze-
res tarcsaltést eredményez.

Ellenérizzik a kerékcsapagy helyes beallita-
sat, sziikség esetén allitsuk be a helyes ér-
tékre, vagy cseréljik ki.

A féktarcsaltés mérése el6tt alaposan
tisztitsuk meg a felfekvéfellletet. Drot-

0 Ate gyartmanyu tisztitokorong
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korongos vagy egyéb anyagu tisztitéko-
ronggal tokéletesen tisztitsuk meg a rozs-
datsl @ @. A feliileteknek fémtisztanak
kell lennie és semmilyen kenésre nincs
szikség.

Helyezziik fel a féktarcséat, a kerékcsavarok-
kal szilardan rogzitsik, legaldbb 100 Nm
nyomatékkal. A féktarcsa-utésméré mérd-
ora karjat magnes segitségével rogzitsik a
futémivon @. A méréora tiiskéje a tarcsara

merdleges legyen, a mérést kb. 10 mm-re a
tarcsa szélétél végezzik. Ezek utan forgas-
suk korbe a tarcsat és olvassuk le az oldalira-
nyU elmozdulés értékét. Amennyiben a gya-
ri adat nem ismert, az ttés maximalis értéke
szigorubb eléirasnal 0,05 mm - de a szak-
irodalomban 0,1 mm-t még megengednek.
Az angolszdszok hatéarértéke 0,005 inch
(0,12 mm).

Amennyiben tullépjik az értéket, prébal-
juk meg a féktarcsat mas helyzetben, el-
forgatva felszerelni, mert az ttések részben
kiegyenlithetik egymast. Ha nem tudjuk az
Utést az eldirt érték ala vinni, a féktarcsa le-
het deformalédott. A tarcsak névleges gya-
ri méretét, tlréseit, a megengedett Utés
értékét a féktarcsa gyartoja mdszaki rajzan
megadija.

7. A méréora magnestalpas felfogatasa,
a mérdcslcs tajolasa a tarcsahoz

Garancialis reklamacio

Végezetll egy tapasztalati informécié az
alkatrész-kereskedelembdl. Tobb évnyi ga-
rancialis reklamacio attekintésének ered-
ménye, hogy megkifogasolt esetekben
csak minden o6todik hibat mutato féktar-
csanal talaltak ténylegesen tarcsara vissza-
vezethetd hibat. A tobbi eset valamilyen
egyéb alkatrész, szerelési vagy hasznalati
hiba kovetkezménye.

Cikktinkkel buzditani szeretnénk mindenkit
fékszerelésnél a mérdédra hasznélatara és
egyben tdmogatjuk, mert szakmailag indo-
kolt, a Federal Mogul akcidjat is, aki - adott
vasarlasi 6sszeg felett - mérdorat ajandékoz
vevéinek.
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