Szabadnak szuletett

Az elmdlt évtizedben ugrasszerien megnovekedett, szinte altalanossa valt a szabadonfutd szijtarcsak
alkalmazasa a gepjarmivek generatorhajtasanal. Egyre tbb tipus jelent meg a piacon, ezért cikkinkben
szeretnénk egy altalanos képet adni a jelenlegi kinalatrol. Es mivel ami el tud romlani, iddvel el is romlik,

ezért megprobalunk ravilagitani par tipikus hibara, annak okaira és a vizsgalati lehetoségekre.

A szabadonfut6 generator-
szijtarcsa alkalmazasa

A szabadonfuté szijtarcsa feladata az, hogy

a belsd égésli motor forgattyldstengelyének

forgasi egyenlétlenségeirdl (szogsebesség

ingadozasardl) lekapcsolja a generator for-

gorészét, mert dramfejleszté lzemben van

a generatornak a legnagyobb tdmegtehetet-

lenségi nyomatéka. llyen moédon a genera-

tor hajtasdhoz a forgattyus tengely forgasi

egyenlétlenségének csak a gyorsitd Ossze-

tevéi kerlilnek kihasznélasra.

Ez az alabbi elényokkel jar:

- csOkkenti a generator-forgérész jaras-
egyenlétlenségét @

- azer6 szintjének csokkenése a szijhajtas-
ban @,

- feszit6utak csokkenése @

- a szij élettartaméanak novekedése,

- csokkend zaj a szijhajtasban,

- agenerator fordulatszdméanak ndvelése az
Uresjarati fordulatszdm tartomanyéaban,
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@ A generator-ékszijtarcsa és a generator-forgérész fordulatszam jarasegyenlétlen-
sége terheletlen (felsé kép) és terhelt generator (90 A) esetén



- szijcsUszéas és zaj csokkenése a genera-
tor hajtdkerekénél sebességvaltaskor,

- atobbfunkcios fesziltségszabalyzok-
nak védelmet nyujt tultoltés ellen.

A szabadonfutok elterjedését segitette

a downsizing folyamat, mivel a henger-
szam-csokkenéssel a jarasi egyenetlen-
ség nétt, valamint hozzajarult az is, hogy
a dizelmotorok és a kozvetlen befecsken-
dezésli benzinmotorok egyre nagyobb teret
hoditanak a személyauté-piacon. Az egyre
csokkend alapjarati fordulatszdm szintén
fontos eléremozditéja a szabadonfutd szij-
tércsék alkalmazasanak.

Két alaptipus - OWC és 0AD

A szabadonfutodk elterjedésével tobb gyartd

is elkezdte a sajat szijtarcsajat gyartani. A

gyakorlatban két rendszer terjedt el:

- a ,racsnis” jellegl szabadonfutd (OWC -
One Way Clutch) @ és

- a generatorelvalasztd jelleglii (OAD -
Overruning Alternator Decoupler) @

Néhany VW és Volvo modellben alkalmaz-
tak rugalmas tengelykapcsolét a hajtadsban
@ melynek érdekessége, hogy a genera-
torra és a klimakompresszorra helyeztek
levalasztot. Ez utdbbi megoldds nem volt
tul sikeres, a legtobb gyartd az el6zé kettét
hasznalja. A racsnis (OWC) szabadon elfor-
dul az egyik irdnyban, és azonnal zar a méa-
sik irdnyban; amig az OAD szintén szabadon

© Az OWC szijtarcsa szerkezete

elfordul az egyik irdnyban, de kis elfordulas
zaré irdnyban is lehetséges. Ezekre az elfor-
duldsokra akkor van sziikség, ha a motor-
fordulat visszaesik, pl. ha a motort leallitjuk,
vagy éppen sebességet valtunk (a nehéz ge-
nerator rotorja igy tovabb foroghat, nagyobb
sebességgel a tarcsa sebességéhez képest);
és hogy csillapitsuk a nem egyenletes szij-
sebességnél keletkezé rangatasokat.

Az OAD-nek is két alfaja van: a szaraz
(régebbi), és az Uj nedves (olajjal fel-
16ltott). Azt, hogy milyen szabadonfu-
toval taldljuk magunkat szembe, kony-
nyen meghatarozhatjuk: az OWC-nek
altaldban rozsdamentes acél szine van. Az
OAD éltaldban fekete szind. A szaraz OAD
egy mlanyag fedéllel kerul lezarasra, hogy
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@ Hajtoszijers és feszitégorgs-elmozdulas négyhengerii dizelmotornal szabadonfu-

tos és fix generatorszijkerék esetén
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a szennyez6dés tavol maradjon; a nedves
pedig egy gumirozott acélfedéllel rendelke-
zik. Ezt a (sértlésmentes) fedelet mindig fel
kell helyezni, hogy a port az eszkdzon kivdl
tartsuk.

Az OWC szabadonfutok felépitése

Az OWC szabadonfuték a surlédasos on-
zaras elvét haszndljak ki. A szerkezet

felépitése a @ abran lathatd. A belsé

gylriben (4) kialakitott hornyokban
gorgdk (3) helyezkednek el, melyeket
gyenge rugoék nyomnak a kilsé gydrlihoz.
Egyik irdnyban forgatva a szerkezet egy gor-
diulécsapagyhoz hasonldan mikodik, ellen-
kez6 irdnyban a gorgdk beékelddnek a ho-

4

O Az OAD szijtarcsa szerkezete

rony fala és a kiilsé gyUrd palastja (2) kozé és
a gorgdbk és a gylrlk kozott fellépd surlodas
segitségével nyomatékot visznek at. Ebben
az irdnyban onzéaras alakul ki, vagyis minél
nagyobb nyomaték terheli a szabadonfutét,
annal nagyobb lesz a surlodés is.

Az OAD generatorlevalasztok
felépitése és mikodese

Az OAD generatorlevalasztd felépitése a @.
abran lathato. Ahhoz, hogy a generator za-
réirdnyban is levalaszthato, csusztathato le-
gyen, egy tengelykapcsold beépitésére van
szikség, melynek része egy surlédo felilet
és egy megfeleléen méretezett nyomorugod.
A rugo a lengések hatasara lép mikodésbe
és csokkentve az Osszeszoritd erét engedi
a csUszast, ezzel egyltt a szogelfordulast a

generator forgérésze és a szijtarcsa kozott.
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- A sziffeszité idé el6tti tonkremenetelét
okozhatja a hibas OWC/OAD vagy az egy-
szer( hajtotarcsa alkalmazasa OWC/OAD
helyett. Ha OAD helyett OWC-t haszna-
lunk, szintén a feszitdt vagy a felszerelt al-
katrészt tehetjik id6 el6tt tonkre.

- Elkopott vagy elhasznélédott OWC/OAD
a feszits toréséhez vezethet @; tulzott fe-
szitd mozgés lathatd (ami a toréshez ve-
zet) a motor alapjaraton vald mikodése
kozben.

- Azt hihetjik, hogy a generator nem mu-
kodik megfeleléen, de egyszerlien csak
OWC/OAD meghibasodéasrol van szo.

Javaslatok

- Cserélje ki az OWC/OAD-t akkor, ha a
hosszbordés szijat is cseréli.

- Cserélje ki az OWC/OAD-t minden eset-
ben, ha a generatort cseréli.

e Rugalmas tengelykapcsolé

| } — Adapter
Ez f6leg kis motorfordulatszamon elényds,

ugyanis ilyenkor lépnek fel a legnagyobb

lengések. A kialakitas jol illeszkedik a csok- Szijtarcsa
kentett alapjarati fordulatszamu motorokhoz Fy

és a kis fordulatszamon hasznalt dizelmoto- Golyés csapagy
rokhoz. Tamgyiird

Tamaszto alatét

Tengelykapcsol6

Hibajelenségek
Az OWC/OAD meghibasodasét a szijhajtas
visitd hanga kiséri.
Az alabbi hibajelenségek fordulhatnak el6

Rugé

Tengely

a szabadonfut¢ szijtarcsaval ellatott szijhaj- Persely i ) 3
tasnal @ Az OAD generatorlevalaszté
' Védésapka robbantott abraja
o szabadonfuté - . .
szijtarcsa - Rendszeresen ellendrizze a szij feszessé-
kiilsé agy 4 4 5
gét. mert ha a feszesség nem megfeleld
S és a szfj megcstszhat @) az tul kevés tol-
tést fog eredményezni, és a hibajelzé ki-
szijtarcsa gyullad a mUszerfalon.
belsé agy - Csak oda szereljen fel OWC/OAD-t, ahol
belsé az el6zbleg is beépitett volt.
fogazas
- Il . belss P i | Ellendrzés
porve(lzi(o . profilos -~ r
sa a = P E — . oy z s 12 e
P | gyiiri /_x A szabadonfutd szijtarcsa miksdése miks-
gydrd = —_— dés kozben és kiszerelt allapotban is vizsgal-

ajakos e g elasztomertomités hatd
tengely- L N F ato.

témitéssel Tesztelés mkddés kozben:

e, _?.-’”-.,-“!;,i'r"-.‘."n'-._.-'n'-.__ ] - Alapjaraton: figyelje a normalistél eltéré
S - feszitémozgast! Ha ez erdteljesen inog,

tobbnyire az OWC/OAD cseréje lehet a

O Az OWC metszetrajza megoldas.

—  tamasztoégorgsk
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0 OWC/OAD hibara visszavezethetd
feszit6 torés

- Forgassa a motort nagy fordulatszamon,
hirtelen éllitsa le és hallgassa a generéator
forgdsdnak normaélistdl eltéré hangjait!
Ha ez észlelhetd, az OWC/OAD csapagy-
kopésa a lehetséges hibaok.

Tesztelés kiszerelt allapotban

OWC:

Fogja meg és rogzitse az egyik kezével a kil-
sé gyUlrdt, a masikkal pedig a belsét (muta-
toujjat és egy masikat rakja belllre). A belsd
gylrUt az egyik irdnyba el kell tudni forditani,
a masikba pedig nem ). Ha ez nem teljesiil,
az alkatrész hibas.

OAD:

Egy (hasznalt) szijat tekerjen a kiilsé gy(rU-
re és fogja be a satuba, a belsét pedig egy
tengelyhelyettesit6 szerszammal (hajtdszér/

o A szijmegcsliszas nyoma a szijtarcsan

bit) finoman forditsa el. Ha egyenletesen fo-
rog szabadonfutd (6ramutatd) irdnyban, és
rugo elleni egyenletes mozgéas tapasztalha-
16 hajtd (6ramutatéval ellentétes) irdnyban,
az OAD rendben van.

Figyelem! Soha ne fogja az OAD-t kdzvet-
lenll a satuba, mert az tonkreteszi azt! Az
OAD rugodja feszes, ezért a rugo funkcidja
csak hajtészarral ellenérizhetd!

! W§l

@ OWC tesztelés kiszerelt allapotban

AuToTecHNIKA QL

= =

@ A szabadonfuté szijtarcsa szerelés
kulcsai

Kovetkeztetés

Ha a tengely mindkét iranyban el tud fordul-
ni vagy hajté irdnyban terhelés alatt meg-
csuszik, a szabadonfutot ki kell cserélni.
Ha a szabadonfuté mindkét irdnyban sza-
badon elfordul, a legvalészintbb hibaok: az
erdatviteli rész eltorott. Ennek eredménye-
ként a generator nem fog tolteni, mikodés
kozben hé keletkezik, az egység elszinezd-
dik. A torés okai lehetnek: az alkatrész nem
megfeleld az alkalmazashoz (tdl nagy torzi-
6s razkddas) vagy a véddéfedél nem kerilt
a helyére (zsir kidolgozddik/hé keletkezik),
OWC/OAD erdatviteli probléma.
Ha a tengely egyik irdnyba sem fordul el, ak-
kor lehetséges, hogy a rugé vagy persely el-
tort. Ennek oka lehet, hogy az alkatrész nem
megfeleld az alkalmazdshoz vagy egy hen-
ger nem gyuijt (tul nagy torzids razkddas).
Akét rendszer (OWC és OAD) nem felcserél-
heté egymassal (soha ne hasznaljon OWC-t
OAD helyett és forditva)!
A szabadonfutd ékszijtarcsa le- és felszerelé-
séhez célszerszam sziikséges @

Ori PETER, Nszl

Forras: INA  Riementriebkomponenten/

Technische Informationen; Litens Automo-
tive Group
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