AKTUALIS

Bosch tovabbfejlesztett mechanikus vakuumszivattyu

Még a hagyoméanyos alkatrészekben is
hatalmas fejlesztési potencial van, 4l-
litja a Bosch. Az 4j vikuumszivattytt
hoztak fel példaként, amit az alapokto6l
Ujraterveztek. Modularis tervezésének
koszonhetGen egyszerten illeszthetd
mind a benzin-, mind a dizelmotorok-
hoz. Allitasuk szerint egy mechanikus
szivattyu arat és megbizhatosagat
nyudjtjak egy elektromos hatékony-
sagaval. A Bosch EVOII nagyon jo
ar/érték arannyal bir, az elektromos
szivattytiknal 75%-kal olcsobb az 4j
modell. Az aut6 CO_-kibocsétésat
mindossze 0,4 grammal noveli kilo-
méterenként.

Annak érdekében, hogy ezt elérjék, a
kiprobalt régi szivattyat — amit mar 45
millié példanyban gyartottak — teljesen

attervezték. Az 4j atlagosan 0,3 kg-mal
konnyebb mint a t6bbi mechanikus
valtozat, az elektromosokhoz képest
pedig tébb mint egy kilogramm a
tomegelénye. A kiilonbség a miianyag
lapatokban rejlik: megfelelGen erds
ahhoz, hogy létrehozza a sziikséges
vakuumot, de a tomege sokkal kevesebb
hagyoméanyos tarsainal.

A dizelmotorokhoz mar sok ideje hasz-
nalnak vakuumpumpékat, de a koz-
vetlen befecskendezés elterjedésével a
benzinmotorok koz6tt nagyon megndtt
az igény az efféle termékekre. 2013-ra az
Eurépéban eladott 4j autdk 40%-a ren-
delkezik kozvetlen befecskendezéssel.
Egy masik jellemzGje az Gj terméknek

a modularitas. Minden iigyfélnek,
mindenféle alkalmazasra konnyen

elkészithet6 a megfelel$ verzid. Példaul
a hajtasa megoldhat6 a f6tengelyr6l
vagy a vezérmiitengelyrdl lanccal vagy
fogaskerékkel. |
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LESZERELES
— Guruljon az autdval az emelére.

— Szerelje le a hatso kerekeket.
— Engedje ki a kéziféket.

féknyereg tartékonzoljat (8).

VISSZASZERELES

— Allitsa le az autét, és hizza ki a slusszkulcsot.

— Szerelje le a kézifékkabelt és a féknyereg tartéelemét.

— A megfelel6 méret( csavarkulccsal csavarozza ki a féknyerget rogzit
csavarokat, majd szabaditsa ki a féknyerget a kerékagybol.

— Szerelje le a kiils6 és bels§ fékbetéteket.

— Szerelje le a féknyereg tomlGjének csatlakozdjat.

— Lazitsa meg a féknyerget régzits csavarokat (7), majd szerelje le a

— Szerelje ki a féktarcsat (9) a kerékagybdl.
— Ugyeljen arra, hogy a kerékagy tiszta és rozsdamentes, a tércsa feliilete

pedig sima és szennyez6désektSl mentes legyen.
— lllessze a féktarcsat a kerékagyra Ugy, hogy a técsavarokra csusztatja.

FORD C-MAX FEKTARCSA

FERODO

ON IRANYIT

Amikor visszahuzza a dugattyut a féknyereghdzba, a tartalyba fékfolyadék kerdal.
A féknyereg mozgatdsakor tamassza azt meg.

mentesek legyenek.

Ugyeljen arra, hogy a fékbetétek érintkezési pontjai tisztak és minden szennyez6désté|

— A megfelel6 célszerszammal tolja teljesen be a féknyereg dugattyujat a
féknyeregbe.

— Tegye be a féknyereg tartdcsavarjait.

— Huzza meg a féknyerget rogzits tartocsavarokat 70 Nm nyomatékkal.

— Tegye a féknyerget a helyére, és tegye vissza a féknyerget rogzit6 csavaro-
kat.

— Tegye fel az U] kiilsS fékbetétet a kerékagy kerék fel6li részére.

— Tegye fel az Uj belsé fékbetétet a féknyereg dugattyu fel6li részére.

— Huzza meg a féknyerget rogzit6 csavarokat 35 Nm nyomatékkal.

— Huzza meg a tomlé csatlakozéjat 15 Nm nyomatékkal.

- Allitsa be a kézifék jatékat.

— Légtelenitse a hidraulikus rendszert (lasd a , Hidraulikus rendszer” részt).

AFerodo mérkanév a @ mﬂfu bejegyzett névjegye

hogy a fékbetéteket helyesen szerelje fel.

Ha rosszul szereli fel a hatsé fékbetéteket, azok egyenetlenil fognak
kopni, zajosak lesznek, és gyenge teljesitményt nyujtanak.

Ennek oka az, hogy a féknyereg felépitése miatt a razkodasgatlo rugd
nem illeszkedik a féknyeregkengyel kiils6 széléhez, igy nem engedi,
hogy a fékbetét laposan fekiidjon fel a tarcsara.

Ezért a bels6 fékbetét mindig razkddni fog, amikor nem fékez.

A FEKBETETEK OSSZESZERELESEVEL KAPCSOLATOS TUDNIVALOK
:‘:3 A hatso fékek megfelelé miikodése szempontjabdl nagyon fontos,

Figyelmeztetés: a fékbetétek cseréje utdn tobbszor teljesen nyomja be a fékpedalt, hogy a dugattyik a megfeleld pozicioba keriiljenek.
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