Audi TT hibrid karosszéria
Alul acél, feltl aluminium

A hibrid karosszériaépités nem uj taldlmany: tdébb gyarto is alkalmazott mar kildn-
b6z6 anyagokat egy adott karosszéridban, viszont a 3. generacios TT-ben alkal-
mazott megoldasok megérdemelnek egy kuldn fejezetet. Ismert probléma, hogy

az elsé generaciods TT-k fara tul kdbnnyU volt, ezért nagy sebességnél az uttartasa
bizonytalanna valt. Az elsé megoldasi kisérlet, a hatso ,,szarny” nem biztositott kellé
leszoritd erdt, ezért a kdnnyl épitési modradl hibridre valtottak, hogy a farrész to-
megének és merevségének ndvelésével a menetdinamikai tulajdonsagokat javitsak.

Az 1j karosszéria minden kiils6 eleme
aluminiumbdl késziil: az elsé sarvédd,
az oldalfalak, a tet6, az ajtok és a cso-
magtérajtd @. Mivel az als6 karosz-
szériarészek acélbol késziilnek, ezért a
legkiilonfélébb, miihelyekben nehezen
reprodukalhat6 kotési eljarasokat is

¢ alkalmaznak:
ORIPETER - ponthegesztés — 3020 pont a teljes
karosszérian,

i

— lreges szegecselés @ — 1113 lireges
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szegecs az oldalsé elemeken, az ajto-
kon, a tet6n, az els6 kerékjaratokban
és az aut6 faraban,

teli szegecselés @ — 44 teli szegecs a
csomagtérajtd vazaban,

onmetsz6 csavarok @ — 128 csavar
az oldals6 elemeken és a tetGleme-
zen,

egybeformazis @ — 199 ponton a
két lemezt egyszerre formazzak agy,
hogy azok nem tudnak szétvalni, a



hatsb kerékjaratoknal és a farokle-
meznél alkalmazzak,

— lézerhegesztés @ — 6sszesen 4,9 mé-
ter, az A-oszlopnal, a tetGkeretnél és
a kiiszobnél,

— MIG/MAG-hegesztés — 1,9 méter,

— ragasztas — 76 méter, f6képp, ahol
acél- és aluminiumelemek talalkoz-
nak.

Audi TT Coupé

b

A lézerhegesztés technoldgisja olyan
szép, szinte lathatatlan varratot
eredményez @, amit nem sziikséges
eltakarni. Példaul a tet6 k6zéps6 és
sz€ls6 elemeinek a talalkozasanal
sincs utokezelve a hegesztés. Mivel a
miihelyekben ez a technolégia még
nem elérhetd, ezért szegecseléssel

és ragasztassal illeszthetik helyére a

N agy szilardsagu acél (melegen formazott) \-\,‘\ F 2

1 Hagyomanyos acél
mm Aluminiumprofil
s Aluminiumlemez

 Aluminiumontvény

O A robbantott dbran lathatok a ktldnbdzd anyagok alkalmazasi helyei

a 3. generaciés TT-n

]

KAROSSZERIA

@ 44 szegecselési pontnal alkalmaz-
tak a teli szegecseket.

© 1113 Ureges szegecs taldlhato a
jdrmu teljes karosszéridjaban

O 199 ponton formaljak &ssze a két
lemezt Ugy, hogy kézo6ttuk alakzard
kotés alakuljon ki

O Az dnmetszd csavar a kUpjanak

forgasabol keletkezé surlddasi hével
megfolyatja az anyagot és igy jut at
rajta, mikdézben menetet formal bele

0 4,9 méter lézerhegesztési varrat
taldlhatd az Uj TT-n, melynek javitdsa
mUhelyi korilmények koézott gyari
minéségben nem lehetséges

tet6lemezt egy esetleges baleset utan,
illetve egy javithatatlan horpadasok-
kal jar6 jégkar esetében. u
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