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VW Golf VIl karosszéria

A Golf 2013, a Golf VIl generacidja a Volkswagen elsé gépkocsija, amely az uj,
atfogod koncepcid, a ,,modularis keresztmotoros épitészekrény elv” (MQB) alapjan
készult. Az MQB a Volkswagen-konszern Uj jarmufelépitési stratégidja, melynek
keretében szamos motort, részegységet és rendszert teljesen Ujonnan fejlesz-
tettek ki. A Volkswagen marka vezetésével 2012-ben vezették be ezt a rendszert
a Volkswagen, Audi, Skoda és Seat markaknal. A Volkswagennél az MQB-elvet
alkalmazzak a Polo, Beetle, Scirocco, Jetta, Tiguan, Touran, Sharan, Passat, Volks-
wagen CC esetében, és elsé jarmimodellként a Golf 2013-nal.

Mindezek eredményeként a Golf hetedik generacidja ténylegesen uj, amely sok
innovativ fejlesztést tartalmaz. A Golf 2013 Uj szinvonalat hozott osztalydaban a ké-

nyelmi, minéségi és biztonsagi jellemzdk, valamint a kindlatban szerepld asszisz-
tensrendszerek terlletén.




Cikkiink a Golf VII kocsiszekrényét
mutatja be, ,képeskonyvi” médon.
Nagy miihelytitkot nem arulunk

el azzal, ha elmondjuk, hogy egy-
egy cikk akkor sziilethet meg, ha
van hozzé igen j6 anyagunk. Jelen
téménk esetében két alkalommal

is kozel keriilhettiink a nyers Golf
karosszériahoz. A Porsche Hungéria
az oktatashoz maga készitett egy
felmetszett, a kiilonb6z6 anyagmi-
ngségeket szinnel jelolt modellt,
melyet egy rendezvényiik alkalméval
megtekinthettiink. A masik alka-
lom idén volt a lipesei AMI kialli-
tas szakképzési standjan. A német
autos szovetség, a ZDK és a KTI
(Kraftfahrzeugtechnisches Institut
und Karosseriewerkstatte) mutatta
be hazépadra szerelve, elsGsorban
azért, hogy a szakmanak tanulokat
toborozzanak. A VW SSP fiizeteket
is kiadott, melyek a Golf VII kocsi-
szekrényével foglalkoznak. Ezek nem
javitasi utasitasok, azt a célt szol-
galjak, hogy a javitok, karfelvevik,
szaktanarok, de akar az értékesitGk
is megismerkedhessenek a karosz-
széria Gjdonsagaival, sajatossagaival.
Egy karosszériajavitd6 mesternek

»
\
|

Valtoztathato

allando

azonban a képek onmagukban is
sokat mondanak. Az ebbdl lesziirhe-
t6 ismeretek mar sokat segithetnek
a munkaban. Ezért valasztottuk a
sképeskonyv” stilust. Cikkiink inter-
netes valtozata tartalmazza a teljes
képmennyiséget, hiszen ezzel nem
tolthetlink meg egy egész Autbtech-
nikat.

A KAROSSZERIA FELEPITESE

Az MQB moduléris keresztmotoros
épitGszekrény szerves része a rugal-
mas jarmiifelépités. Ezt 5 f6bb jarm-
részegység alkotja. Kozponti méretnek
a pedalok és a kerékkozép kozotti A
jeld méret szamit @. Ez a méret min-
den jarmiinél egységes, és egységesen
a menetiranyhoz képest keresztben
beépitett motor helyzetén alapul. A
koncepciot meghataroz6 mas méretek,
mint a keréktavolsag, a nyomtav, a ke-
rékméret és az liléshelyzet a konszer-
nen beliil egyeztetett és valtoztathato.
A kocsiszekrény hosszat, 165 mm elté-
rést, a fenéklemez méretével allitjak be
@, a szélességet pedig tobbek kozott

a kiiszob méretével és a felfiiggesztési
pontok valtoztatasaval.

Valtoztathato

Vaéltoztathatd
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A KAROSSZERIA ACELANYAGAI

Az 1j kocsiszekrényhez a korabbihoz
képest (Golf VI) nagyobb mennyiség-
ben alkalmaznak nagy szilardsagu
acélokat, megoszlasuk az alabbi:

ACEL- GOLF GOLF SZiN-

SZILARDSAG v \'! JELOLES
< 160 MPa 20% 34% szUrke
< 220 MPa 1% 26% kek
< 420 MPa 32% 33% sarga
<1000 MPa 9% 1% piros
>1000 MPa
(melegen
alakitott) 28% 6% lila

Az acélanyagok minGségét a teljes
karosszériara vetitve a @. 4bra mu-
tatja (a szinjeloléseket 14sd a tabla-
zatban!).

KAROSSZERIAELEM-ALAKITASI
TECHNOLOGIA

A karosszéria felépitésének fejlesz-
tésénél fontos cél volt a bentiil6k
nagyfokt védelme frontalis és

62 auoTecHka 201417

oldaliranyu iitkozésnél és ezzel nem
ellentmondva, a karosszéria tomeg-
csokkentése. Ezért a Golf 2013-nal
nagymértékben hasznaltik az ultra
nagy szilardsaga (melegen alakitott)
lemezbdl késziilt elemeket. Ezen ki-
viil innovativ gyartasi technologidkat
is, mint pl. a ,Tailor-Rolled-Blank”
eljarast.

Skoda Superb —

Passat, Touran, Tiguan —
Skoda Octavia, Tiguan —
Golf

Audi A3 kétajtos,
Seat Leon (-35 mm)

A ,Tailor-Rolled-Blank” lemeza-
lakitasi eljarassal késziil példaul

a B-oszlop. A Tailor-Rolled-Blank
magyar forditdsa: méretre (melegen)
hengerelt lemez. Egy kis isme-
retfrissités: a meleghengerlés az
anyagra jellemz6 Gjrakristalyositési
hémérséklet feletti h6mérsékleten
végzett képlékenyalakitasi (térfo-




gatalakit6) technol6gia, melynek

jellemzdi:

— az alakitds sordn nincs felkemé-
nyedés, mert folyamatosan lejat-
sz6dik az Gjrakristalyosodés,

— az alakitas mértéke szinte korlatlan,

— kis er6kkel elvégezhet6 az alakitas,
mert az anyag alakitési szilardsaga
hémérséklet-novekedés hatasira
erdsen lecsokken.

Az anyag (lemez) jellemz6i a kép-

lékenyalakitas utani lehtitéssel

alakithato6ak.

A ,Tailor-Rolled-Blank” technolbgia

1ényege, hogy az egy anyagbol ké-

sziil6 karosszériaelem — esetiinkben

a B-oszlop — a hossza mentén nem

azonos lemezvastagsaga. Ott erésebb

(vastagabb), ahol a terhelés megki-

vanja. A B-oszlopnal az oldaliitkozés

behatasi zonajaban kell nagyobb
lemezvastagsag. Azzal, hogy a lemez
nem végig azonos keresztmetszetd,
tomegesokkenés érhetd el. A @. kép
mutatja a technolégia elvét.

A szinek itt a lemezvastagsag kii-

16nb6zGségére utalnak: kék 1,5 mm,

barna 1,85 mm. (Egy BMW B-oszlop

esetében a szakaszok lemezprofil-
vastagsaga feliilrél lefelé igy alakul:
1,2-1,6—2,2-1,4-1,2 mm). A henge-
rek Osszeszorito erejét valtoztatjak,
igy képezhet6 a kiilonbo6z6 lemez-
vastagsag. A hengerek utani also,
fels6 érzékel6kkel mérik a lemez-

vastagsagot, letapogatjak a profilt, a

kiképzett geometriat, és visszacsa-

tol6 jelet adnak a hengerek mtikod-
tetéséhez. Ily médon egy igyneve-
zett Tailor-Rolled-Blank-nyerslemez
keletkezik. Ezt késébb h6kezelik.

A Golf 2013-n4l hasznaltik el§szor

a Wobble-varratokat (a wobble angol

sz0, valtakozo, ingadozo jelentésii)

a B-oszlop alsé részén @. Ezzel a

kotési technikaval azonos feliile-

ten hosszabb lézervarrat hozhat6
létre. Ez a varrat 3—4-szer jobban
terhelhet6, mint az egyes hegesztési
pontok.

Profilellenérzés

KAROSSZERIA

A-A metszet

B-B metszet

autotecHnka 201417 63



KAROSSZERIA

64 auoTecnka 201417



KAROSSZERIA

autoecnka 201417 65



KAROSSZERIA

KAROSSZERIAJELLEMZGK

Az iitkozési utascella-védelmet a
gylrddési zondk, az erbevezetési
utak, a fenéklemez merevsége és az A
és B oszlopok kialakitasa hatirozza
meg. Fontos tovabbi kovetelmény

a karosszéria hajlitasi és csavarasi
(torzids) merevségének a novelése. A
torzios szilardsagot a kocsiszekrény
hossztengelye mentén, 1 fok elcsa-
varodast eredményezé nyomatékkal
jellemzik. A Golf VI esetében 1 fok
elcsavarodast 25 000 Nm nyomaték
okozott, mig a Golf VII-nél ez az
érték 27 500 Nm. Mindkét érték a
kategoriaban messze a legnagyobb. A
0. kép a tlizfal kornyékén kiképzett
torzibs ,gylird” elemeit mutatja.
Tovabbi karosszériaépitési kovetel-
mény a lemezzajok csokkentése. A
lemezfeliiletek rezgése a zajkeltés {6
forrasa, ezt sajatfrekvencidjuk nove-
1ésével, a lemezfeliiletek tagolasaval
érik el. Erre példa a ttizfal lemezének
siillyesztett kialakitasa @.

A KAROSSZERIA FELEPITESE

A kocsiszekrényt ugy alakitottak ki,
illetve teremtették meg a varialha-
tosdgot, hogy mind a konnektoros
(plug-in) hibrid, mind az elektromos
valtozatokhoz alkalmas legyen. Els6-
sorban az akkumuléator elhelyezése
indokolja a valtoztatast. (Az e-Golfrol
is hamarosan beszamolunk, ott kité-
riink a karosszériamoédositasokra.)
A fenéklemez, a kereszttartok és a
vaznyulvany anyagait és kialakitasat
szemlélhetjiik a @. és a @. képeken.
Az an. platform ,fogydktréja” 18 kg
csokkenést eredményezett.

A vaznyualvany szelvény kialakitasa
@ is valtozott: a korabbi ,U” alak
(Golf VI PQ35) ,C” szelvényprofilra
véaltozott (Golf VII MQB).

A nytlvany bels6 elemének falvastag-
saga 2,0 mm, a kiils§ csatolt elemé,
azonos anyagmindséggel, 1,5 mm. A
fenéklemez aljan végigfuto, a hatsé
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A-A szelvény

Golf VII
+25%

Golf VI

pa

dobok kereszttartojaig nytl6 eréatve-
zet6 elem is méretre hengerelt lemez-
b6l késziil. Elsé tagjanak falvastagsa-
ga 1,75 mm, a hats6é pedig 1,0 mm @.
A hatso kerékjarati dobok kozotti
kereszttartok (példaul az iiléstarto)
és az alagtt szilardsdga mind az
itkozési, mind a torziés merevséget
alapvetGen befolyasoljak. Az els6
és hatso6 padlblemezt ide kotik be.
Az oldaliitkozés erejét is ez az elem
veszi fel. Ennek szerkezetét mutatja
a @. és a @. kép. Ez is Tailor-Rol-
led-Blank technolégiaval késziil, a le-
mezvastagsag 0,95 és 1,7 mm Kkozott
valtozik. A tomegcsokkenés 2 kg.
A karosszéria javitdsa csak a VW gyéari
technolbgiaval és elemekkel eredmé-
nyezi azt a passziv biztonsagot, mely
a tervezési tulajdonsagokat hozza. A
vagasi helyek, a htizatasi lehetéségek
és méretek, a hegesztési fajtak csak
a ,kottabol” olvashatdak ki. Remél-
hetd, hogy a biztositok csak olyan
miihelyeknél engedik meg a javitast,
akik rendelkeznek az ehhez sziikséges
tudéssal és javitoberendezésekkel.

|

Foto:
Volkswagen AG, Nszl
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