KAROSSZERIA

A legujabb Toyota Yaris kocsiszekrénye

A Yaris, az 6tajtos, kiskategodrids varosi autd a Toyota Uj arculataval 2011-ben jelent
meg. Az 1,4-es dizelmotor 4 henger(, 8 szelepes, |6kettérfogata 1364 cm?, telje-
sitménye 90 LE. Tesztciklusfogyasztasa 4,9 1/100 km, CO_-kibocsatasa 103 g/km
és a végsebessége 175 km/h. Az Uj valtozat kocsiszekrénye Uj formai elemekkel, Uj
anyagokkal gazdagodott, méretei megvaltoztak.
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Hatarozott vonalvezetés
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A kocsiszekrény elsé és hatsé talnya-
lasai az el6djéhez képest csokkentek,
valamint az ablakok alja k6zelében
haz6d6 6vvonal meredekebb lett, ezért
tlinik Ggy, hogy a tetd felé folytatodik,
ez dinamikusabb megjelenést ad a
jarmiinek @. A fényszoroegység az
elsé iranyjelz6 lampak integralasa-
val szélesebb lett, ezzel er6teljesebb
elolnézetet hangsilyozva. A Trend
csomaggal szerelt modelleken LED-
es helyzetjelz6 lampat hasznalnak a
héts6 kombinalt lampatestben.

A kocsiszekrény gyartasdhoz hasznalt
lemezanyagok mikrootvozottek. Ezek
csoportjaba tartoznak a foszforotvo-
zésl, az interszticios, a dualfazisa és
Bake-Hardening acélok. Ezen acé-
lokban kb. 21 6tvoz6t alkalmaznak

O A kocsiszekrény Ujszer( kialakitasa

2510 mm

szazados vagy ezrelékes mennyiség-
ben, amelyekben a beégetds fénye-
zési technoldgia hatasara kivalasos
folyamatban karbidok, nitridek és
karbonitridek, tovabb4 martenzites
szovetszerkezetek keletkeznek. Ezek
az elemek jelentGsen megndovelik a
lemezanyagok szakit6szilardsagat. A
mikro6tvoz6 anyagok mar igen kis
koncentracié mellett is hatasosan
novelik az acéllemezek szakitoszilard-
sagat. A legfontosabb 6tvozéanyagok:
C, Si, Mn, Cr, Ni, P, S, Al, N, Ti, Nb,

B, V és W. Az acélgyartasnal az 4j
fejlesztések arra iranyulnak, hogy a
mindenkor megkovetelt szakitoszi-
lardség értékek j6 hidegalakithato-
saggal parosuljanak. Minden egyes
szilardsagi szint kiilonb6z6 anyagkon-

3885 mm

autotecknka 201415 59



KAROSSZERIA

cepcioéra vezethet6 vissza. A viszonylag
lagy anyagok koziil a Bake-Hardening
acélok valtak be. Novelt szilardsaggal
rendelkeznek az interszticids acélok,
mig a nagy vagy extra nagy szilard-
sagértékekhez dualfazisu acélokat
alkalmaznak. Ez ut6bbi csoporthoz
tartoznak a TRIP-acélok, amelyek a
kétfazisa acélok tovabbfejlesztései.
Ezen acélok gyartasa soran a lagyitasi
szakaszban ausztenitb6l és ferritb6l
allo kétfazist szovetszerkezet alakul
ki, amelyek novelik a lemezek mecha-
nikai tulajdonségait. Ezek az 6tvozott
lemezanyagok melegen és hidegen is
jol alakithatok, hajlithatok és he-
geszthet6k. A kocsiszekrény-javitd
szakember ugy érzékeli, hogy ezek

az anyagok nagyobb rugalmassaggal
rendelkeznek. Hegesztésiiket szamito-
gép-vezérelt kompakt hegesztGgépek-
kel ajanlatos végezni. A kocsiszekrény
anyagait a @. abran mutatjuk be.

A kocsiszekrény tervezésénél fontos
szempont volt az extra merev utascella
és a fokozott passziv biztonsag el-
érése. Olyan felépitést alkalmaztak,
ami frontalis iitkozésnél biztositja az
iitk6zési energia elnyelés hatékonysa-
gét, felemészti az litk6zési energiat és
minimalizdlja az utastér deformaciojat.
Frontélis iitk6zésnél az els6 16kharitd
megerssitésétdl jut el a bal és a jobb
hossztartokon keresztiil az energia

a kocsiszekrény tovabbi strukturalis
elemeihez, az ajtokiiszobokhoz és az
els6 fenékvazhoz. A fels§ hossztartd
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altal fogadott titk6zési energia eloszlik
az elsé ajté 6vvonali megerdsitései és az
A2-oszlop kozott @. A kocsiszekrény-
tervezGk kiemelt figyelmet forditottak
az oldalirany {itk6zések hatasara.

Az oldalfal szerkezeti elemeinek egy
része felemészti az iitkozési energiat,
masrészt minimalizélja az utastér de-
formaci6jat. A nagy szilardsag elérése
érdekében a kozépss oszlop és a kiiszob
kiils6 merevitésénél a legnagyobb
szilardsagu acéllemezeket alkalmaztak.
A kiiszobok belsejébe épitett lemezek
irdnyitjak a kiiszobok csavarodasat, igy
csokkentve az utastér deformécidjat.
Az oldalirany titk6zéseknél ébredd
erGhatasokat a @. 4bran mutatjuk be. B

Forras:
www.toyota.hu
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PARKOLOFEK UJRABEALLITAS F i\
— A diagnosztikai rendszer segitségével az alapéllasba huzza vissza a parkoléfékmotor
dugattydit.

Megjegyzés:

A dugattyd hengerbe vald visszahuzasa el6tt tavolitson el egy kis fékfolyadékot a
tartélybol.

Ha a tartély tele van, a fékfolyadék tulfolyhat, mely kdrokat okozhat.

— Csatlakoztassa a diagnosztikai eszkdzt a jarm(ihoz, majd valassza ki a parkolofék
funkcidt.

— Poziciondlja vissza a dugattydt.

Figyelmeztetés:

Nem el dé csak a dic ikai eszk6z itségével ujra dini a dugattyut.
A szorité segitségével (X) teljesen nyomja vissza a dugattyit az eredeti dlidsdba, igy
visszadllitva a kapcsolddadst (ldsd 3. oldal dbra).

VOLKSWAGEN PASSAT {l, PASSAT VARIANT V (3C2)

Parkol6fék-alkatrészek
Parkoléfék kapcsold
Parkoléféklampa

. Parkoléféklampa a miszerfalon
Hidraulikarendszer lampa
amdszerfalon

Hangjelz6

Auto Hold funkcié kapcsold
Parkolofék-ellendrzé egység
O-gy(rl

. Parkol6fékmotor

0. Bels Torx csavar
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Figyelmeztetés: a fékbetétek cseréje utan tobbszor teljesen nyomja be a fékpedalt, hogy a dugattydk a megfeleld pozicioba keriiljenek.
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ON IRANYIT

Hatsoféknyereg-osszeszerelési rajz
1. Féknyereg

2. Parkoléfékmotor
3.Td

4. Tifedél

5. Féktarto

6. Dugattyufedél

7. Dugattyl

X. Szorit6

FEKTARCSA

Eltavolitas

— A féktarcsahoz valé hozzaféréshez a tartopeckek kilazitasaval tavolitsa el a féknyeregvazat.
— Lazitsa ki a tartécsavarokat, és tavolitsa el a tarcsakat és a fékpofakat.

—Tavolitsa el az 6sszes fékszennyez8dést a féknyeregrél, kiilonosképp a mozgo feliileteken.

Megjegyzés:
Ne prébdlja meg er6szakkal levenni a féktdrcsdkat a kerékagyrdl: dllgs esetén gljon r
szereket.

ALTALANOS ELOVIGYAZATOSSAGI INTEZKEDESEK
A fékfolyadék hygroszkopikus, ezért rendszeresen cserélni kell.
Ne hasznaljon olyan folyadékot, amely nem egyezik a tablazatban szerepl6 specifikaciokkal.

Vigyazzon, hogy a folyadék véletleniil ne keriiljon festett, gumi, miianyaga, vagy mechanikus
alkatrészekre.
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