- kocsiszekrény-javitas

Hibrid kocsiszekrények javitasa

A gépkocsik sajat ttmegének csdkkentése
erdekében a tervez6k kulénbdz6, de mi-
szaki szempontbdl megfelel6 anyagokat
alkalmaznak a gyartasban. A korabbi id6-
szakban a nyersacél kocsiszekrény a sajat
tdmeg kb. 25%-at tette ki. Ma mar az acél
kocsiszekrényeknél ez az érték lecsdkkent
18...20%-ra. Ezt Ggy siker(lt elérni a gyartok-
nak, hogy néhany elemet (pl. motorhaztetd,
csomagtérfedél stb.) aluminiumbdl gyarta-
nak. A témegcsodkkentésben nagyon fontos
szerepet jelentenek a mianyagbdl készitett
karosszériaelemek is. A hibrid kocsiszekré-

nyek javitasanal a kilbnb6z6 anyagok eltérd
tulajdonsagait figyelembe kell venni.

A javitasokndl, pl. egy acél sarvédéd és
kerékjarati dob, valamint egy alumini-
umbdl gyartott motorhaztet6 egylttes
meghibasodasanak a helyreallitdsanal
figyelembe kell venni az anyagok me-
chanikai és technolégiai tulajdonsaga-
it. Mindkét anyag hidegen egyenget-
hetd. A mikrodtvozott acéllemezek mar
ndvelt vagy nagy szilardsaguak. Ezek
szakitészilardsaga és folyashatara joval
nagyobb a hagyomanyos anyagokénal.
Ezek a lemezek merevebbek, rugalma-
sabbak és repedésérzékenyebbek is. A
melegités hatasara egyengethetdk, sét,
a h6 hatédsara a karbidok és a nitridek
kivalnak, ami minimalis keménység- és
szilardsag-novekedést jelent. Az alumi-
niumelemek melegen nem egyenget-
het6k, a hé hatasara az anyag kilagyul.
Mindkét anyagnal az egyengetés utan

berendezése

kdvetkezik a csiszolasi mlvelet. Ha ezt a
m(iveletet egy géppel és azonos csiszo-
I6anyaggal végezzik, akkor a csiszol6-
anyagba beagyazoédott acél vagy alu-
minium porszemcsék a masik anyagra
kerulhetnek. A két anyagnak eltéré a stan-
dard potencidlja, és azonnal elkezdédhet
a kontaktkorr6zios folyamat (1. abra).
Az aluminiumfelliletek csiszolasanal még
egy veszélyre is fel kell hivni a szakembe-
rek figyelmét. A csiszolasnal keletkezett
finom aluminiumpor a leveg8 oxigénjével
egyitt egy kis szikra hatasara is berob-
banhat. A szikra keletkezésének tébb for-
rasais lehet, igy az acélfellletek csiszola-
sa, az elektromos kisgép, vagy a statikus
feltdltédés stb. A feluletek tovabbi el6ké-
szitési miveletei folytatédnak a fényezé-
mUhelyekben is, ahol az elébbi veszélyek
szintén eléfordulhatnak.

1. abra: aluminiumfellileten az acélrészecskék és a korrézids folyamat
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2. abra: a Festo cég aluminiumfellletek csiszolasara kifejlesztett

A német szakmai kérékben mar megfo-
galmazédtak azok a tanacsok, amelyeket
a szakm(helyek részére dolgoztak ki:

— a kétfajta anyagot kilén csiszolégép-
pel, csiszolotanyérral és csiszolo-
anyaggal lehet csak csiszolni,

— az aluminiumfellleteket csak s(ritett
leveg6vel miikddé kisgéppel szabad
csak csiszolni,

— javasolt az aluminiumfeliiletek
csiszolasara egy kilén
munkateriletet kijel6Ini.

A javitasi mdveletek biztonsagossa téte-
lére a Festo cég kifejlesztett egy olyan,
a szabvanyoknak is megfelel§ elszivo
berendezést, amely biztonsagossa te-
szi a munkavégzést. A berendezés SRM
312LE-AS jell, amely antisztatikus fel-
szereléssel rendelkezik, meghajtomo-
torja szikramentes m(kodést biztosit.
A Festo cég a fenti mliszaki probléma
megoldasara egy rendszert dolgozott
ki, amely egy mozgathaté berendezés-
ben 6lt testet (2. abra). A mobil beren-
dezés tartozéka a csiszol6gép, a hozza
tartozé tanyér, a csiszoléanyag és az el-
szivo berendezés.
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