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Csere helyett javitas

Workshop

Inverteres plazmavago

A sériilt kocsiszekrények javitasanal az els6
mvelet a deformalddott elemek eltavolitasa.
Az oldhat6 kétéseknél nincs is semmi prob-
Iéma. A hegesztett kdtéseknél viszont annal
tobb, a pontvarratokat —ha hozzafériink—ma-
réval oldhatéva lehet tenni. A legUjabb lézer-
hegesztések szétvalasztasara most vezették
be a piacra a Laser Cutter nev(i pneumatikus
kisgépet. Es ne feledkezziink meg a hagyo-
manyos flirészgépekrél sem, amelyek tébb
gener&cids valtozatai vannak a piacon.

Uj lehetéségeket kinalnak a termelékenyebb
és jobb mindségli munkavégzésre a plazma-
vago kisgépek. A Széchenyi Istvan Egyetem
KdzUti és Vasuti Jarmivek Tanszéke vasarolt
egy olasz gyartmanyu Prima PP 35 INV Plaz-
mavago kisgépet. A vasarlas célja az volt,
hogy az autés ismereteket elsajatitd hallgatok
a laborat6riumi gyakorlatokon megismerjék e
berendezés alkalmazasat (1. abra).

A plazmavag6 berendezés két {6 miszaki
Ujdonsaggal rendelkezik. Az egyik, hogy
plazmét hasznél a fémek megolvasztasahoz,
amelyrdl tudjuk, a hogy a nagyfrekvencias
iven atvezetett leveg6 ionizalodik és ekkor
jelent6s héenergia, valamint mozgasi ener-
gia keletkezik. A pisztolyban keletkez6 iv a
lemezfeliilett6l levé 3 mm-es tavolsaghbol kb.
1 mm szélességli anyagot olvaszt és f(j ki.
Masik miszaki Gjdonsagot jelent a vagdbe-
rendezésnél, hogy a konstrukcié kialakita-
sanal inverteres technologiat alkalmaztak.
Ezzel a mddszerrel sikerdlt el6allitani a
plazmaiv gyUjtasahoz szilkséges frekvenciat,

1. abra: a karosszériajavité laborban a hall-
gatok gyakorolnak a berendezéssel
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. Halézati fesziiltség
2. Piros LED: a vagasi
aramkor bekapcsolva
3. Séarga LED: termikus kivagas
4. Sarga LED: a leveg6nyomas
kiesése
5. A levegbvizsgalat
kapcsoléja
6. F6kapcsolé
7. Bemeneti kabel
8. Piros LED: nem normalis
feszlltség
9. Nyomascsdkkentd
10. A vagasi aram

NEEEEREE NN

potenciométere
11. Mérém(iszer

12. A munkadarab ke’lbelfoglala?\lL

13. Vagopisztoly

2. abra: a plazmavagé berendezés szerkezete 7

valamint a kis tdmege — minddssze 14 kg
— lehetdvé teszi a kézi mozgatast a kivant
munkateriletekre.

A berendezés 220 V halézati feszliltséggel
mUkddik, sdritett levegd nyomasa 5,0-5,5 bar
legyen, amely kdnnyedén beszabélyozhat6
(2. abra). A levegbfogyasztasa 350 I/perc
értéku. A testkabel feladata, hogy elésegitse
aplazmaiv kilépését a pisztolybdl a vagando
anyagra. A vagopisztoly nyomégombjanak
mUkddtetése utan kb. 0,5 s utan gyujtéiv
keletkezik, amelyet a felileten mozgatva
tetszdleges alak vaghato ki.

A vagasi iv d6lése a fliggblegeshez viszo-
nyitva 5—-10° kdzott legyen. A szabalyz6
potenciométerrel a vagas vastagsaga is be-
allithaté. Ezen finom szabalyozassal elérhet6,
hogy két lemez kdzll csak az egyik keruljén
elvagasra.

A laboratériumi vizsgalataink soran ellen-
Oriztlik a vagasi fellleteket. Ezek minésége
kitlin6nek mondhato, de kell hozza az tigyes,
vagastvégz6 kézis. A 3. abrakét vagasi fell-

3. dbra: vagasi fellletek: az elsét egy hall-
gaté, a masikat a szakember készitette

letet mutat, a masodik vagasi felllet mutatja
a jobb minéséget. Ezt a fellletet nem kell
utdmunkalni, ehhez kdzvetlendl illeszteni
lehet az Uj elemet.
A PP 35 jelli plazmavago berendezéssel 10
mm acél és 8 mm aluminiumanyagot lehet
sorjamentesen vagni.
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