Mipa vizes technologia

A festékgyartok ma mar
olyan anyagokat gyarta-
nak, melyeknek szerves-
oldoszer-tartalma teljesiti
a 420 g/l értéket. A javito-
fényezOk felhasznalhatjak
a nagy szilardanyag-
tartalmu és a vizzel higit-
hat6 anyagokat. A német
Mipa festékgyar most
jelentkezett a WBC, azaz
a vizes rendszerével.

A Mipa gyér fejlesztéi olyan anyagot
készitettek, amely a lehetd legegysze-
ribb atéllast biztositja a hagyoméanyos
rendszerekrél. Az Uj technoldgidhoz
minimalis felszerelési kéltségeket kell
csak biztositani. Példaul a vizes rend-
szerhez nem kell kever6gépet alkalmaz-
ni. Elegendd, ha a mindenkor sziikséges
szint réviddel a keverési folyamat el&tt
felrdzzuk, majd a sziikséges mennyisé-
get a kivant szinarnyalat recepturgjahoz
hozzaadjuk. Az igényekhez igazodo
kiszerelési méretek megakadalyozzak a
tulraktarozast és a nagy tékelekotést. A
Mipa WBC béazisszinek alkalmazasanal
elsésorban a szinkeverésnél és szinke-
resésnél a Mipa-Color-System nyuijt
nagy segitséget a szakembernek. Ennek
a rendszernek a sajatossaga, hogy a
szinek szincsoportonként vannak
rendezve és nagyon kis fokozatokkal
egymas alatt dbrazolva. A szinkéd
szerinti keresés, valamint a jarmiivon
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Iévd eltéré szinarnyalat a Mipa-Color-
System segitségével kénnyen elvégez-
hetd, illetve megtalalhaté. A Color-
System szdmbevitele vagy a vonalkdd-
olvasé alkalmazéasaval a szamitogép
meghatarozza szdmunkra a szinkartya-
nak megfelel6 recepturat.

A Mipa WBC-anyag feldolgozasa
egyszer(. A festékkoncentratumhoz
10...20%-0s mértékben hozza kell adni a
sémentesitett vizet, amellyel a viszkozi-
tast be lehet allitani. Ez az egyetlen
anyag, amit a festékkeverékhez hozza
kell adni. A keverészinek nagy tixo-
tropidja miatt kiesik a nem eléggé
felkevert keverdszinek altal okozott
szineltérések veszélye. A készre kevert
festékanyagnak nincs fazékideje. A szin
a keverékben és a felhordasnal azonnal
felismerhetd. A Mipa WBC mar az elsé,
un. kddolé-fujasmenetben is viszonylag
jol takar. A masodik fujasmenet a
szinhatas tokéletességét biztositja. A
festékanyag-felvitel hagyoméanyos
fényez6fulkében és hagyomanyos
fujopisztolyokkal térténhet. A fényez&fil-
kébe nem kell kllén levegbmozgast
gyorsitd berendezést beépiteni. A
szaradasi id6 ugyan nagyobb a hagyo-
manyos anyagokhoz képest, de a
rétegszam és a takaréképesség miatt az
Osszatfutasi idd csokkenthetd. Az
anyagmegtakaritas a hagyomanyos
rendszerekhez képest 25%-0s mértéku.
A vizes rendszer( fed6réteg ala nem
kellenek kulonleges anyagok. A rend-
szerben a Mipa 2K-HS-Filler F 41 jel(i
anyagot alkalmazzak, amely nagy
tolt6képességgel rendelkezik és zo-
mancszer(, sima fellletet ad. A nagy
szarazanyag-tartalom csokkenti a

szikséges fujasmenetek szaméat, a
fellletet atfényezés elétt csak kismérték-
ben kell atcsiszolni. A téltéanyag 420 g/l
VOC-értékével jelentésen a térvényi
hatarérték alatt helyezkedik el.
A bevonatrendszer masik szerves
olddészeres anyaga, a Mipa 2K-HS
szintelen lakk a vizzel higitott festékré-
teg kidomboritdsarol és védelmérdl
gondoskodik. A kétkomponenses, nagy
szarazanyag-tartalommal rendelkezé
anyag jo terulési és a VOC-értéke 420
o/l alatti.
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